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End-User License Agreement (EuLA) of Cutting Master 5

This End-User License Agreement ("EULA") is a legal agreement between the licensee ("you") and Graphtec
Corporation ("Graphtec"), relating to the Cutting Master 5 software ("Software"), authored by Silhouette Research &
Technology Ltd ("Author").

This EULA governs your acquisition and use of the Software directly from Graphtec or indirectly through a
Graphtec authorized reseller or distributor.

Please read this EULA carefully before completing the installation process and using the Software. It provides a
license to use the Software and contains liability disclaimers.

If you register for a free trial of the Software, this EULA will also govern that trial. By clicking "accept" or installing
and/or using the Software, you are confirming your acceptance of this EULA and agreeing to become bound by its
terms.

If you are entering into this EULA on behalf of a company or other legal entity, you confirm that you have the
authority to bind such entity and its affiliates to these terms and conditions. If you do not have such authority or if
you do not agree with the terms and conditions of this EULA, do not install or use the Software, and do not accept
this EULA.

This EULA shall apply only to the Software supplied by Graphtec herewith regardless of whether other software is
referred to or described herein. The terms also apply to any updates, supplements, Internet-based services, and
support services for the Software, unless other terms accompany those items on delivery. If so, those terms apply.

Disclaimer

This Software and accompanying files and documentation are distributed "as is" and without any warranties as to
performance or merchantability or any other warranties whether expressed or implied.

You agree to bear the entire risk as to the use of this Software. Graphtec does not assume liability for the use of
this Software beyond the original purchase price. In no event may Graphtec, its suppliers, or the Author be liable
for additional direct or indirect damages including any lost profits, lost savings, or other incidental or consequential
damages arising from the installation of the Software or incompatibility with any computer system or technical
limitation of the Software or use or inability to use the Software or arising from any defects, even if Graphtec has
been advised of the possibility of such damages.

Neither Graphtec nor the Author warrant that the functions of the Software will meet your requirements or that

the Software is compatible with any computer system on which it is used or that operation of the Software will be
unlimited or error free. You assume responsibility for selecting the Software to achieve your intended results and for
the installation of, the use of and the results obtained from the Software.

License Grant

Graphtec hereby grants you an individual, non-transferable, non-exclusive license to use the Software on up to
three (3) devices in accordance with the terms of this EULA. In group situations, where multiple persons will use
the Software, you must obtain an individual license for each member of the group.

You are permitted to load the Software onto a device (for example a PC or laptop) under your control. You are

responsible for ensuring your device meets the minimum requirements of the Software.

You are not permitted to:

e Edit, alter, modify, adapt, translate or otherwise change the whole or any part of the Software nor permit the
whole or any part of the Software to be combined with or become incorporated in any other software, nor
decompile, disassemble or reverse engineer the Software or attempt to do any such things.

e Reproduce, copy, distribute or resell the Software.

e Use the Software in any way which breaches any applicable local, national or international law.

e Use the Software for any purpose that Graphtec considers to be a breach of this EULA.




Intellectual Property and Ownership

Copyright
This Software, including all files, data, and documentation, is Copyright ©2022 Silhouette Research & Technology

Ltd, All Rights Reserved, and is protected by international copyright law.
Graphtec reserves the right to grant licenses to use the Software to third parties.

Termination

This EULA is effective from the date you first use the Software and shall continue until terminated. You may
terminate it at any time by uninstalling and deleting all copies of the Software. It will also terminate immediately if
you fail to comply with any term of this EULA.

Upon termination, the license granted by this EULA will immediately terminate and you agree to cease all access to
and use of the Software. The provisions that by their nature continue and survive will survive any termination of this
EULA.

Governing Law

This EULA, and any dispute arising out of or in connection with this EULA, shall be governed by and construed in
accordance with Japanese law.

Third Party Libraries used in the Software

Freetype 2 Library, Copyright © Freetype.org 2010.

Potrace Professional™, Copyright © 2001-2010 Icosasoft Software Inc. (www.icosasoft.ca). All rights reserved.




Marcas comerciales registradas

e | os nombres de las empresas y de los productos que aparecen en este manual son marcas comerciales o
marcas comerciales registradas de sus respectivas empresas.

e Silhouette Research & Technology Ltd es propietaria de todos los derechos de autor del software de Cutting
Master 5.

e Graphtec Corporation es propietaria de todos los derechos de autor de este manual.

Precauciones generales

e E| contenido de este manual no puede copiarse ni reproducirse en forma alguna, ni parcial ni totalmente.
e E| contenido de este manual y las especificaciones del producto estan sujetos a cambios sin previo aviso.

e Tenga en cuenta que Graphtec no se hara responsable de las consecuencias resultantes del uso de este
manual o del producto, independientemente de las declaraciones anteriores.

e Las pantallas utilizadas en este manual podrian diferir de la pantalla real.
Ademas, las pantallas y los nombres de las funciones que se han proporcionado estan sujetos a cambios sin
previo aviso.
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Capitulo 1 Temas de presentacion

RESUMEN DEL PRODUCTO

1.1 Introduccion
1.2 Requisitos del sistema
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Capitulo 1 Temas de presentacion

1.1 introduccién

Cutting Master 5 es un software complemento que funciona directamente desde lllustrator y CorelDRAW al ploter
de corte.

Este software tiene varias funciones necesarias para el establecimiento de los ajustes de la cortadora, de los
mosaicos y de las funciones de zoom.

Cutting Master 5 incluye un par de componentes adicionales que se ofrecen como software de aplicacion,
denominados “Remote Panel Utility” y “Data Link Server”.

“Remote Panel Utility” puede controlarse con el PC, lo que significa que la cortadora ejecutara las instrucciones
de corte o trazado emitidas. Esto permite guardar y cargar facilmente la cortadora para la gestion de archivos.
“Data Link Server” puede utilizarse para guardar informacion del cédigo de barras del material en rollo. Esto
permite a la cortadora leer un coédigo de barras impreso en el material para encontrar los datos correspondientes vy,
a continuacion, enviar los datos a la cortadora.

Esta opcion es muy util al cortar archivos de impresion secuencia y corte en material en rollo.

Tenga en cuenta que no todas las funciones estan disponibles en todos los modelos.
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Capitulo 1 Temas de presentacion

1.2 Requisitos del sistema

Cutting Master 5 requiere los siguientes entornos de sistema:

<Windows>

Sistemas operativos compatibles

Windows 11 (Home/Pro/Enterprise/Education)

Windows 10/Windows 10 x64 Edition (Home/Pro/Enterprise/Education)

Windows 8.1/Windows 8.1 x64 Edition (Windows 8.1/ Pro/ Enterprise)

Aplicaciones compatibles

Adobe lllustrator CC/CC2014/CC2015/CC2015.3/CC2017/CC2018/CC2019/2020/2021/2022
CorelDRAW Graphics Suite X7/X8/2017/2018/2019/2020/2021/2022

%No puede usar ediciones distintas de Graphics Suite, como por ejemplo Home and Student/Standard/Essentials/Technical
Suite.

<Mac>
Sistemas operativos compatibles (solo PC de 64 bits)
Mac OS X 10.10 — 10.11/macOS 10.12 — 10.15/11/12

Aplicaciones compatibles
Adobe lllustrator CC2014/CC2015/CC2015.3/CC2017/CC2018/CC2019/2020/2021/2022

Visite nuestro sitio web para obtener la aplicacion y sistemas operativos compatibles mas recientes.
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Capitulo 2 Guia de instalacion

RESUMEN DEL PRODUCTO

2.1 Pasos de instalacion y configuracion
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Capitulo 2 Guia de instalacion

2.1 Pasos de instalacion y configuracion

Podra descargar Cutting Master 5 desde el sitio web de Graphtec.
http://www.graphteccorp.com/support/index.html
Tras la descarga, siga el siguiente procedimiento para instalar el software.

APRECAUClON e Antes de instalar Cutting Master 5 en un PC con entornos Windows, asegurese de que el usuario tenga
privilegios de administrador.
e Antes de comenzar la instalacion, asegurese de que lllustrator o CoreIDRAW no estén ejecutandose.

<Windows>

1. Descargue “CM5_x.x.x_WA_S.zip” desde nuestro sitio web.

* “x.x.x” representa el nUmero de la version.

. Descomprima el archivo “CM5_x.x.x_WA_S.zip” descargado.

. Aparece el mensaje Control de cuentas de usuario (UAC).

2

3. Haga doble clic en el archivo “CM5_x.x.x_WA_S.exe” después de extraerlo.

4
Haga clic en el boton “Si”.

5

. Aparecera la siguiente ventana de instalacion.
Si desea cambiar la ubicacion de una carpeta determinada, haga clic en el botén “Browse”
correspondiente.
Haga clic en “Next”. A continuacion, inicie el proceso de instalacion.

7 Install Cutting Master 5 - X
Welcome to Cutting Master 5

Cutting Master 5 will be installed in the
following location:

‘C:¥ng ram Files¥Graphtec Corporation

- Browse...

C

6. Haga clic en el boton “Finish”.

B 7 Install Cutting Master 5 - X

Installation Complete!

You can now use Cutting Master 5

Cutting Master 5

El proceso de instalacion ha finalizado.

11
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Capitulo 2 Guia de instalacion

<Mac>

1. Descargue “CM5_x.x.x_M6A_S.zip” desde nuestro sitio web.
Al descargar este archivo, se descomprimira automaticamente en “CM5_x.x.x_M6A_S.dmg"”.
Si no se descomprime automaticamente, haga doble clic en “CM5_x.x.x_M6A_S.zip” para descomprimirlo.

o
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2. Haga doble clic en “CM5_x.x.x_MBA_S.dmg”.
3. Haga doble clic en “CM5_x.x.x_M6A".
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4. Semostrard la pantalla de confirmacion de uso de la aplicacion descargada desde Internet. Haga clic en
el boton “Open”.
5. Introduzca el “nombre de usuario” y la “contrasefia” del administrador y, a continuacion, haga clic en
“ACEPTAR”.
6. Sidesea cambiar la ubicacién de una carpeta determinada, haga clic en el boton “Browse”
correspondiente.
Haga clic en “Next”. A continuacion, inicie el proceso de instalacion.
Install Cutting Master 5
Welcome to Cutting Master 5
Cutting Master 5 will be installed in the '="|
- following location: g
‘ 1
} ) =
[Applications/Cutting Master 5 3
Browse... @
=
5]
o
(2]
o

7. Haga clic en el boton “Finish”.

Install Cutting Master 5

Installation Complete!

You can now use Cutting Master 5

JanJag yur ejeq A seweq ap 0bipog
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El proceso de instalacion ha finalizado.
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

RESUMEN DEL PRODUCTO

3.1 Como iniciar Cutting Master 5

3.2 Menu Cutting Master 5

3.3 Menu Marcas de registro

3.4 Agregar una nueva cortadora

3.5 Editar la cortadora existente

3.6 Extraccion de la cortadora existente
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

3.1 cémo iniciar Cutting Master 5

El menu Cutting Master 5 y Marcas de registro (cédigo de barras) de lllustrator o CorelDRAW se crea e inicia como
un menu adicional en el menu Archivo.

<lllustrator>
Cutting Master 5
Vaya al menu Archivo, seleccione “Cutting Master 5” y “Send To Cutting Master 5”.

MenU Marcas de registro/Codigo de barras
Vaya al menu Archivo, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Registration Marks”.

<CorelDRAW>
Cutting Master 5
Vaya a la barra de herramientas, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Cutting Master 5”.

* Si esté utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

MenU Marcas de registro/Codigo de barras
Vaya a la barra de herramientas, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Registration Marks (CM5)”.

* Si esta utilizando CorelDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

14
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

3.2 Menu Cutting Master 5

Puede previsualizar el trabajo asi como informacion sobre el archivo y configurar las condiciones de corte que se

o
enviaran al ploter de corte en la pantalla Cutting Master 5. S
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(A) Barra de menu
e Archivo: La opcion Archivo le permite abrir los archivos del trabajo de corte existentes que desea seleccionar
desde su ordenador y salir de Cutting Master 5.

e Editar: Le permite realizar los ajustes de la unidad de medida y editar los ajustes del idioma.
e Ayuda: Muestra informacion sobre la version de Cutting Master 5 y el sitio web de descargas con el manual
del usuario mas reciente.

(B) Barra de herramientas
Permite mover el objeto en la ventana Vista previa a su posicion de destino y aumentar o reducir la vista de la
imagen de corte.

-
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(C) Ventana Vista previa
Muestra el tamafo y los datos de corte del material.
Antes de cortar, puede comprobar los datos de corte y configurar ajustes tales como el tamafio y la
orientacion del material en su ordenador.

(D) Modelo de cortadora utilizado

Muestra el nombre del pléter de corte y el icono de imagen a usar.,
Le permite ahadir, editar y borrar el pldter de corte a utilizar.

JaAJag yur] ejeq A seuteq ap 0bipog

(E) Ficha Configuracion de salida
Ajusta los datos de corte enviados a la maquina de corte.
Cutting Master 5 consta de ocho fichas utilizadas para configurar los ajustes de las condiciones de corte o las
funciones de operacion.
e Ficha General: Esta seccion le permite configurar manualmente la posicion y el tamafio, como por
ejemplo las funciones basicas de acercamiento o alejamiento y rotacion.

e Ficha Opcion: Esta seccion configura las condiciones de corte, como por ejemplo la fuerza de la
cuchilla, y las condiciones de corte perforado. Puede programar cortes por color de linea,
color de rellene o capa.

opezueAe 81109
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

e Ficha Avanzar: Esta seccion ofrece opciones de corte especializadas, como por ejemplo el orden de
corte o la direccion de corte de su trabajo.

e Ficha Estampado: Esta opcién de linea de estampado crea un marco alrededor del objeto seleccionado para
facilitar el estampado del corte.

e Ficha Copia de la matriz:
Esta opcion de copia de la matriz organiza y corta cualquier nimero de objetos designado
en una sola pieza, minimizando el desperdicio de papel.

e Ficha Marcas de registro:
Esta opcion de marcas de registro permite ajustar la funcion de marcas de registro, como
por ejemplo el establecimiento de los valores de los margenes y las marcas de registro
para distintos tamafos de los medios.

e Ficha Mosaicos: Le permite tomar datos demasiado grandes para ajustarse a una sola pieza de material y
los envia divididos entre un numero de piezas de material.

e Ficha Informacion del pléter:
Se utiliza para iniciar Mostrar informacion y Remote Panel Utility del pléter de corte cuando
esta conectado.

(F) Botbn Salida

Los datos de corte se envian al pléter de corte seleccionado en la ventana Modelo.
Ademas, el Tipo de transmision envia los datos de corte seleccionando Tipo 3 en conformidad con la
aplicacion y pulsando el botén “SALIDA”.

“Enviar a la cortadora”
Envie los datos de corte al pléter de corte.

“Enviar a Data Link Server”
Envie los datos de corte a “Data Link Server”.
Seleccione esta opcion para realizar la operacion continua utilizando Cédigo de barras del material en rollo.

*Solo pueden seleccionarse los modelos compatibles.

“Guardar en archivo”
Guarda los datos de corte en Archivo.
Seleccione para crear un Archivo XPF o un Archivo trazado para SALIDA fuera de linea usando la unidad
flash USB.

16
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

3.3 Menu Marcas de registro

Le permite crear los ajustes de Marcas de registro y Codigo de barras para los trabajos de impresion y corte
usados frecuentemente.

X

7 Registration Marks -

[c 2 B8 1 &= — Ficha Marcas de registro/Cédigo de barras
Btio
ndades
Margen L Ilso Jemm
Expesor [ JfoJemm
Longitud I: : mm
Pasoen X :l : mm
Dirccion en

[] Alinear el origen del documento con las marcas de regis
[[] convertir rectangulo
[ Refativo a la pagina
Clfmo Jomm fsa Joon
C o Jprom [0 |émm

Tamaiio total: 133,90 x 128.96 mm

RESTABLECER | [ acerrar | [ canceLar

Ficha Marcas de registro/Cédigo de barras

La pantalla Marcas de registro consta de cinco fichas utilizadas para configurar los ajustes de los elementos que

se muestran a continuacion.

e Ficha General: Esta opcion de marcas de registro permite ajustar funciones de marcas de registro tales como
los tipos, tamafio y posicion de origen de las marcas de registro.

e Ficha Color:  Esta funcién se utiliza para colocar lineas encima de las marcas de registro y se puede utilizar en
combinacion con los colores alrededor del cuadrado de las marcas de registro.

e Ficha Codigo de barras:
Establece los tipos, las longitudes y la ubicacion del cédigo de barras.

e Ficha Margenes de la impresora:
Esta opcion se utiliza en rollos impresos con coédigos de barras. Para ajustar la posicion del
codigo de barras.

e Ficha Marcas de corte:
Ajusta el tipo y tamafio de las marcas de corte.

* Solo aparece cuando se inicia la pantalla Registration Marks screen desde lllustrator.

17
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

3.4 A gregar una nueva cortadora

Le permite configurar una nueva cortadora a usar como destino de salida de los datos de corte.

<Cémo anadir una nueva cortadora utilizando Busqueda automatica>

Simplemente haga clic en el boton Busqueda automética y ajuste el cortador identificado al ordenador que esta
conectado.

Para utilizar Busqueda automatica, asegurese de que el ploter de corte esté conectado al ordenador utilizando un
cable USB o LAN.

CDmpIemento o Si desea utilizar una conexion Ethernet, debe configurar el ploter de corte para que se comunique con
: su LAN.

o Si desea usar una conexion Ethernet, asegurese de que el PC y el pléter de corte estén conectados al
mismo segmento de la red.

oSi el pléter de corte esta conectado al ordenador solamente con conexion RS-232C, la opcion
Busqueda automatica no funcionara.

1. Iniciela pantalla “Cutting Master 5”.
Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Send To Cutting Master 5” en el
menu Archivo.
En CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, la barra de herramientas “Cutting Master 5”.

* Si esté utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

2. Haga clic en el icono * + .

I -

L L SR N [ )

Tanato [ v] [E romaroaes ]

werw [ o Jonm mwe [ ) amon]me
poscinx [ o Jenm poscony [ Jfpu_Jimm

[% nterctn | [ mostariimites |

Origen Inferior derecha v

mnchus [ 1 |[mo Jmm anchumeo [ | | [ooooo |¢%
awa [ ] g |smm awmem [ | | [eooo %

[ W

o [ V] epeo [fingmo v

RESTABLECER

Greunferencia del rabajo de corte: S4C%U  Trabajos
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

El cuadro de didlogo “Afadir cortadora” aparecera en la pantalla.
Pulse el boton “Buscar”.

Afadir cortadora

Nombre de la cortadora

Interfaz use v

[[] Vincular la cortadora de destino

ACEPTAR CANCELAR

El cuadro de dialogo “Seleccione la cortadora” aparecera en la pantalla.

Las cortadoras disponibles que se pueden conectar al ordenador mediante conexién USB o LAN
apareceran indicadas a modo de lista.

Seleccione la cortadora que desea conectar y pulse “ACEPTAR”.

Seleccione la cortadora

Seleccione la cortadora

Id. de la unicad (Y ;- - ic. o i unicid
ACTUALIZAR CANCELAR

La cortadora seleccionada aparecera en el cuadro de didlogo “Afiadir cortadora”.

Si selecciona la conexion USB, “Vincular la cortadora de destino” aparecera en la pantalla.

Para conectarse a varias cortadoras con el mismo modelo, marque la casilla delante de “Vincular la
cortadora de destino”.

Para la conectividad LAN, se mostrara el botén “PRUEBA DE CONEXION”.

Si comprueba para confirmar el estado de comunicacion con la cortadora, pulse el botén “PRUEBA DE
CONEXION”.

Puede cambiar el “Nombre de la cortadora”, si es necesario.

Afadir cortadora Adiadir cortadora
e - i
[ ——— || —
Conectividad USB Conectividad LAN

Pulse el boton “ACEPTAR”.
El proceso de configuracion de la cortadora ha finalizado.
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

<Cémo anadir una nueva cortadora sin usar la funcion Busqueda automatica>

Debe configurar el ploter de corte o las interfaces que se van a conectar manualmente.

1.

Inicie la pantalla “Cutting Master 5”.

Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Send To Cutting Master 5” en el
menu Archivo.

Para CorelDRAW, seleccione “Launch”-“Cutting Master 5” desde la barra de herramientas.

* Si esté4 utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

Haga clic en el icono “ 4+ .

@

LRSS 11 x ]

—— v [ ooaes ]

woe [ o Jeom awe [ Jfmwoo]tem
poscinx [ o Jenm oscony [ JfonJtmm

[% nterctn | [ mostariimites |

Origen Inferior derecha v

ancwa [ ] |[mo|smm ancha [ | | [ooooo 4%
awa [ ] Jfas Jemm awaes [ I | [ooooo 4%

[ W

G o V] s [ -]

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: %C %0 Trabajos

El cuadro de didlogo “Afadir cortadora” aparecera en la pantalla.

Haga clic en la flecha desplegable de “Modelo” y, a continuacion, seleccione la cortadora que desea
conectar.

Haga clic en la flecha desplegable de “Interfaz” y, a continuacion, seleccione Tipos de interfaz.

Si selecciona la conexion USB, seleccione “USB”.

Si se selecciona, “Vincular la cortadora de destino” aparecera en la pantalla.

Para conectarse a varias cortadoras del mismo modelo, marque la casilla delante de “Vincular la cortadora
de destino”.

Si selecciona LAN, elija “LAN”.

Si se selecciona, se muestra “Direccion IP”. Simplemente conecte la cortadora y anote la direccion IP.
También se mostrara el botén “PRUEBA DE CONEXION”.

El botén “PRUEBA DE CONEXION” se pulsa para confirmar el estado de comunicacién con la cortadora
después introducir la direccion IP.

Si selecciona RS-232C, seleccione “RS_232C".

Si se selecciona, se muestran “Puerto”, “Tasa de baudios”, “Bit de datos”, “Paridad” y “Handshake”.
Asegurese de que su ploter de corte esté configurado para la misma tasa de baudios, paridad y bit de
datos que el puerto en serie del ordenador.
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4.

Puede cambiar el “Nombre de la cortadora”, si es necesario.

Capitulo 3 Funcionamiento basico

Afadir cortadora

Nombre de la cortadora

Modelo

Interfaz

Nimero de serie

[] Vincular la cortadora de destitb

ACEPTAR CANCELAR

Afadir cortadora

Nombre de la cortadora

Modelo

Interfaz

Direccién IP

PRUEBA DE CONEXION

ACEPTAR CANCELAR

‘Ahadin cortadora
Nombre e a cortadora [
e
-
Tasa de baudios.

Conectividad USB

Pulse el botéon “ACEPTAR”.
El proceso de configuracion de la cortadora ha finalizado.

Conectividad LAN

Conectividad RS-232C
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

3.5 Editar la cortadora existente

Le permitira ajustar la configuracion de la cortadora.

1. Iniciela pantalla “Cutting Master 5”.
Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5”- “Send To Cutting Master 5” desde el menu Archivo.
Para CorelDRAW, seleccione “Launch”-“Cutting Master 5” desde la barra de herramientas.

* Si esté utilizando CorelDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

2. Seleccione el pléter de corte cuyo ajuste desee cambiar y haga clic en el icono “ B .

e 1+ {E] g

L R S (1 u ]

—— R ERE)

werws [ famn Jinm mwe [ ) omon]me
poscionx [ oo Jemm roscony [ [0 Jémn

[¥ et ] [0 osrimites |

Origen Inferior derecha v

wws [ L JfmoJormm ot [ L] [oomn ]t
woe [ 1 s Jomm awnes [ L [foomn]is

[ [

N ] Erdo [vimguno ~

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: 321.73 mm Trabajos:0

3. Elcuadro de didlogo “Afiadir cortadora” aparecera en la pantalla.
Vuelva a configurar los ajustes que se van a cambiar para los diferentes tipos de interfaz o modelo de

cortadora.
Afiadir cortadora Aiiadir cortadora Afiadir cortadora
it use v i an v st
T —— Dveccion Puero
Handshake Eng/Ack {consulta/recon... ¥
Conectividad USB Conectividad LAN Conectividad RS-232C

4. Pulse el botén “ACEPTAR’.
Los cambios de configuracion han finalizado.
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Capitulo 3 Funcionamiento basico

3. 6 Extraccion de la cortadora existente

Se utiliza para eliminar un pléter de corte conectado.

1.

Inicie la pantalla “Cutting Master 5”.

Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Send To Cutting Master 5” en el
menu Archivo.

Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Cutting Master 5” desde la barra de
herramientas.

* Si estéd utilizando CorelDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el menu.

i

Seleccione la cortadora que desea eliminar y haga clic en el icono *“ = .

N =

L LAt 7 Ox)

Tmaio M ¥ ] [E Tamaro dela encuesth

wars [ J[mmn Jom e [ Jfowonénm
poscienx [ |foo |smm Posceny [ [0 ]tmm

[% nterctio | [0 Mostariimites |

Origen Inferior derecha v

wws [ L Jfmo Jomm ot [ L] foomn J¢
e [ 1 s Jeom ameco [ 1 ] foomo]s%

[[] Ajustar al medio [ Proporcional

[ R -]

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: 321.73 mm Trabajos:0

SALIDA

Aparecera una ventana de confirmacion de la eliminacion.

Cutting Master 5

“Al eliminar este dispositive, también se
eliminaran todas las configuraciones
relacionadas y todos los trabajos de esas

S e

Pulse el boton “OK”.
La eliminacion se ha completado.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de
barras y funcion de Data Link Server

RESUMEN DEL PRODUCTO

4.1 Flujo de trabajo basico para marcas de registro
4.2 Flujo de trabajo basico para la impresion y el corte con un codigo de barras
4.3 Flujo de trabajo del enlace de datos para el corte continuo

(gestion de datos del codigo de barras)
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

4.1 Flujo de trabajo basico para marcas de registro

En esta seccion se explica el flujo desde la creacion de la marca de registro hasta el corte cuando se utiliza una
aplicacion especifica.

Paso 1. Cree datos de marca de registro.

Paso 2. Cree datos de disefio para la impresion y el corte.

Paso 3. Imprima los datos de disefio.

Paso 4. Corte el material impreso.

Paso 1. Cree datos de marca de registro.

Imprimir y cortar usa marcas de registro para obtener una imagen exacta de la posicion de impresion y de la
posicion de corte.

Es necesario un margen alrededor de las marcas de registro.
El margen puede ser diferente dependiendo de la cortadora que desee utilizar. Consulte el Manual del
usuario.

Funcionamiento

Crea marcas de registro para la impresion y el corte.

1. Abrala pantalla “Registration Marks”.
Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Registration Marks” en el menu
Archivo.
Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Registration Marks de Cutting Master 5” desde
la barra de herramientas.

* Si esté utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

2. Aparecera la pantalla “Registration Marks”.
La ficha “General” le permite especificar manualmente los distintos tipos de marcas de registro, el espesor
de las lineas y la longitud.
Marqgue la casilla delante de “Relativo a la pagina” y, a continuacion, introduzca la distancia entre el
extremo del material y la posicion de las marcas de registro.

1 Registration Marks - X
o o e T o e
e
L
T [ Lo Jemm
Longid [ lfoo Jéwm
Pasoen X T oo |
Dirscién en X
[] Alinear el origen del documenta con las marcas de regis
Relativo a la pagina
Cfse Jemm o Jemm
Do Jimm o Jim
Tamario total: 161.00 x 248.00 mm
_m _CANCELAR . s e
e A continuacion, se muestra la pantalla que aparece al utilizar Adobe lllustrator.

25

uoiae|ejsul ap eing uoiaejuasaid ap sewa)

091SE( OjUBIWeUOIdUN

OpezueAe 83109



Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

3. Pulse el botén “ACEPTAR’.
Las marcas de registro se crean en la pantalla de disefio.

N ]

1 -

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

Paso 2. Cree datos de diseno para la impresion y el corte.

Disefie el patréon de dibujo que desea imprimir y el contorno a cortar.

Funcionamiento

1. Cree el disefio para la impresion y el corte.

I ]

veo ve
ve veo
1 ]

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

2. Cree las lineas de corte de contorno que desee cortar para la impresion y el corte.
Se recomienda que el disefio de corte se cree en una capa diferente del disefio de impresion.

W
N

L.
.
ve

BN R

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

Paso 3. Imprima los datos de diseno.

Después de crear los datos de disefio, imprimalos en el material.

- o A . .
Complemento PresTe atencion a los siguientes puntos. Podria causar errores en la lectura de la marcas de registro y
: podria no cortarse correctamente.

e Ajuste la escala de ampliacion/reduccion al 100 %.

e Ajuste la posicion de impresion (centro/inferior izquierda, etc.) de modo que la relacién posicional entre
el documento creado y el resultado impreso sea la misma.

Funcionamiento

Imprima los datos de disefio para la impresion y el corte.

1. Imprima utilizando la funcién Adobe lllustrator o CorelDRAW.
Establezca la capa de datos de corte a ocultar antes de imprimir,

Paso 4. Corte el material impreso.

Corte el material impreso con el ploter de corte.

Funcionamiento

1. Cargue el material impreso en el pléter de corte.

COmpIemento P.ara o.b.tener ma,s informacion sobre como cargar material, consulte el Manual del usuario en el
: dispositivo de ploter de corte.

2. Utilizando la tecla POSICION (AV4P) del pléter de corte, mueva la herramienta a la marca de registro
(dentro del rectangulo rojo).

* No pulse Origen.

<Para el tipo de rodillo de arrastre> <FPara el tipo de superficie plana>

N

] I
vV veY <¢ L £
ve ve <e £
1o om, | W |y | ]
Y—, Y—, l_x I—X

Tipo de marcas Tipo de marcas Tipo de marcas Tipo de marcas
de registro 1 de registro 2 de registro 1 de registro 2

Gomplemento ePara CE LITE-50, consulte el MANUAL DEL USUARIO de la unidad principal.

eSi encuentra errores de lectura de marcas de registro, revise el ajuste asociado con las marcas
de registro.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

Inicie la pantalla “Cutting Master 5”.

Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Send To Cutting Master 5” en el
menu Archivo.

Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Cutting Master 5” desde la barra de
herramientas.

* Antes de seleccionar “Send To Cutting Master 5” o “Cutting Master 5”, ajuste la capa de los datos de impresion a ocultar.
* Si esté utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

Vaya a la ficha “General”.
Para que coincida con la orientacion en la que se ha cargado el material, ajuste Girar a “0°”.

LAt B 1)

Trao [y <] [ omotosets e

mwe [ oo Jsrm mwe [ ) fomss]éom

[T interactivo | [ Mostarimites |

Origen Inferior derecha v

wws [ L JfmoJomm ot [ L] foomn ¢
e [ 1 s Jerm ameco [ 1 foomo]én

[ Ajustar al medio [ Proporcional

s 2] S 2

RESTABLECER

del trabajo de corte: 321.73 mm Trabajos: 0

SALIDA

Complemento Girar solo se puede ajustgr cuando se utiliza 4POINTS. - . - -
: Para otras marcas de registro, cargue el material de acuerdo con la orientacién de la vista previa.

Seleccione la ficha “Opcion”.
Seleccione “Por capa” para comprobar solamente las capas que desea cortar.

EE—

B W oas 89 D1 [ D

PITR

ErEr— R ETOT

ontrolador

condicion
[ wlocicad
W
[ ruerza

e a— T

Circunferencia del trabajo de corte: 213,08 mm Trabajos:0

SALIDA
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Capitulo 4 Funcionamiento con cddigo de barras y funcion de Data Link Server

Seleccione “Enviar a la cortadora” y pulse el botén “SALIDA”.
Las marcas de registro son escaneadas. El corte comienza cuando se detectan todas las marcas de

registro.

] Asionaropciones e controlaorpara cada
recuento de pasadas

i e A G

+ 1m0

[ Utizar s mismas pciones de controlador
para todos los colores/capas.

O

o
et
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

4.2 Flujo de trabajo basico para la impresion y el corte con un codigo de barras

Esta seccion describe cémo imprimir y cortar con la funcion de enlace de datos del ploter de corte después de
crear un cédigo de barras estandar en una aplicacion especifica.

Se explica el procedimiento de lectura de los datos vinculados al coédigo de barras desde la unidad flash USB.
Debido a que el procedimiento difiere para cada aplicacion, consulte las instrucciones en funcién de la aplicacion a usar.
Esta opcion solo se muestra en modelos compatibles.

Paso 1. Cree datos de marca de registro y datos de disefio para la impresion y el corte.
Paso 2. Ahada datos del codigo de barras.

Paso 3. Imprima los datos de disefio.

Paso 4. Guarde los datos de corte en la unidad flash USB.

Paso 5. Corte el material impreso.

Paso 1. Cree datos de marca de registro y datos de diseno para la impresion y el corte.

Consulte “4.1 Flujo de trabajo béasico para marcas de registro” para crear un disefio con marcas de registro para la
impresion y el corte.

Paso 2. Ahada datos del codigo de barras.

Es necesario anhadir datos de cédigo de barras para vincular los datos impresos para la impresion y el corte con
los datos de corte guardados en la unidad flash USB.

Funcionamiento

Cree un codigo de barras para utilizar la funcion de enlace de datos.

1. Abrala pantalla “Registration Marks”.
Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Registration Marks” en el menu
Archivo.
Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “CM5 Registration Marks” desde la barra de
herramientas.
* Si esté utilizando CorelDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.
* Antes de seleccionar “Registration Marks” o “CM5 Registration Marks”, ajuste la capa que contiene los datos de
impresion a ocultar.
2. Aparecera la pantalla “Registration Marks”.
Marque la casilla delante de “Usar cédigo de barras”.
Seleccione “Estandar” en “Tipo de codigo de barras”.
Marque la casilla delante de “Mantener las marcas de registro”.

1 Registration Marks _ =
2 g3 & -

Usar codigo de barras

Nota {permite 35 caracteres ASCI)

de enlace
del codigo de barras

GO00E179

RESTABLECER CANCELAR

* A continuacion, se muestra la pantalla que aparece al utilizar Adobe lllustrator.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

3. Pulse el botén “ACEPTAR’.
El cédigo de barras y las marcas de registro se crean en la pantalla de disefo.

=
AN

=
L

|
S e
Q&
N

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

Paso 3. Imprima los datos de diseno.

Después de crear los datos de disefo, imprimalos en el material.

o . - . .
COmpIemento Presfe atencion a los siguientes puntos. Podria causar errores en la lectura de la marcas de registro y
: podria no cortarse correctamente.

e Ajuste la escala de ampliacion/reduccion al 100 %.
e Ajuste la posicion de impresion (centro/inferior izquierda, etc.) de modo que la relacion posicional entre
el documento creado y el resultado impreso sea la misma.

Funcionamiento

Cree los datos de disefio con el codigo de barras estandar incluido para la impresion y el corte.

1. Imprima utilizando la funcién Adobe lllustrator o CorelDRAW.
Establezca la capa de datos de corte a ocultar antes de imprimir.

Paso 4. Guarde los datos de corte en la unidad flash USB.

Cree un archivo XPF (archivo especifico para una unidad flash USB) y guardelo en una unidad flash USB.
Al guardar los datos de corte y la informacion del cédigo de barras en este archivo XPF, el pléter de corte podra
encontrar los datos de corte correctos.

Funcionamiento

1. Inserte la unidad flash USB en el ordenador.

2. lIniciela pantalla “Cutting Master 5”.
Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Send To Cutting Master 5” en el
menu Archivo.
Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Cutting Master 5” desde la barra de
herramientas.
* Antes de seleccionar “Send To Cutting Master 5” o “Cutting Master 5”, ajuste la capa de los datos de impresion a

ocultar.

* Si esta utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el menu.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

3. Pulse “Guardar en archivo’ y el boton “SALIDA”.

== +-n g

LN (x]

tto [0 <] [ omorone |

wows [ a0 Jomm mun [ L o Jimm
poscinx [ J oo Jsom posisny [ JpoJimm

[% interactive | [ Mostrar |

Circunferencia del trabajo de corte: %C %U Im:;_:s

SALIDA

4. Cuando aparezca la pantalla “Guardar como”, especifique “Memoria USB” y guarde el “Archivo XPF”.

* Puede acceder a la unidad flash USB después de guardar en cualquier carpeta.

Paso 5. Corte el material impreso.

Utilizando los datos de corte guardados en la unidad flash USB, corte el material con el ploéter de corte.

Funcionamiento

1. Cargue el material impreso en el pléter de corte.

00mplemento Para obtener mas informacién sobre como cargar material, consulte el Manual del usuario en el

dispositivo de ploter de corte.

2. Introduzca la unidad flash USB en la ranura para unidad flash USB del pléter de corte donde haya

guardado los datos de corte.

3. Ajuste el menu del pléter de corte.

FC9000/CE7000

FCX2000/FCX4000

1 Pulse la tecla “PAUSE/MENU".
“MENU” aparecera en la pantalla.

Pulse la tecla “PAUSE/MENU”.
“MENU” aparecera en la pantalla.

2 Pulse la tecla “ » ” (LINK).
“ENLACE DATOS” (1/2) aparecera en la pantalla.

* Asegurese de que su “DESTINO” sea “USB DRIVE".

Pulse latecla “ » " (MEM.).

En la pantalla apareceréa “MANEJO OFF LINE” (1/1).

HAMANEJD OFF LINE 1/1

BSELEC ARCHIVO DATOS
BACORTE CODIGO DE BARRAS
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

FC9000/CE7000 FCX2000/FCX4000
3 Pulse la tecla “3” (CORTE CODIGO DE BARRAS). Pulse la tecla “2” (CORTE CODIGO DE BARRAS).
El menu “TIPO CODIGO DE BARRAS” aparecera en la | “Movimiento de la herramienta” aparecera en la
pantalla. pantalla.
EAENLACE DATOS 172 MALE 0 EC T TLE 171
= re 2 DK B

=

H TIP0 CODIGO DE BARRAS fyre
H: BNCOD. BARRAS STAMDARD
ECUD. BARRAS ROLLO
L CANCELAR

id

4 Pulse la tecla “1” (COD. BARRAS STANDARD).
“Movimiento de la herramienta” aparecera en la
pantalla.

DRACIEF
EACMUEYA LA HERRAMIENTA AL{VE
BAS|IMICIO DE LA MARCA Y
BI(|PRESIONE ENTER!
EN([FCANCELAR

Usando la tecla POSICION (AW4P) del pléter de corte, mueva la herramienta a la marca de inicio (consulte
la imagen) debajo del cédigo de barras y pulse la tecla “ENTER”.

Se escanea el codigo de barras y, a continuacion, los datos correspondientes se leen desde la unidad
flash USB.

El corte comienza cuando se detectan todas las marcas de registro.

<Para el tipo de rodillo de arrastre>

N ]

Marca de inicio Marca de inicio

ol e |
Yo - v 9)
x| | <
‘—Y '—Y
Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

<Para el tipo de superficie plana>

J L Marca de inicio ’7 j
<<

<<€

]

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

Marca de inicio

_| LI

Gomplemento ePara CE LITE-50, consulte el Manual del usuario de la unidad principal.
' eSi no puede escanear la marca de inicio, compruebe el resultado de la impresion de la marca
de inicio, la posicion de inicio de deteccion, etc.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

4.3 Flujo de trabajo del enlace de datos para el corte continuo
(gestion de datos del codigo de barras)

Esta seccion describe como imprimir y cortar con la funciéon de enlace de datos del pléter de corte después de
crear un codigo de barras de material en rollo en la aplicacion especifica.

El cédigo de barras del material en rollo le permite imprimir y cortar un rollo completo de varios trabajos sin la
intervencion del operador.

En esta seccion se explica como crear trabajos de codigo de barras de material en rollo desde un PC y como
procesarlos.

Debido a que el procedimiento difiere para cada aplicacion, consulte las instrucciones en funcion de la aplicacion
a usar.

Esta opcion solo se muestra en modelos compatibles.

Paso 1. Cree datos de disefio para la impresion y el corte.
Paso 2. Ahada datos del codigo de barras.

Paso 3. Imprima los datos de disefio.

Paso 4. Guarde los datos de corte en Data Link Server.
Paso 5. Inicie Data Link Server.

Paso 6. Configure el pléter de corte.

Paso 7. Corte el material impreso.

/,2 eEn la operacién continua, incluso se los comandos de alimentacion de papel y de corte transversal se
' incluyen en los datos, se invalida.

eSe recomienda el uso de un dispositivo de captacion (solamente modelos compatibles) durante la
operacion continua.

eCuando utilice una cesta, no deje que el material sobresalga de la cesta.
Si no utiliza una cesta, asegurese de que el material no se acumule en el suelo.
Si no toma medidas, el material podria torcerse.

e Al realizar la operacion continua, cargue el material en rollo sin dejar material suelto en la parte trasera
de la maquina.

eNo se puede utilizar cuando se conecta a través la interfaz RS-232C.

Paso 1. Cree datos de diseno para la impresion y el corte.

Consulte “4.1 Flujo de trabajo basico para marcas de registro” para crear el disefio para la impresion y el corte.

APRECAUClON Si desea utilizar la operacion continua, seleccione el tamafo de los medios en conformidad con la
anchura del material en rollo que desea imprimir.
Si utiliza material en rollo de tamano A0, seleccione A0 (cada vertical), A1 (cada horizontal) o un tamafo
de los medios de cualquier longitud en la anchura AO.

o . . . . ~ . L .
Gomplemento ePara utilizar la opgracnon continua, selecqlong e! tamafo de los medios para el disefo en funcién de la
: anchura del material en rollo que se va a imprimir.
eCree unicamente el disefo para la impresion y el disefio para el corte. A continuacién, cree marcas de
registro y un codigo de barras siguiendo el procedimiento siguiente.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

Paso 2. Ahada datos del codigo de barras.

Al realizar el corte de codigos de barras en la operacion continua, €s necesario instalar un cédigo de barras
especial denominado “Codigo de barras de Material en rollo”.

Funcionamiento

Cree marcas de registro y un cédigo de barras para el enlace de los datos (operacion continua).

1.

Abra la pantalla “Registration Marks”.

Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Registration Marks” en el menu
Archivo.

Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “CM5 Registration Marks” desde la barra de
herramientas.

* Si esté4 utilizando CoreIDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.

* Antes de seleccionar “Registration Marks” o “CM5 Registration Marks”, oculte la capa de impresion.

Vaya a la ficha “General”, que le permitira especificar los diversos tipos de marca de registro, el espesor
de la lineay la longitud.

Marque la casilla delante de “Usar codigo de barras”.
Haga clic en la flecha desplegable “Tipo de cddigo de barras” y, a continuacion, seleccione el Material en rollo.

x

1 Registration Marks -
] =

I Usar cédigo de barras I
Tipo de cédigode | paterial en rollo v
barras

Las marcas de registro se generan
automaticamente segin el codigo de barras

Ubicacién del Ambos bordes -
cadigo de barras

Longitud del c6eigo || oo 0.8 mm) -
de barras -

No hacer cambios en el disefio

Nota (permite 35 caracteres ASCII)

Informacién de enlace
delcodigodebamas O 12000

RESTABLECER

CANCELAR

Introduzca el margen de la impresora en la ficha “Margenes de la impresora”.

* Los méargenes del controlador de la impresora seleccionados en la aplicacion se inicializan en “Méargenes de la
impresora”.

* Al cambiar la impresora, adquiera informacién sobre el margen pulsando “Obtener los margenes de la impresora”.

7 Registration Marks - x

Y 1= e
o
L L EE e

Ik [ Jomr
o o

Obtener los mérgenes de la impresora

RESTABLECER

CANCELAR
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

5. Pulse el botsn “OK”.
La marca de registro y el coédigo de barras se crean en la pantalla de disefio.

L ]
|5
OO OO

[ R | S | 9

Y—, Y-—,

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

Gomplemento Las marcas de registro se colocan automaticamente. No se puede cambiar la posicion.

Paso 3. Imprima los datos de diseno.

Después de crear los datos de disefio, imprimalos en el material.

- o - . .
Complemento PresTe atencion a los siguientes puntos. Podria causar errores en la lectura de la marcas de registro y
: podria no cortarse correctamente.

e Ajuste la escala de ampliacion/reduccion al 100 %.

e Ajuste la posicion de impresion (centro/inferior izquierda, etc.) de modo que la relacién posicional entre
el documento creado y el resultado impreso sea la misma.

eoEn la operacion continua, es necesario imprimir dos o0 mas trabajos en el material en rollo.
Resulta util preparar los datos de impresion y corte por adelantado e imprimirlos colectivamente.

e Configure el ajuste “Corte transversal” del pléter de corte en desactivado.

Funcionamiento

Cree datos de disefio con el codigo de barras de material en rollo incluido para la impresion y el corte.

1. Imprima utilizando la funcién Adobe lllustrator o CorelDRAW.
Establezca la capa de datos de corte a ocultar antes de imprimir.

Paso 4. Guarde los datos de corte en Data Link Server.

Cree un archivo XPF y guardelo en Data Link Server.
Puesto que los datos de corte y la informacion del cddigo de barras se guardan en este archivo XPF, el ploter de
corte podra encontrar los datos de corte correctos.

Funcionamiento

Guarde el archivo para el enlace de datos (operacion continua) en el ordenador personal (Data Link Server).

1. Iniciela pantalla “Cutting Master 5”.
Para Adobe lllustrator, seleccione “Cutting Master 5” y, a continuacion, “Send To Cutting Master 5” en el
menu Archivo.
Para CorelDRAW, seleccione “Launch” y, a continuacion, “Cutting Master 5” desde la barra de
herramientas.
* Antes de seleccionar “Send To Cutting Master 5” o “Cutting Master 57, ajuste la capa de los datos de impresién a ocultar.
* Si esta utilizando CorelDRAW X7, seleccione “Application Launcher” en el mend.
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Capitulo 4 Funcionamiento con cddigo de barras y funcion de Data Link Server

Haga clic en la flecha desplegable de “Enviar a Data Link Server” y, a continuacion, pulse el boton “SALIDA”
para enviar los datos de corte.

fomesa  -+-=8

opluajuo?

o

3

Q

(7]

Q.

(3]

©

e

(723

(-]

=]

)

o

o-

=]

Gircunferencia del trabajo de corte: %C %U |r[%a,o: IIIIII — — o
£

Inicie Data Link Server. )
. . . . , . >

Compruebe que el archivo enviado al campo de la Lista de trabajos de corte esta pendiente. 2
o

i Dota ik server - X g:
omMENmNE X + =

Estado de Data Link Data Link Server se detuvo ® @ @

Lista de trabajos de corte Inidar  Detener  Ajustes

GO200EC29 xpf Ci\Users\ xpf

Origen de la marca de registro del borde trasero (RXRY)

Comando

Space Available:

Space Total:

091SB( OjJuBIWEUOIdUN

Time | Thread 1D | Process 1D | Message

| - | | Cutter Address:

JaAIag yury ejeq A seuteq ap 0bipog

opezueAe 81109
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

Paso 5. Inicie la funcion Data Link Server.

Inicia Data Link Server para comunicarse entre el pléter de corte y el archivo XPF.

Funcionamiento

1. Inicie Data Link Server.
Haga clic en el icono “Iniciar”.

ik Data Link Server - X

© x +

Estado de Data Link @ @

Lista de trabajos de corte niciar | Detener Ajustes

orde trasero (RXRY)

Space Available:
Space Total:
Tine | Thread Ip | Process ID | Message

| | | Cutter Address:

Gomplemento oE| ploter de corte solo admite un Data Link Server.
; Es posible que la conexion de varios Data Link Server a un solo ploter de corte no funcione

correctamente.

e Al utilizar Data Link Server, conéctese Unicamente a la interfaz que utiliza Data Link Server.
Si ambos Puerto USB y Ethernet estan conectados al mismo tiempo, la cortadora podria no
funcionar correctamente.

e Al utilizar un Data Link Server con conexion de red, conéctese siempre con una conectividad
LAN.

Al conectarse inalambricamente (Wi-Fi), es posible que no funcione correctamente.

Paso 6. Configure el ploter de corte.

Ajuste el método de conexiéon de enlace de datos para recibir datos de corte desde Data Link Server.

Funcionamiento

1. Pulse latecla “PAUSE/MENU”.
“MENU” aparecera en la pantalla.

2. Pulse la tecla POSICION “ b (LINK).
El menu de configuracion “ENLACE DATOS” (1/2) aparecera en la pantalla.
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Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

3. Pulse latecla “1” (DESTINO).
En la pantalla aparecera el menu “DESTINO”.

DESTINO

HUSB DRIVE
B CERVER (USE)
SERVER (LAN)

CONFTGURAR BMCANCELAR

4. Pulse la tecla “2” “SERVER (USB)” o la tecla “3” “SERVER (LAN)”.
* Seleccione la interfaz a la que estan conectados Data Link Server y el pléter de corte.

5. confimeel ajuste y pulse la tecla “ENTER” (CONFIGURAR).
Se confirma el ajuste y vuelve a aparecer la ventana ENLACE DATOS (1/2).

6. Pulselatecla “PAUSE/MENU”".
Volveré a la pantalla por defecto.

Paso 7. Corte el material impreso.

Corte el material impreso con el pléter de corte.

Funcionamiento

1. Coloque el material impreso en el ploter de corte.

COmpIemento Para obtener mas informacion sobre como cargar material, consulte el Manual del usuario del

dispositivo de ploter de corte.

2. Desdeel panel de control del pléter de corte, pulse “BARCODE”.
Se mostrara el siguiente mensaje.

=L TENT]

[A V][] 555
E[ZE]L[]EJUE LA HERR. ANTES DE
3 INICIO ¥ PULSE INTRO

172

==

ANCELAR

Desde la pantalla del menu, también puede acceder a la pantalla de inicio de la operacién continua.
En la pantalla basica, pulse “PAUSE/MENU".
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3.

Capitulo 4 Funcionamiento con codigo de barras y funcion de Data Link Server

Pulse la tecla “4” (CONTINUAR).

BAENLACE DATOS 1/2
E[ZDLDQUE LA HERR. ANTES DE
INICIO ¥ PULSE INTRO

l3¢—

=

Pulse la tecla POSICION (AW4P) en el panel de control, mueva el centro de la herramienta a la posicién
de la marca de inicio del rectangulo negro al lado del cédigo de barras (consulte la imagen siguiente).

Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

L ]

L A 4 L A 4
L A L A 4
]

er \llllllllllll1= -l

- \lllllllllllll|=-| X

| |
L

marca de inicio  {5mm

Direccién de alimentacion
de la anchura del material

Anchura del rodillo de empuje
Alinee cerca del centro de la anchura que es el lado delantero de la marca de inicio.

COmpIemento Si no se puede detectar la marca de inicio, compruebe la marca de inicio y la posicién en la que
: se detecta la marca de inicio.

Confirme la posicion de la herramienta y pulse la tecla “ENTER”.

El codigo de barras comienza a detectarse, los datos correspondientes se leen desde el Data Link Server

y el corte comienza cuando se detectan marcas de registro.

* Mientras se realiza la operacion continua, una vez que se completa el corte de los primeros datos, se detectara
automaticamente el codigo de barras de los segundos datos y, a continuacion, se cortara.
Este proceso de deteccion y corte se repetira automaticamente hasta que se hayan leido todos los codigos de
barras restantes y se hayan cortado los archivos.

* Si la inclinacion del material es mayor que el valor especificado en el ajuste “Deteccion automatica de desvio” en la
cortadora, la operacién continua se detendra para evitar la desalineacion del material.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una
aplicacion especifica

RESUMEN DEL PRODUCTO

5.1 Como utilizar marcas de registro para una aplicacion especifica

(al usar la marca de alineacion en imprimir y cortar)
5.2 Queé es la funcion de corte de codigo de barras
5.3 Ajuste y ajuste de precision de las condiciones de corte
5.4 Funciones utiles del corte avanzado
5.5 Funcion de linea de estampado automatizada
5.6 Copias multiples de los objetos en el mismo material
5.7 Modo avanzado de utilizar marcas de registro
5.8 Como cortar un trabajo mas grande que el material (uso de la funcién Mosaicos)
5.9 Coémo verificar la informacion del ploter de corte
5.10 Control remoto para la condicion de corte mediante PC

091SE(q OJUBIWEUOIdUN uoiae|ejsul ap eing uoiaejuasaid ap sewa)

Janag yur eyeq A sewteq ap obipoy



Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.1 cémo utilizar marcas de registro para una aplicacion
especifica (al usar la marca de alineacion en imprimir y cortar)

Maximice su area de corte (cambio del tamaiio y forma de las marcas de registro)

Esto permite un area de corte mas amplia haciendo que las marcas sean mas pequefias 0 menos numerosas.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Registration Marks”, vaya a la ficha “General”.

2. Haga clic en la flecha desplegable de “Estilo” de las marcas de registro y, a continuacion, seleccione el
uso de “Graphtec 3puntos” o “Graphtec 2puntos”.
Haga clic en la flecha desplegable de “Longitud” y, a continuacion, seleccione “5 mm”.

1 Registration Marks -

=
-~
L 2 @E [

x

IE;mm Graphtec JpuntosTipo2 ¥ I

Unidades Milimetros

v

Tamaio total: 161,00 x 248.00 mm

RESTABLECER

. [ e Jow
Espesor 10 *mm

ILmngitud 50 :mml
[] Alinear el origen del documento con las marcas de regis
[ Refativo a la pagina

o Jom [Ifao Joor
[l Jom Cfo Joom

oEl mas ligero movimiento del material puede resultar en un error de escaneado de marcas de
registro.
En su lugar, practique una de las siguientes técnicas: Cargue el material lo méas recto posible.
Y/o aumente el tamano de las marcas de registro.

o Si necesita una precision muy alta entre la posicion de impresion y corte, utilice siempre el
método de 4 puntos de marcas de registro y la longitud maxima.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Marcas de registro para su material especifico
(modifica el color de la marca o el color de enmascaramiento de fondo)

Las marcas de registro pueden escanearse para su material especifico cambiando el color de la marca o
simplemente ajustando el color de la marca de fondo.
Se utiliza cuando no se puede leer una marca de registro negra normal para materiales especificos.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Registration Marks”, vaya a la ficha “Color”.

2. Marque la casilla delante de “Color”.
Si desea rellenar con color alrededor de las marcas de registro en el objeto seleccionado, marque la
casilla delante de “Méascara de impresion alrededor de las marcas de registro”.
Marque la casilla delante de “Color” en “Mascara de impresion alrededor de las marcas de registro”.
Puede cambiar tamafo de su “Ancho de la mascara” a usar haciendo clic en las barras de deslizamiento.

# 7 Registration Marks - x

© B o e
Icmw .cwooM\ooY\ooK\oo I

Mascara deimpresién alrededor de las marcas de regist

Color C100M100¥100 K100

o delarmiscas |4

Total Size: 17,00 17.00 mm

RESTABLECER

CANCELAR

COmpIemento En funcic’.J? del ti,po.de material, es posible que no pueda leer las marcas de registro incluso si
; esta opcion estéa ajustada.
Es posible que las marcas de registro no se puedan leer en todos los tipos de materiales; no
esta garantizado.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Marcas de registro para impresiones mas largas
(cambio de las marcas de ajuste del drea del segmento o marcas intermedias)

También se puede cortar un archivo reduciendo el movimiento de la direccion de alimentacion del material; puede
realizar cortes con menos desviacion.
Se utiliza cuando los trabajos se tuercen y desalinean durante el proceso de impresion y corte.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Registration Marks”, vaya a la ficha “General”.

2. Haga clic en la flecha desplegable de “Estilo” de las marcas de registro y, a continuacion, seleccione el
uso de “Graphtec Area de segmento Tipo1” o “Graphtec Area de segmento Tipo2”.
Esto controla la distancia desde una marca de segmento a la siguiente en el “Paso en X”.
Haga clic en la flecha desplegable de “Direccion en Xy, a continuacion, seleccione el uso de “Vertical” u
“Horizontal”.

* Esta opcioén establece qué lado de la direccion de alimentacion del material se considerara la direccion en X cuando
se cargue el material.

# 7 Registration Marks - x

=
-~
L 2 @E [

I Estilo Graphtec Area de segme... ¥

Unidades Milimetros v

Margen :I 25.0 ¥ mm
= s
Longitud : mm
Paso en X : mm
Direccién en X Vertical v

[] Alinear el origen del documento con las marcas de regis
[ Refativo a la pagina

o Jom [Ifao Joor
[l Jom Cfo Joom

Tamaiio total: 173.00 x 260.00 mm

RESTABLECER
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Corte avanzado para impresiones torcidas
(Graphtec XY Area de segmento Tipo1, Graphtec XY Area de segmento Tipo2)

Varios materiales son sensibles a la temperatura ambiente y pueden contraerse o expandirse después de imprimir
la imagen.

El método de marcas de registro de 4 puntos no puede compensar por los movimientos de deformacion del
material, especialmente cuando hay deformacion de inclinacion.

En tales casos, el uso de las marcas intermedias para el carro de la herramienta y la direccion de corte (movimiento
del material), como los materiales de vinilo autoadhesivos, puede dar un mejor control a la cortadora del material y
es probable que mejore la calidad de corte.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Registration Marks”, vaya a la ficha “General”.

2. Haga clic en la flecha desplegable de “Estilo” de las marcas de registro y, a continuacion, seleccione el
uso de “Graphtec XY Area de segmento Tipo1” o “Graphtec XY Area de segmento Tipo2”.
Esto controla la distancia desde una marca intermedia a la siguiente en el “Paso en X”.
Haga clic en la flecha desplegable de “Marcas intermedias en Y” y, a continuacion, seleccione el nimero
de marcas para la direccion de corte Y (movimiento del carro).
* Esto especifica la direccion en la que se movera el carro de la herramienta (direccion Y) cuando el material se

establece en la pantalla de vista previa.
Haga clic en la flecha desplegable de “Direccion en X"y, a continuacioén, seleccione “Vertical” u “Horizontal”.

* Esta opcioén establece qué lado de la direccion de alimentacion del material se considerara la direccion en X cuando
se cargue el material.

# 7 Registration Marks - x
] = e

I Estilo Graphtec XY Area de seg... ¥

Unidades Milimetros v

Margen :I 25.0 ¥ mm
= s
Longitud 20.0 §mm
Paso en X : mm
Macsivemedsent[s v]
Direccién en X Vertical v

[] Alinear el origen del documenta con las marcas de regis
[ Refativo a la pagina

o Jom [Ifao Joor
[l Jom Cfo Joom

Tamaiio total: 86300 x 863.00 mm

RESTABLECER

CANCELAR

Complemento / / eEsta o.p.mon Marcas |ntermed|a§ e.n .Y solamente puede us?rse cuando el espaciado
: especificado entras las marcas individuales es 600 mm o mas.
Es posible que necesite seleccionar un nimero diferente de marcas incluso si utiliza la misma
condicion ajustada a 600 mm o mas.

e“Graphtec Area de segmento XY” solo debe utilizarse con la serie FC9000.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como utilizar las marcas de corte de lllustrator como marcas de registro

Es posible utilizar las marcas de corte de lllustrator para imprimir y cortar.
Esta opcion le ahorrara tener que introducir los ajustes en el dispositivo del pléter de corte usando el software.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Registration Marks”, vaya a la ficha “Marcas de corte”.

Haga clic en la casilla de verificacion delante de “Usar marcas de corte”.

japonés”.

Haga clic en la flecha desplegable de “Modo escaner” y, a continuacion, seleccione “2 puntos”, “3 puntos”

2.

3. Haga clic en la flecha desplegable de “Tipo” y, a continuacion, seleccione “Estilo romano” o “Estilo
4.

0 “4 puntos”.

5.

Deslice manualmente una longitud de marcas de corte o introduzca un valor especifico de longitud y
apliquelo.

Valor ajustado

Valor ajustado

Valor ajustado

Valor ajustado

Estilo japonés

Estilo romano

6. Deslice manualmente en la barra de marcas de corte o introduzca un valor de distancia especifico y
apliquelo.

Valor ajustado Valor ajustado

Valor ajustado
Valor ajustado

Estilo japonés Estilo romano

/. Distancia en las marcas de registro en X: Introduzca un valor 3 egisraton Mot - %
. . sot . © T EE Trimt
de distancia especifico entre las marcas de registro de la - < BB (=
direccion en X. [ s core
8. Dlstgnma gn las ma}r.cas de registroen Y: IntrodL.cha un valor s T T Jom
de distancia especifico entre las marcas de registro de la e (L 1R Jsm
. ., Distancia en las marcas w00 |&mm
direccion en Y. T (L oo ]
dermgemaent L |[woo Jemm
La creacion de marcas de corte se debe hacer de
‘ ‘ forma manual
Distancia en las marcas Distancia en las marcas
de registroen Y de registroen Y
Distancia en las marcas Distancia en las marcas ~ ___
de registro en X de registro en X

9.

Estilo japonés

Pulse el boton “ACEPTAR”.

Estilo romano
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

10 Puede mostrar las reglas en la ventana lllustrator, especificar la regla en 0,0 y moverla a la posicion de
marcas de corte como se indica a continuacion:
Cuando termine, ajuste la capa de los datos de impresion para eliminar u ocultar.

/

0,0 en una regla

0,0 en unaregla

Estilo japonés Estilo romano
11. Launch Cutting Master 5.

12. Vaya a la ficha “General”, haga clic en la flecha desplegable de “Original” y, a continuacion, seleccione
“Utilizar el origen del documento”.
Haga clic en la flecha desplegable de “Girar” y seleccione “90°”.

e P

® oSSl D

Tomafo  [50A1 v| [E Tamaioce |

mowe [ Dfao Jomm awm [ Lo Jémm
poscinx [L | [uer Jsom posisny [ ] s Jénm

\vz Interactivo Hm Mostrar \

wws [ L Jfmo Jomm ot [ L] foomn J¢
e [ L fs Jtem aweco [ 1 ] foomo]t%

(] Ajustaral medio [ Proporcional
|sw [+ ] <]
coc S G |

Circunferencia del trabajo de corte: %C %0 Trabajos

SALIDA

13. Haga clic en la flecha desplegable de “Enviar a la cortadora” y, a continuacion, pulse el boton “SALIDA”.

- .
Complemento /,/ eEsta func!c’m no puede crear mgrcas de corte. . .
: Esta funcion solo se puede utilizar cuando los datos de lllustrator contienen las mismas marcas de

corte impresas en el material.
eCorelDRAW no es compatible con la funcién “Marcas de corte”.

e Consulte el Manual del usuario para mas informacién sobre la posicion de inicio del escaneado de las
marcas de registro.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.2 Qué es Ia funcién de corte de codigo de barras

Cual es la diferencia entre las opciones de codigo de barras estandar y material en rollo

El codigo de barras estandar se puede usar para guardar la informacion del codigo de barras en la memoria flash
USB.
Lea los datos vinculados al cédigo de barras desde la unidad flash USB e impresion y corte.

]
Ky
QT

=

o
viol
I

e

X
Y-—, Y-—,
Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

El cédigo de barras del material en rollo se puede utilizar para guardar la informacion del codigo de barras en una
unidad flash USB o en Data Link Server.

Puede enviarse directamente al ploter de corte detectando la informacion del cédigo de barras correspondiente al
codigo de barras impreso en el material.

El cédigo de barras del material en rollo se puede utilizar para cortar multiples trabajos secuencialmente cuando
la cortadora detecta las marcas del segundo codigo de barras automaticamente después de finalizar el primer
trabajo.

De esta manera se puede cortar un rollo completo para trabajos mdultiples sin intervencion del usuario.

L ]

K
KBS
sl
KB

T ],

Y—, Y
Tipo de marcas de registro 1 Tipo de marcas de registro 2

Para mas detalles sobre como utilizar el cédigo de barras estandar, consulte “4.2 Flujo de trabajo basico para la
impresion y el corte con un cédigo de barras”.

Para mas detalles sobre cémo utilizar el codigo de barras del material en rollo, consulte “4.3 Flujo de trabajo del
enlace de datos para el corte continuo (gestion de datos del codigo de barras)”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como escanear codigos de barras con peliculas reflectoras de alta intensidad o material satinado

Se utiliza cuando el usuario necesita leer el cédigo de barras con una pelicula reflectora de alta intensidad o
material satinado.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Registration Marks”, vaya a la ficha “Codigo de barras”.

2. Haga clic en la casilla de verificacion delante de “Usar cédigo de barras”.

3. Haga clic en la flecha desplegable “Tipo de cédigo de barras” y, a continuacion, seleccione “Material en rollo”.
4

. Seleccione cualquier longitud del cédigo de barras entre “Largo (0,8 mm)” y “Largo (2,0 mm)”.

* Se recomienda asegurarse de que la longitud del codigo de barras sea més larga para garantizar que el escaner del
codigo de barras pueda leer el codigo de barras.

X

1 Registration Marks -
o o 8 I
Usar cédigo de barras

Tipodecédigode | paterial en rollo v
barras

Las marcas de registro se generan
autométicamente segan el codigo de barras

Fap—
Ubicacion del ‘Ambos bordes v
odigo de barras

<
debarras orgo (20 mm)

No hacer cambios en el disefio

Nota {permite 35 caracteres ASC)

Informacion de enlace

del codigo de barras GEITED

RESTABLECER

CANCELAR

5. Vaya a la ficha “General”.
6. Ajuste “Espesor” en “1,0 mm”.

7. Ajuste “Longitud” a “20 mm”.

# 7 Registration Marks - x

1 = e
=
L 2 @E [

Estilo Graphtec dpuntosTipo2 ¥

=
L1

Longitud

e Jom o Joor
[dfo Jom [1fao Joor

Tamaiio total: 133.90 x 128.96 mm

RESTABLECER CANCELAR

/,‘} e“Modo escaner” necesita estar ajustado en “Modo 4” para realizar un corte éptimo en el pléter.
: Para obtener mas informacion sobre como ajustar el modo escaner, consulte el Manual del usuario en
el dispositivo de ploter de corte.
Este “Modo 4” solo se debe utilizar con las series FC9000 o CE7000.
el as peliculas reflectoras de alta intensidad solo se pueden utilizar con la serie FC9000.
oEs posible que las marcas de registro no se puedan leer en todos los tipos de materiales; no esta
garantizado.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.3 Ajuste y ajuste de precision de las condiciones de corte

Configuracion de los ajustes de la cortadora para
que coincidan con las propiedades del material del PC (aradir, guardar, importar)

Se utiliza para un ajuste facil cuando las condiciones de corte se guardan en el ordenador, no es necesario
cambiarlo cada vez, a menos que el material haya cambiado.

Gomplemento eLos ajustes de “PRIORIDAD DE CONDICION” en el panel de control de la cortadora deben ajustarse
: como “PROGRAMA”.

eLos ajustes de “COMANDO DE SELECCION DE HERRAMIENTA” en el panel de control de la cortadora
deben ajustarse en “HABILITADO”.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

2. Marque la casilla delante de “Habilitar opciones del controlador”.
Haga clic en el icono “ + " al lado de la lista “Nombre de la condicion”.

[ velocidad
[Jaceteacion

Orena :
Tio delines [Syle 1 Y+

Complemento Se pueden guardar hasta ocho tipos de preajustes en la lista “Nombre de la condicion”.
: Puede resultar atil guardar las condiciones de corte optimizadas para un tipo de material de uso
frecuente como opcion preajustada.

3. Aparecera el cuadro de didlogo “New Condition” en la pantalla.
Introduzca un nombre de condicidn nueva y, a continuacion, pulse el boton “OK”.

New Condition

| Name |
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condiciéon” y confirme la entrada.
Realice los ajustes para cada condicion de corte.

EEm— T

L AT 1)

PITR

[ Asionaropeiones e controlador para ada
recuento de pasadas

Habilitar opciones del controlador

L1 o Jeem
(L & &k
Ll Ik
Trowinae v+ G

SALIDA

Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condicién” y seleccione un nimero de condicion de “1”

Q8"
Al seleccionar “3”, se utilizara la operacion de acuerdo con la condiciéon n.° 3.

/'2 Para las condiciones, se pueden establecer dos tipos de ajustes de herramienta al mismo
: tiempo. Puede asignar un nimero de herramienta a cada nimero de condicion.
Antes del primer uso, el ajuste de la herramienta debe estar preconfigurado en la cortadora.
Por ejemplo, el menu en el panel de control muestra el nimero de herramienta con un boligrafo
de tipo pléter o una cuchilla con boligrafo, actualmente seleccionado por la condicion n.° 1.

Marque la casilla delante de “Velocidad”, y especifique con la barra deslizante o escribiendo un valor
especifico.
Si especifica “30”, se desplaza a 30 cm/s para la velocidad de corte.

Gomplemento Si esta casilla de verificacion “Velocidad” esta deshabilitada, utilice el ajuste de velocidad
: establecido en el ploter de corte.

Marque la casilla delante de “Aceleracion”, y especifique con la barra deslizante o escribiendo un valor
especifico.
Si se especifica “2”, funciona con aceleracion de dos.

COmpIemento Si esta c.asnla de ve,rlflcamon ‘Aceleracion” esta deshabilitada, utilice el ajuste de aceleracion
: establecido en el pléter de corte.
“Aceleracion” se vinculara automaticamente a la “Fuerza”. Si la casilla de verificacion
“Aceleracion” esta activada, también podra activar una “Fuerza”.

51

091SE( OjUBIWeUOIdUN uoiae|ejsul ap eing uoiaejuasaid ap sewa)

Janag yur eyeq A sewteq ap obipoy



8.

10.
11.
12.

Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Marque la casilla delante de “Fuerza”, y especifique con la barra deslizante o escribiendo un valor
especifico.
Al seleccionar “15”, la cortadora operara de acuerdo con las presiones de la cuchilla a quince.

Complemento /'/ Si esta E:asnla de verificacion “Fuerza” esta deshabilitada, utilice el ajuste de fuerza establecido
: en el pléter de corte.
“Fuerza” se vinculara automaticamente a la “Aceleracion” si la casilla de verificacion “Fuerza”
esta activada.

Haga clic en la flecha desplegable de “Tipo de linea”, seleccione un tipo de linea de entre “Estilo 1” a “Estilo
9”.

Si especifica “Estilo 17, funcionara como una linea continua.

El ajuste se ha completado. Pulse el icono “ B ” al lado del “Nombre de la condicion”.

Aparecera el cuadro de dialogo “New Condition” en la pantalla. Confirme su ajuste y pulse el boton “SAVE”.

Repita el procedimiento para encontrar los valores de ajuste 6ptimos y realizar los ajustes para las
condiciones de corte.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Asignacion/emision de condiciones de corte para cada color o capa

Si los colores (lineas de corte y color de relleno)/capas ya estan predefinidos en el disefio, estos datos de colores/
capas se pueden utilizar para asignar ciertas herramientas. También se pueden establecer para cada herramienta,
como cuchilla o boligrafo en cada color/capa.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcién”.

2. Seleccione “Por color” o “Por capa”.
Si desea anular la seleccién de colores o capas, podré eliminarlos en la casilla de verificacion del campo
“Color’/“Capa’.
Especifique el orden de corte por color o capa de sus opciones de controlador deseadas.
Cambie el color o la capa que desea cortar para aplicarlo utilizando la flecha arriba y abajo en el lado
derecho.

EEm— T

ww gl @ D

[ Fuera

o . . .
Gomplemento Al crear el disefo, se recomienda organizar los datos por color o por capa de modo que se
: puedan procesar facilmente.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

3. Especifique las condiciones de corte que desea asignar en cada color o capa.
Marque la casilla delante de “Habilitar opciones del controlador”
Especifique la condicién de corte por color o capa de sus opciones de controlador deseadas.
Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condicidon” y, a continuacion, seleccione la opcion a

usar.
= -
L AT 1)
4
3
[] Aceleracién
[ ruera &
sl ]+

/'2 o Si |a casilla de verificacion “Habilitar opciones del controlador” esta desactivada, utilice las
: condiciones de corte que se muestran en el pléter de corte.
ePuede crear cualquier condicion mostrada en Nombre de la condicion.
Para obtener mas informacién sobre cémo crear las condiciones de corte, consulte
“Configuracion de los ajustes de la cortadora para que coincidan con las propiedades del
material del PC (ahadir, guardar, importar)”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Uso de la funcion de corte perforado y eficiencia

Esta opcion de corte perforado no solamente corta con la presion de la herramienta completamente hacia arriba
sino que la fuerza es menor y el riesgo de que la cuchilla se mueva es mas bajo. Este método completa mas
eficientemente la operacion de corte.

Esta opcion solo se muestra en modelos compatibles.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

2. Marque la casilla delante de “Habilitar opciones del controlador”.
Haga clic en el icono “ + " al lado de “Tipo de linea” en el lado derecho.

[owwes [+ -8
® w5 @ D
2
3
[ Fuerza
T v e— P

3. Aparecera el cuadro de didlogo “Editar estilo de linea personalizado” en la pantalla.
4. Introduzca un nombre definido por el usuario en el campo “Lineas personalizadas”.
5. Haga clic en la flecha desplegable de “Tipo personalizado” y seleccione el patrén de linea de corte que

desee utilizar.
6. Paa Personalizado, introduzca la longitud de corte para lograr un corte profundo en “a” e introduzca el

valor no cortado en “b”.

Para Custom2 y Custom3, introduzca la longitud de corte para lograr un corte profundo en “a” y “c” e

introduzca el valor no cortado en “b”.

Editar estilo de linea personalizado

Ilmeas personalizadas ‘Sample Line ‘ I

Tipo personalizada | Custom 2 ]

a b <

L J[oo J#em  [I oo Jtem [ [ 5o Jtmm
a b T b a b T b a b T b

/. Pulse el botén “ACEPTAR’ para cerrar el cuadro de dialogo “Editar estilo de linea personalizado”.
8. Seleccione un tipo de linea nuevo que se cred en “Lineas personalizadas”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Marque “Corte entre lineas discontinuas” para habilitar la fuerza de corte entre lineas discontinuas.
Esto especifica la presion de la cuchilla en la “Fuerza de corte entre lineas discontinuas” mientras la

herramienta esta elevada.

== +-=
B W oas 89 D1 [ D
&
3
[ fuera .
Toodelnas[sorpietine V] +—B GO
[7] Corte entre liness i

[ @, . H H ” 4 H H .z . g
Complemento /,/ e“Corte entre lineas discontinuas” solo estara disponible para la seleccion si se especifica una

nueva linea personalizada.

eEsta opcion de “Fuerza de corte entre lineas discontinuas” especifica la presion de la cuchilla
cuando la cuchilla no se utiliza para el corte en “Editar estilo de linea personalizado”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como utilizar material especialmente pegajoso

Cuando utilice material especialmente pegajoso o material altamente reflectante, es posible que no funcione
correctamente debido a la acumulacion de adhesivo en la punta de la cuchilla. En este caso, la funcién “Corte
perforado” se puede utilizar para mejorar la operacion de corte y la eficiencia.

Esta opcion solo se muestra en modelos compatibles.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

2. Marque la casilla delante de “Habilitar opciones del controlador”.
Haga clic en el icono “ + " al lado de “Tipo de linea” en el lado derecho.

[ —T
L A i R x]
4
3

Aparecera el cuadro de didlogo “Editar estilo de linea personalizado” en la pantalla.

N W

Introduzca un nombre definido por el usuario en el campo “Lineas personalizadas”.

Haga clic en la flecha desplegable de “Tipo personalizado” y seleccione “Custom 1”.

> O

Introduzca la longitud de la cuchilla a 500 mm (19,685 pulgadas) para “a” (500 mm de longitud de corte).

N

Introduzca la longitud de la cuchilla a 0,01 mm (0,04 pulgadas) para “b” (no use la longitud de corte).

Editar estilo de linea personalizado

IUneas personglizadas  [sample Line |

Tipo persnnsl\mdn‘Cusmm 1 v|

a b

llsuuu ‘:mm l Huul\ ‘émm
a a ; |

CANCELAR

o . ) .
Complemento /'/ Esta-es la longitud de los valores para. flnes.de referencia solamente. .
: Realice cortes de prueba para determinar si los valores son adecuados para su material.

8. Pulse "“ACEPTAR” para cerrar el cuadro de didlogo “Editar estilo de linea personalizado”.
9. Seleccione un tipo de linea nuevo que se cred en “Lineas personalizadas”.

10 Marque la casilla delante de “Corte entre lineas discontinuas”.

57

091SE( OjUBIWeUOIdUN uoiae|ejsul ap eing uoiaejuasaid ap sewa)

Janag yur eyeq A sewteq ap obipoy



11.

Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Introduzca el valor en “1” en el campo “Fuerza de corte entre lineas discontinuas”.

e

Lt 7] Ox)

4
¥
Asignar opciones de controlador para cada
) et e s
[] velocidad
W= N
We== B
O T a— 1Y
T s

LJ [ 1 H A ” 3 . A . s . o
Complemento ] Y Corte entre lineas discontinuas” solo estara disponible para la seleccion si se especifica una

nueva linea personalizada.

oSi el valor de ajuste se establece en “1” pero la calidad de corte no mejora, haga clic en “Fuerza
de corte entre lineas discontinuas” para anular la seleccion.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como utilizar material grueso

Puede usarse para cortar material demasiado grueso para cortarlo de una pasada, ya sea cuando repita el corte
en las mismas condiciones de corte o si se combinan diferentes condiciones.

En caso de que se utilicen las mismas condiciones de corte en multiples pasadas

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

Haga clic en la casilla delante de “Habilitar opciones del controlador”.

2.
3. Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condiciéon” y seleccione un nimero de condicion de “1”
a“g”.

4.

Introduzca el numero de veces a cortar la misma trayectoria en el campo “Pasadas”.
Por ejemplo, si especifica “2”, la cuchilla cortara la misma trayectoria dos veces..

EEm—
LR R IR
4
¥
+-8édd
[ Aceleracion
W= s
S —
IPasadas s I

59

091SE( OjUBIWeUOIdUN uoiae|ejsul ap eing uoiaejuasaid ap sewa)

Janag yur eyeq A sewteq ap obipoy



Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Si se combinan diferentes condiciones de corte

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

. Marque la casilla delante de “Habilitar opciones del controlador”.

2

3. Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condicidn” y seleccione un nimero de condicion de “1”
a“g8”.

4. Marque la casilla delante de “Asignar opciones de controlador para cada recuento de pasadas”.

5

. Esto le permitira mostrar el nUmero de posibles condiciones de corte para cada pasada de Pase n° 1 a
Pase n.° 5.

[] velocidad

W=

W= B
+-nd

SALIDA

Haga clic en “Nombre de la condicion” hasta que aparezca “Pase n.° 1” en Color/capa.

N O

Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condicién” y, a continuacion, seleccione la opcién a
usar para el primer corte.

Haga clic en “Nombre de la condicion” hasta que aparezca “Pase n.° 2” en Color/capa.

Haga clic en la flecha desplegable de “Nombre de la condicion” y, a continuacion, seleccione la opcién a
usar para el segundo corte.

S ©®

10. Repita el procedimiento para especificar las condiciones de corte ¢ptimas para cada Pase n.° 3 a Pase n.° 5.

- o . -
Complemento /'/ ePuede especificar hasta cinco pasadas con su corte multiple.
! oSi los ajustes de las pasadas ya no son necesarios, entonces tendra que volver a establecer el
nombre de la condicién en “Skip pass”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Controles del carro de la herramienta mediante PC

Es posible mover el carro de la herramienta al punto original o fuera del area de corte una vez completado el
proceso de corte.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

2. Marque la casilla delante de “Avanzar después del trazado”.

Complemento /,Z ePara el tipo de rodillo de arrastre
; Si esta opcion esta habilitada, el material avanza (es alimentado) una distancia exacta desde el

objeto cortado.
* Si se usan hojas, el panel de control muestra un mensaje solicitandole que cambie el material.
Si esta opcion esta deshabilitada, el carro de la herramienta regresara a la posicion de origen.
ePara el tipo de superficie plana
Si esta opcion esta habilitada, el carro de la herramienta se movera al final de la mesa.
Si esta opcion esta deshabilitada, el carro de la herramienta regresara a la posicion de origen.

3. Especifica la cantidad de alimentacion de material.

EE— T

oW oas 89 D1 [ D

e Y] +—B0

W s e e

para todos los colores/capas
[] Velocidad
[] Aceleracién
[ Feerss

O T —F )

par
[ Agrupar capas o colores por opciones del

=T

0.000 $mm

Gircunferencia del trabejo de corte: 409.22 mim Trabajos: 0

SALIDA

Complemento /,2 ePara el tipo de rodillo de arrastre
: Si esta opcion esta habilitada, el material avanza (es alimentado) una distancia exacta hasta el

final del objeto y también deberia ser posible avanzar el material por el valor especificado.
* Si se usan hojas, el panel de control muestra un mensaje solicitandole que cambie el material.

ePara el tipo de superficie plana
Esta funcién no es compatible.

61

091SE( OjUBIWeUOIdUN uoiae|ejsul ap eing uoiaejuasaid ap sewa)

Janag yur eyeq A sewteq ap obipoy



Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Controles de la funcion de corte transversal mediante PC después de completar el corte

Si esta usando material en rollo, podra eliminar completamente una hoja del rollo usando la funcién de corte

transversal cuando haya finalizado el corte.

Funcionamiento

Abra la pantalla “Cutting Master 5” y vaya a “Opcion”.

Haga clic en la casilla delante de “Avanzar después del trazado”.

Especifique la distancia de la cortadora en “Avance adicional”.

Haga clic en la casilla delante de “Corte transversal”.

EEmm—T

eSSl D

We== N
R T — T

mas opciones de controlador

anzar despuds delrozado
Avnceagcional [ |[ooop |3mm
Corte transversl
RESTABLE
Circunferenciadel trabao de corte: 408.22 mm Tabajes: 0
B g

Complemento /'2 ePara el tipo de rodillo de arrastre

Esta opcidn realiza el corte transversal del material en rollo automéaticamente de modo que
podra establecer o modificar la distancia que la cortadora avanzara desde una posicion
especificada mediante el PC después de finalizar el corte.

* Esta opcion solo esta disponible cuando se utiliza una cortadora compatible.
Si se usan hojas, el panel de control muestra un mensaje solicitandole que cambie el material.

ePara el tipo de superficie plana
Esta funcién no es compatible.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.4 Funciones dtiles del corte avanzado

Como comprobar los datos de corte para que quepan en el tamano de los medios

Esta opcion puede utilizarse para comprobar si el tamafio de los datos de corte cabe en el material antes de
cortarlo realmente.

ePara el tipo de rodillo de arrastre, asegurese de cargar el material y compruebe si la palanca de ajuste
de material esta bajada (estado listo).

ePara el tipo de superficie plana, asegurese de obtener el valor que sea la anchura maxima del area de

corte.

Si es necesario cambiar el ajuste, cambie primero la anchura del area de corte en el dispositivo del

ploter de corte.

Para obtener mas informacién sobre como cambiar la configuracion de expansion, consulte el Manual

del usuario del dispositivo del pléter de corte.

Funcionamiento

1.
2.

Abra la pantalla “Cutting Master 5” y luego vaya a la ficha “General”.

Pulse el botéon “Tamafio de la encuesta’”.

Este botén “Tamario de la encuesta” se utiliza para obtener el tamafio (area de corte) del material cargado,
y muestra una vista previa rapida de los datos en la ventana de vista previa.

e s g

LAt B 1)

tto [0 ] [[@ oo )|

mchwa [ Jl[soa0 Jsmm Awe [ | [0 |tmm

poscienx [ Jfoo |smm posceny [ [0 ]émm
[T interactivo | [ Mostrar |

wws [ L fear Jomm o[ L] foomn J¢
wwe [ L fas Jeom aweco [ 1 foomo]é%

[ Ajustar al medio [ Proporcional

G [ ] Ero  [vimguno ~

Circunferencia del trabajo de corte: 408,22 mm Trabajos:0

SALIDA
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como comprobar el area de corte en la cortadora antes de iniciar el corte

El carro de la herramienta, con la herramienta en la posicion de ascenso, se movera utilizando los lados superior,
inferior, izquierdo y derecho maximos de un rectangulo. Esto le permitira comprobar si el dibujo cabe sin cortar.

Funcionamientov

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y luego vaya a la ficha “General”.

2. Pulse el botén “Mostrar limites”.
El pléter de corte se utiliza para dibujar un rectangulo que coincida con el area de la imagen.

T

L L SR N [ )

Tarsto [0A1 V) [E o]

o [ Ifoso Jeom awe [ L Jfpmo Jéwm

poscinx [ o Jenm roscony [ JfpuJtwm
e 1

mnchus [ 1 |[ess Jsmm anchumco [ | | [ooooo J¢%
Mwa [ [ |[ms |¢mm atmem [ | | [eooo %

Wassins el
G o V] epo  [fingm ~]
coc S G |

Gircunferencia del trabajo de corter 409.22 mim Trabajos: 0

SALIDA

/,2 ePara el tipo de rodillo de arrastre, asegUrese de cargar el material y compruebe si la palanca de
: ajuste de material esta bajada (estado listo).
e Si necesita comprobar el punto de origen, pulse el icono “Interactivo”.
Cuando “Interactivo” esta activado, mueve el carro de la herramienta a medida que lo cambia
arrastrando manualmente la posicion del objeto dentro de la ventana de vista previa o
indicando la posicion deseada en la direccion X, Y.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Optimizacion del orden de corte para el material (prevencion de desalineacion)

La optimizacion del orden de corte reducira el nUmero de veces que el material se mueve hacia delante y hacia
atras, y el carro de la herramienta se mueve desde un lado del material al otro.
Esto puede reducir la desviacion del material de impresion y mejorar la eficiencia.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Avanzar”.

2. Haga clic en la flecha desplegable para “Optimizar orden de corte” y, a continuacion, seleccione el orden
de corte.
Si desea reducir el tiempo de corte, seleccione “Prioridad de la velocidad”.
Si desea minimizar el movimiento del material, seleccione “Restringir el movimiento de los medios”.
Si no necesita ajustes especiales, seleccione “Ninguno”.

e

R R

I Optimizarorden decorte  [Ninguno -] I

[ rre——
[ —

st f—
[

Wt

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: 408,22 mm Trabajos:0

SALIDA

® H H “NI ” H 1
COmpIemento Si s.elec.:leona Ninguno”, el corte se realiza en el orden en el que los datos se envian desde la
: aplicacion.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

HComo evitar areas no cortadas o bordes no nitidos

La funciéon de sobrecorte ayuda a evitar las areas sin cortar al cortar formas cerradas.
La linea de corte se extiende por la longitud especificada desde la posicion del punto final, por lo que no hay
espacios en la linea de corte.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Avanzar”.

2. Marque la casilla delante de “Sobrecorte”, deslice la barra de longitud de corte y apliquela.

e +-u

LR 1)
Optiiarrden e core

[ Converti trazadas en contomos

[

[ @sovecon [1 e Jom]

] Pausa entre ines

RESTABLECER

Gircunferencia del trabajo de corter 6376.99 mnTrabajos: 0

SALIDA
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Optimizar la direccion de corte de las formas cerradas para obtener una mejor calidad de corte

Si la alineacion de la cuchilla cambia con frecuencia al cortar formas cerradas, la calidad del corte podria verse
afectada.

Puede mejorar la calidad del corte ajustando la direccion de corte de la cuchilla en sentido horario 0 en sentido
antihorario.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Avanzar”.

2. Haga clic en la flecha desplegable de “Direccion de corte” y, a continuacion, seleccione la direccion de
corte a utilizar.
Si desea cortar todos los objetos en el mismo sentido horario, seleccione “En sentido horario”.
Si desea cortar todos los objetos en el mismo sentido antihorario, seleccione “En sentido antihorario”.
Si no se necesitan ajustes especiales, seleccione “Original”.

EEm—T

LR 1)
Optimizar orden de corte.

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: 408,22 mm Trabajos:0
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

El resultado de la longitud de corte es ligeramente
mas corto que los datos de disefio de aproximadamente 0,5 mm.

El valor de la coordenada inicial (tamafio del paso) se establece en 0,1 mm.
Si la longitud de corte es menor, ajustar el tamafio del paso a 0,01 mm podria corregir la situacion.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Avanzar”.

2. Haga clic en la flecha desplegable para “Tamafio del paso” y, a continuacion, seleccione 0,01 mm.

LR 1)
Optiiarrden e core

RESTABLECER

Gircunferencia del trabajo de corter 409.22 mim Trabajos: 0

S| SALIDA

Complemento Si cambiar el “Tamafo del paso” no soluciona el problema, compruebe para asegurarse de que
: la cuchilla no esta desgastada y compruebe también los valores de “Ajuste de distancia”.

uoloejuasald ap sewd|

uoiae|ejsul ap eing
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.5 Funcién de linea de estampado automatizada

Permite la creacion de un borde de estampado automatizado alrededor del trabajo de corte

Se utiliza cuando el usuario desea mejorar la productividad y ahorrar tiempo para agregar un rectangulo alrededor
del cuadro delimitador del trabajo a una distancia seleccionable.

Facilita la eliminacion del exceso de material del material. Utilice el menu Linea de estampado para afiadir un
rectangulo con el fin de facilitar el estampado del corte.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5”7, vaya a la ficha “Estampado” y, a continuacion, marque la casilla
delante de “Borde de estampado”.

2. Introduzca el espacio de margen deseado.

a B oo rn -
® WA SS Il D

e —

Margen del panel || o Jem

T ———— T tveesae exampad horzontaes

] ineas cvidicos horzontles ] bineas i vrtictes

RESTABLECER
Circunferencia el trabjo de corte: 408.22 mm Tabajes: 0

dora ¥ SALIDA

Complemento /'2 Se puede utilizar para establecer una distancia seleccionable para anadir margen entre el objeto
: y el borde de estampado.
Si el valor del margen se fija en 0, el borde de estampado y el objeto podrian solaparse.
Se recomienda establecer el margen adecuado para el trabajo de corte.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Anade una linea de estampado que divide entre los objetos.

Esta opcion permite al usuario agregar lineas de estampado horizontales o verticales entre caracteres a una distancia
seleccionable.

Resulta muy Util para aumentar la productividad y ahorrar tiempo.

Facilita la eliminacion del exceso de material del material.

Utilice el menu Linea de estampado para afadir un rectangulo con el fin de facilitar el estampado del corte.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a la ficha “Estampado”.
Marqgue la casilla delante de “Borde de estampado” y, a continuacion, seleccione las opciones de la
linea de estampado correspondientes. (Lineas de estampado horizontales o verticales, lineas divididas
horizontales o verticales).

EEE— T

L LS [ B x)

et

] Lineas de estampado horzontales Lineas de estampado horizontales
e W
RESTABLECER
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.6 Copias multiples de los objetos en el mismo material

Copia de la matriz es una opciéon que corta multiples copias al cortar el mismo disefio de objeto impreso en el
mismo material con una distancia equitativa entre estos objetos.
Esto le ahorra tener que copiar y pegar manualmente el mismo objeto en su disefio multiples veces.

Como especificar el niumero total de copias del objeto seleccionado (sin marcas de registro)

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Copia de la matriz”.
2. La opcion “Copias” determina el nimero de copias.

3. La opcion “Espaciado en X” determina el espaciado vertical entre las copias.
La opcion “Espaciado en Y” determina el espaciado horizontal entre copias.

EE—TY

L RS 1 x ]

P
)E(spamadnenl:l :mm \E(SPEUEHGMIII :mm

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: %C %0 Trabaj

| SALIDA

Complemento /'2 Cppia copilaré hacig la posicién. Y. - . .
: Si las multiples copias en una filas se mueven demasiado hacia la parte superior.

El software reajustara automaticamente las copias a la derecha dentro de la ventana de vista
previa.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como especificar el numero de copias que
se produciran en las direccion X o Y (al utilizar marcas de registro)

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Copia de la matriz”.

2. la opcion “Copia en X” determina las copias horizontalmente desde la derecha.
La opcién “Copia en Y” determina las copias verticalmente desde la parte inferior.

3. La opcion “Espaciado en X” determina el espaciado horizontal entre las copias.
La opcion “Espaciado en Y” determina el espaciado vertical entre las copias.

[wen Y- =
® R oA 8e Dl [ D
)E(sya:\adw:n|I| :mm 5sya:\adw=n|I| :mm

Complemento /'2 Copia de la matriz no es compatible con todos los modelos de cortadoras.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.7 Modo avanzado de utilizar marcas de registro

Prevencion de la inclinacion del material al cortar material largo

Cuando desee utilizar marcas de registro y cortar material largo, puede minimizar la desviacion del material
utilizando la funcion “Segmento a segmento”. Las marcas de registro se leen en cada segmento y se cortan, a
continuacion, el material se mueve hacia delante y el proceso se repite hasta que todos los segmentos han sido
escaneados y cortados.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5”7, vaya a la ficha “Marcas de registro” y, a continuacion, marque la casilla
delante de “Cortar segmento por segmento”.

L A= M T
Utilizar marcas de registro

s

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: %C %0 Trabaj

Complemento /'2 ePuede visitar nuestro sitio web y comprobar las cortadoras compatibles.

el as marcas de registro deben haber sido creadas con Marcas de registro de segmentos de
Graphtec o Marcas de registro de segmentos XY de Graphtec.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como evitar danos en la superficie impresa cuando se usa el reverso o el corte de pliegues

Cree facilmente patrones para facilitar la produccién de alta variedad y bajo volumen.

Se utiliza al imprimir y cortar con marcas de registro en reversa.

La forma mas facil de comenzar con los patrones y la creacion de cajas para facilitar la produccién de alta
variedad y bajo volumen.

Esta opcion no esta disponible en todos los modelos.

Funcionamiento

1. Creaci¢n de datos para la impresion y el corte.
2. Cargue el material en el pléter de corte.

3. Abrala pantalla “Cutting Master 5, vaya a la ficha “Marcas de registro”, haga clic en la flecha desplegable
para “Invertir marcas de registro laterales” y, a continuacion, seleccione “Lado posterior cortado (produccion
de bajo volumen)”.

4. Seleccione “Enviar a la cortadora’ y pulse el boton “SALIDA”.

: +—-8 |—"
v e s llE o
e

Invertir marcas de registro laterales

===

v

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: 86430 mNITrabaibs o

SALIDA I

5. La cortadora comenzara a escanear las marcas de registro y cortara las marcas en el reverso del material.

. Después de eliminar las marcas recortadas, gire horizontalmente el material en una direccion en Xy vuelva
a cargar el material en el ploter de corte.
Asegurese de que el material se vuelve a cargar y coincide con la posicion que se ha establecido en el
paso 2.

/. Pulse la tecla “ENTER” en el panel de control del pléter de corte.
La cortadora comenzara a escanear las marcas de registro y se procedera con el plegado y el corte.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Cree facilmente los mismos objetos para la produccién de alto volumen.

Se utiliza al imprimir y cortar con marcas de registro en reversa. Puede crear eficientemente un gran nimero de
elementos idénticos.

Funcionamiento

1. Creacién de datos para la impresion y el corte.

Cargue el material en el pléter de corte.

3. Abrala pantalla “Cutting Master 5”, vaya a la ficha “Marcas de registro” y seleccione “Lado posterior
cortado (produccion de alto volumen)” desde Invertir marcas de registro laterales.

Pulse el boton “Cortar marcas de registro (enviar a la cortadora)”.

[o————  -+-&

L A= A 1)
Utilizar marcas de registro

s de registro laterales

| |

uso de hemamientas enla

v

Cortar marcas de registro (envi.. ¥
despu:

[ Detectar oo primera marc e it (opcitn d st de 4
puntos)

RESTABLECER

Circunferencia del trabajo de corte: 864.30 mm Trabajos: 0

D i D

5. La cortadora comenzara a escanear las marcas de registro, cortando las marcas en el reverso del
material.

COmpIemento o Si desea colocar un pliegue en la parte frontal del material, marque la casilla delante de “Permitir
: el uso de herramientas en la superficie”.
Debe configurar los datos que se establecen en el lado delantero de la ficha “Opcion” antes de
cortar.

o Si desea especificar las condiciones de corte para invertir marcas de registro laterales, marque
la casilla delante de “Condicion al cortar marcas de registro”.
En este caso, corte las marcas del reverso del material utilizando las condiciones de corte
establecidas en el panel de control del ploter.

6. Después de eliminar las marcas recortadas, vuelva a cargar el material en el pléter de corte.
Cargue y vuelva a colocar el material segun la posicion original del paso 2.

/. Cortela parte de las marcas solo en el lado impreso utilizando el modo COPY de la funcién del pléter de
corte.

8. Después de cortar las marcas del reverso, realice el proceso de corte en el reverso del material.
Voltee el material horizontalmente en una direccion en X'y cargue el material de nuevo en el pléter de corte.
Cargue y vuelva a colocar el material segun la posicion original del paso 2.
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9.

10.

Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Haga clic en la flecha desplegable de “Enviar a la cortadora” y pulse el botéon “SALIDA”.
Los pliegues y el corte se realizan en el reverso del material después de leer las marcas en la cortadora.

[omesmse |+ -8 I

&l
UL S O
Ut

Invertir marcas de registro laterales

(et posteiorcortado produccionde o vaaren) ¥ |

[ esrsr—

[ Detectar oo primera marc e it (opcitn d st de 4
puntos)

RESTABLECER

Gircunferencia del trabajo de corte: 86430 manrabaibs o

SALIDA

Complemento /,Z Debe configurar los datos usados en el reverso de la ficha “Opcion” antes de cortar.

Realice el proceso de corte en el reverso del material utilizando el modo COPY de la funcion de pléter de

corte.

Complemento / 2 Puede visitar nuestro sitio web y comprobar qué cortadoras son compatibles.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.8 cémo cortar un trabajo mas grande que el material
(uso de la funcion Mosaicos)

Ajuste del tamano del mosaico y posicionamiento

Puede resultar util cuando el trabajo es mayor que el tamano de los medios cargados, dividiendo el trabajo en
varias partes.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Mosaicos”.
Marque la casilla delante de “Mosaicos activos”.
Marque la casilla delante de “Relativo al trabajo” y seleccione “Automatico”.
El trabajo se divide en varias partes.

== -y

L LSRR N (1 Ox)

* Con esta opcion puede optimizar el trabajo para
dividirlos en conformidad con el tamario de los medios
de la ficha General.

@ Tooslos mosaicos

G@raphtec
CUTtHRENZIOCEEr

S| SALIDA

/2 e“Cuadricula regular” cambiara los mosaicos para mantener las dimensiones de anchura y altura
: de los mosaicos individuales.
“Anchura de la celda” y “Altura de la celda” ajustaran la anchura o altura de la celda de cada
mosaico.
“Filas” y “Columnas” definiran el nimero de mosaicos en una fila o columna.
oSi desea especificar el tamafo que se va a dividir en la ventana de vista previa, puede editar la

posicion del mosaico arrastrando las lineas de division y los puntos de control rojos.
Si ajusta manualmente la posicién y el tamano del mosaico, la casilla de verificacion cambiara
automaticamente a “Definido por el usuario” o “Personalizado”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como solapar entre los mosaicos

Al solapar mosaicos en mosaicos adyacentes podra eliminar los huecos entre los mosaicos al montar mosaicos
después de cortarlos.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a la ficha “Mosaicos”.
Marque la casilla delante de “Mosaicos activos”.
Deslice manualmente una barra de margen de solapamiento o introduzca un valor especifico y apliquelo.
Un margen de solapamiento se definird en color naranja.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como cortar solo los mosaicos seleccionados

También existe la opcién de cortar cada mosaico por separado.
Con el boton “SALIDA”, el mosaico se puede usar de nuevo enviandose a la cortadora.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y vaya a la ficha “Mosaicos”.
Marque la casilla delante de “Mosaicos activos”.
Esta opcion permite cortar solo los mosaicos seleccionados. Puede hacer clic en la vista previa en los
mosaicos e introducir el nimero de mosaicos especificado.

o
=)
=
@
=
=
5}

Por ejemplo, si desea enviar los mosaicos con los niumeros especificados del 1a 3, 5y 7 de entre los =
. . . 3
ocho mosaicos, pueden introducir 1-3, 5, 7. 2
3
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Complemento /'/ Al hacg.r clicen un mosalco, alternara gntlre deshabilitar o habilitar el mosaico. =
’ Al habilitar un mosaico, su color cambiara a azul claro. 2.
o
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.9 cémo verificar Ia informacién del ploter de corte

La informacion de la cortadora se puede obtener en la ficha Informacion del pléter. Compruebe la informacion del
pléter antes de ponerse en contacto con el departamento de soporte técnico.

Lista de comprobacion para obtener asistencia técnica

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Informacion del pléter”.

2. Anote y complete la informacion de la cortadora, como por ejemplo “Modelo”, “Version del firmware” y
“Numero de serie”.

[ - g
LAt B TR x
¥20 Utilidad del panel remoto..

I [ oo |
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5.10 control remoto para la condicion de corte mediante PC

Puede ajustar el valor del menu usado frecuentemente desde el ordenador.
También puede ajustar el valor de configuracion utilizando “Remote Panel Utility”.

Qué es la Remote Panel Utility

Esta utilidad controla el valor de configuracion mediante el PC.

Le permite recuperar el valor de configuracion de cada menu desde la cortadora junto con el control remoto y la
monitorizacion mediante el PC.

Puede cambiar el valor de configuracion en el PC y las actualizaciones de los datos se enviaran al pléter de corte.
El valor de configuracion se puede obtener desde el ploter de corte.

Puede guardarlo en un archivo y puede realizar una copia de seguridad en un dispositivo de memoria extraible o
externo segun desee.

Y los mismos valores de configuracion pueden transferirse a otro pldter de corte.

Complemento oE| menu de configuracion varia en funcién del pléter de corte conectado.

e Asegurese de que la cortadora esté completamente conectada al PC mediante la conexion de un cable
USB o LAN.

e Asegurese de que la cortadora se encuentra en el estado READY.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Control remoto del valor de configuracion de la cortadora mediante un PC

Puede cambiar de forma remota el valor de configuracion realizado en el dispositivo del pldter de corte mediante

un PC.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Informacion del ploter”.

2. Pulse el botén “Remote Panel Utility”.

=)+
L AT 1] x

120 Utiidod de pane remoto-.

Circunferencia del trabajo de corte: 6376.99 mTrabajos:0

3. seinicia Remote Panel Utility.
Cambie el valor de configuracion del menu que desea cortar.

424 Utilidad del panel remoto

Condicién Alarma ARMS. Enlace

EIETEY
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O

1
2
3
.4 caosy
5
5
7 a5y

Velocidad D! Samis

X
s

ACEPTAR CANCELAR

4. Si se han completado los cambios de ajuste, pulse el boton “ACEPTAR”.
Es posible enviar el valor de configuracion al pléter de corte y actualizarlo.

complemento Si no desea enviar los cambios, pulse “Cancelar”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como realizar una copia de seguridad del valor de configuracion de la cortadora

Puede realizar una copia de seguridad del valor de configuraciéon de su cortadora mostrado en la pantalla “Remote
Panel Utility”.

Puede elegir realizar una copia de seguridad de una ficha “Condicion” especifica solamente o de todas las
opciones que haya seleccionado.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Informacion del ploter”.

2. Pulse el botén “Remote Panel Utility”.

e+ -u

L R I )

121 Utiidod de pane remoto-.

Circunferencia del trabajo de corte: 6376.99 mTrabajos:0

SALIDA

3. Seinicia Remote Panel Utility.
Si desea realizar una copia de seguridad solamente de la condiciéon de corte, simplemente pulse el icono
“B” en la ficha “Condicion”.
Si desea realizar una copia de seguridad de todos los ajustes seleccionados, vaya a la ficha “Ayuda” y
pulse el botdon “Guardar todo”.

420 Utilidad del panel remoto - X 424 Utilidad del panel remoto - X
s} Condcion Aoma At frlce otes s}
v o Modelo:
O o o530 o 0 A » i
O o corsL-k30 0 0 » »
O CBoay 0 ) i 15
O o s o 0 w " ©
O conditontos sy 0 0 2 "
() Condition No.7 CBIsU 0 5 30 E
1 2 3
Compensaciéndecuchila [ ] o |* Asignar herranienta
T L I Jsemws Fuerza del control de ilo e .
e DG
ACEPTAR CANCELAR ACEPTAR CANCELAR

4. Aparecera el cuadro de dialogo “Guardar como”. Guarde en cualquier ubicacion especificada con un
nombre en su ordenador.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

Como utilizar el archivo de copia de seguridad

Estos archivos de copia de seguridad no solo controlan el valor de configuracion de la cortadora, sino también otros
valores de configuracion de la cortadora, usados para los ajustes de copia si se configura una nueva cortadora o si las
multiples cortadoras estan conectadas de dos en dos 0 més al mismo tiempo.

Funcionamiento

1. Abrala pantalla “Cutting Master 5” y, a continuacion, vaya a la ficha “Informacion del pléter”.

2. Pulse el botén “Remote Panel Utility”.

e +-u

L LSRR T On)

Niimero de serie:

Id. de a unidlad

20 Utldad del panel remoto...

Gircunferencia del trabajo de corter 6376.99 mnTrabajos: 0

SALIDA

3. seinicia Remote Panel Utility.
Si solo es necesario enviar los valores de la ficha “Condicion” a la cortadora, seleccione el icono “ [ .
Si esta enviando todos los valores de configuracion de la ficha “Condicion” a la cortadora, vaya a la ficha
“Ayuda” y, a continuacion, pulse el boton “Cargar todo”.

424 Utilidad del panel remoto - 424 Utilidad del panel remoto -

X X

v 1 0
O o 2 CBIU-K30 0 EY 12 2
O o s s 0 0 » »
O o o 0 » " s
O 5 CBosu 0 o 1 )
O 6 o 0 0 2 "
2N Usuario: 1
O crsmes _am s »  (wHRE
2 3
Versién de herramienta de panel remoto:
CT b1+
ACEPTAR CANCELAR ACEPTAR CANCELAR

4. Aparecera el cuadro de dialogo “Abrir”. Seleccione el archivo guardado para reflejar los cambios.
Los valores de configuracion se reflejan en la pantalla “Remote Panel Utility”.
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Capitulo 5 Corte Avanzado para una aplicacion especifica

5. siha completado los cambios de ajuste, pulse “ACEPTAR”.
Posibilita enviar el valor de configuracion al pléter de corte y actualizarlo.

[ H : H “, »
Complemento /)% Si no desea enviar los cambios, pulse “Cancelar”.

(=)
)
3
=
@
=
a
o

juasaud ap sewa)

uoloe

lejsul ap eing

uoloe

091SB( OjJuBIWEUOIdUN

JaAJag yur] ejeq A seuteq ap 0bipog

OpezueAe 3}109

85



Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.
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