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Introducao

Introducao

Obrigado por adquirir a Cutting Plotter CE LITE-50. Este dispositivo € uma plotadora de corte que realiza
tarefas de alta precisdo em alta velocidade. Além de cortar filmes de marcacao, este dispositivo também pode
ser utilizado como plotadora de caneta. Leia cuidadosamente este manual antes do uso para garantir o uso
seguro e correto do dispositivo. Este produto é fabricado e comercializado sob licenga da Gerber Scientific
Products, Inc. para a US Patent No. 5.537.135 e suas patentes estrangeiras.

Notas sobre este Manual

(1) Nenhuma parte desta publicacao poderéa ser reproduzida, armazenada em um sistema de recuperacao
ou transmitida, de qualquer forma ou por qualquer meio, sem a permissao prévia por escrito da Graphtec
Corporation.

(2) As especificacdes do produto e outras informagdes deste manual estdo sujeitas a alteracdo sem aviso
prévio.
(3) Embora tenha sido feito todo esfor¢co para fornecer informagcdes completas e precisas, entre em contato

com seu representante de vendas ou vendedor Graphtec mais proximo se encontrar informacgées
imprecisas ou errbneas ou desejar fazer outros comentarios ou sugestoes.

(4) Independentemente das estipulacdes do paragrafo anterior, a Graphtec Corporation ndo assume qualquer
responsabilidade por danos resultantes do uso das informagdes aqui contidas ou do uso do produto.

Marcas registradas

Todos 0s nhomes de empresas, marcas, logotipos e produtos que aparecem neste manual sdo marcas ou
marcas registradas de suas respectivas empresas.

Copyright

Este Manual do Usuério possui copyright pela Graphtec Corporation.




Introducao

Precaucoes ao manipular a lamina de corte

Este produto utiliza uma lamina. Para prevenir acidentes de lesédo devido a lamina, tenha muito cuidado ao
manipular a lamina de corte, como ao prender a caneta de corte na unidade principal.

Caneta de corte

A ponta € uma lamina afiada. Tenha cuidado para né&o utilizar profundidade excessiva da lamina. Além disso,
evite deixar a lamina projetada para fora da ponta da caneta de corte quando esta nao estiver em uso.

Jﬂ: S
Lamina de corte

ApOs fixacdo a unidade principal

Evite tocar na ponta da caneta ap0s ligar a energia e durante a operacao, pois fazer isso € perigoso.

Precaucoes apos ligar a energia

O suporte da ferramenta e o material que esta definido podem mover-se repentinamente durante o trabalho,
imediatamente apo6s a concluséo do trabalho e durante a configuragao de diversas definicbes. Mantenha
maos, cabelo e roupas etc. longe de partes méveis e seu alcance de movimento e evite colocar objetos sobre
essas partes. Ao utilizar o dispositivo, tenha muito cuidado para evitar lesdes ao prender maos, cabelo ou
roupas etc. no dispositivo.

Notas em relacao a Etiquetas de adverténcia

A etiqueta de adverténcia exibida abaixo foi colocada no suporte da ferramenta do dispositivo. Certifique-se
de observar as precaucdes indicadas.

Suporte da ferramenta

Notas relacionadas a terminologia deste Manual

* “Corte” como é usado neste manual, refere-se ao dispositivo operando para desenhar figuras com uma
caneta de desenho ou cortar material com a caneta de corte.

e “Material” como é usado neste manual, refere-se coletivamente a papel, papel em rolo, papel em folhas e
filme de marcacéo.
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Antes do trabalho

e Certifique-se de ler “GARANTIR O USO SEGURO E CORRETQ” incluido Realizar trabalho sem ler essa
secdo podera levar a um acidente inesperado ou causar um incéndio.

Precaucoes ao utilizar material enrolado

e Um enrolamento para cima, mesmo fraco, pode causar travamento do material.

* Use material ndo enrolado ou conserte manualmente o enrolamento de modo que o material tenha um
enrolamento fraco para baixo que encaixa ao longo da unidade principal da plotadora.
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Capitulo 1 Notas antes de usar

Uma viséo geral deste dispositivos e das conexdes com um computador € explicada neste

capitulo.

11 Acessoérios padrao

1.2 Nomes e fungdes de cada componente

1.3 Painel de operagao

1.4 Instalando a unidade principal

1.5 Tamanho do material e area de corte

1.6 Instalacdo do driver e do software

1.7 Conexao e ligacao da energia

1.8 Conectando um computador

1.9 Configuragdes ao ligar a energia pela primeira vez
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1.1 Acessérios padrao

Confirme se todos os acessoérios estéo incluidos. Se algum dos acessorios estiver faltando, entre em contato
imediatamente com a loja onde comprou o produto ou com o0 nosso atendimento ao consumidor.

Conjunto do cortador (lamina padrao) [PM-BS-001] Guia da tampa da ponta da lamina 1 unidade
1 conjunto
Cortador em cruz [PM-CC-001] 1 unidade |Software Activation Code 1 folha
MANUAL DE CONFIGURACAO 1 copia | PARA GARANTIR A SEGURANCA E O USO
CORRETO 1 copia
Folha portadora (13 polegadas) 1 folha | Estocador de material em rolo 1 conjunto
Adaptador CA 1 unidade |Cabo CA 1 unidade
Cabo USB (1,5 m) 1 unidade
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1.2 Nomes e funcées de cada componente

Roleto  Rolete de fixacao do material (movel)

Suporte da ferramenta

Suporte da
ferramenta

Alavanca de ajuste de Guia de posicionamento do roleto

material - r
aterial - esquerda Roleto

Sensor de material Alavanca de ajuste de material - direita

. _ Canaleta do cortador
Painel de operagao

Guia dianteira

./

Estocador de material em rolo

/ Conector da fonte

Interruptor de alimentagdo 7~—— de alimentagdo

Porta dedicada a memoéria USB Interface USB

Painel de operacéo: Usado para operar o dispositivo e configurar diversas definicoes.

Alavanca de ajuste do material-direita:
Usado para elevar/baixar o roleto ao ajustar o material e travar (3 posicdoes) / liberar
o material. Ajuste essa alavanca de acordo com a largura do material.

Alavanca de ajuste do material-esquerda:
Usado para elevar/baixar o roleto ao ajustar o material e travar/liberar o material.

Roletos: Toca no material para fixar/transportar o material. Ajuste esse roleto de acordo com
o tipo e tamanho do material.

Guia de posicionamento do roleto:
Ajusta os roletos na posicdo da marcacéo indicada.

Transporte da ferramenta: Aciona a ferramenta para a esquerda/direita e mede marcas de registro e cédigos
de barras.

Suporte da ferramenta: segura a ferramenta e aciona-a para cima/baixo.

Rolete de fixacdo do material (mdvel):
Fixa o material para impedir a baixa qualidade do corte e o defeito da detecc¢do da
marca de registro. Ajuste no centro ou na parte mais elevada do material.

Sensor de material: Mede o material.

Guia dianteiro: Ajusta o material na posicdo da marcacéo indicada.
Estocador de material em rolo: Segura material em rolo.

Interruptor Liga/Desliga: Usado para Ligar/Desligar a energia.

Porta dedicada a memoéria USB:
Usado para conectar e carregar dados a partir de uma meméria USB.

Interface USB: Usada para conectar o dispositivo a um computador.

Conector da fonte de alimentacao:
Usado para conectar o cabo de alimentacéo.

Canaleta do cortador:  Usada ao registrar material em rolo com o cortador em cruz.

1-3
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1.3 Painel de operacao

Tipos de telas e operacoes

Tela HOME e funco6es de botdes

< CONDITION NO.T »
FERRAM BS001+0
VELOC. 30cn/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

CARREGAR MEDIA

ERA

&) | [

Outros botoes

E Botao “MENU”: Usado para ir até a tela “MENU".

4 ) “CONDITION No.” Botbes de Selecao: Usados para selecionar o CONDITION No.
Botao “CONDITION”: Usado para ir até a tela de definicio CONDICAO (condi¢éo de corte).
Botao “CARREGAR MEDIA”: Usado para ir até a tela Carregar media.

CARREGAR MEDIA

A tela a seguir é exibida quando o material for definido.

Botdo “DESCARR. MEDIA”:

Usado para descarregar material que foi definido.
Botao “COPIA”: Usado para ir até o modo de copia.

Botao “TESTE DE CORTE”: Usado para ir até a tela de teste de corte.
Botao “HOME”: Usado para mover o transporte da ferramenta até o ponto inicial.
Botao “USB”: Usado para ir até o menu para corte a partir de uma meméria USB.

H Posicao: Usado para ir até a tela de posicao.

@ Botao “Pagina”: Usado para ir até a proxima pagina no mesmo nivel de camada.

Botao “Sair”: Usado para sair da tela atual. Quando tocado antes de P (Confirmar) em uma tela em que

(Confirmar) estiver exibido, a tela é fechada sem definir o item.

Botao “Confirmar”: Usado para confirmar defini¢cdes.

. Botao “Executar”: Usado para executar defini¢cdes.

Botao “Origem”: Usado para configurar a origem da plotagem.

ﬂ Bot&o “Area de corte”: Usado para exibir a area de corte do material que foi inserido.

ol Botao “OK”: Usado para confirmar a posi¢céo da ferramenta movida com as teclas de posicao.

. Botao “Parar”: Interrompe a operacao de corte.

Tela de selecao de menu
Esta tela é usada para selecionar
itens de definicdo. Toque no botéao
para definir.

DEF. FERRAMENTA
DEF. MARCAS REG.
PARAMETROS AREA

DEF. MATERIAL

INTERFACE

AVANCO

TESTE

Diferentes cores de botoes
Azul claro indica a definicdo
selecionada. Toque no bot&o para
definir.

MENU

AREA 1/2
MARGEM

EXPANDIR

AJUSTE EIXO MEDIA

DESLIG.

() | X

Diferentes caixas de exibicao
Caixas brancas podem ser
tocadas para transicéo até a
tela de entrada.

MENU

FERRAMENTA 1/2

CORRECCAO PRESSAO
4

VELOC. FERR. CIMA

AUTOMATICA

Caixas azul claro exibem o
valor da definicdo atual.

CORRECCAO PRESSAQ
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Tela de entrada

Entrada numérica Selecéao de tambor Selecao de lista
Toque nos botdes para inserir um Gire o tambor para rolar pela lista e Toque no item que deseja selecionar
namero. selecionar um valor de definigéo. na lista para definir o item.

COPY

NUMERCS DE COPIAS

CONDITION CONDITION

FERRAM

PM-BS-001
PM-BS-602
CANETA
OUTRO

Teclas de posicao VOVER POSICAO
O transporte da ferramenta ou o material movem em dire¢des opostas ao tocar nas
teclas de posigao “/\”, “\/”, “< e ‘1>,

O movimento sera iniciado com velocidade lenta ao tocar nas teclas de posicao.

A velocidade do movimento muda para rapida ao tocar na tecla por mais de alguns
segundos.

MOVER POSICAQ
DA FERRAMENTA

il TR

Outras exibicoes e operacoes

Tela de instrucoes

* Se a energia for Ligada durante um estado em que as alavancas de ajuste do material estiverem liberadas,
a mensagem “DEFINIR A ALAVANCA DE DEFINICAO DE MEDIA.” é exibida no painel de operagao. Apds
baixar as alavancas de ajuste do material, a tela “CARREGAR MEDIA” é exibida.

* Ao definir o material, é exibida uma mensagem em relacdo ao material ou aos roletos. Nesse caso, opere 0
dispositivo seguindo as instru¢des na tela.

e Opere o dispositivo seguindo as instrugdes na tela também quando outras mensagens relacionadas a
operacgéo forem exibidas.

Liberacao para repouso
A funcao do painel de toque sera desligada (Modo Repouso) em alguns

segundos quando né&o for tocada. ~
Para reinicia-la, toque no painel de toque. !ln:‘\\ §/
)

~~{(7 —
.-.“2\\\\!!.l|.' = 7‘\\\\\
S \\fc(%
=S
<.-"“-//

o




1.4 instalando a unidade principal
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Espaco de instalacao

Reserve espaco suficiente para instalar o dispositivo de modo a néo afetar a operacéo de corte.
* O espaco necessério para a dianteira e a traseira do dispositivo pode variar dependendo do tamanho do

material utilizado.

* Nao coloque obstaculos na frente ou atras da unidade principal que possa interferir no transporte do

material.

Espaco de instalacao ao utilizar folhas portadoras

Ao utilizar o estocador de material em rolo e instalar o dispositivo em uma mesa, use uma mesa nivelada e

934mm

296mm

‘E_I

[— OILE

== 5 T

—

L3

—g

ot A :

[

311mm

so6lida com painel superior de pelo menos 934 x 502 mm.

e Ao utilizar material em rolo, ndo coloque obstaculos na frente ou atras da unidade principal que possam

interferir no transporte do material.

50 mm

834mm

934 mm
ISOmm
= =
— [— i@ A5 ——1 100 mm
@‘I 2 a nH:A:nh: [ E%HD
£
= [T T 5
B
....... ]
ISOmm
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1. 5 Tamanho do material e area de corte

Tamanhos de material compativeis

Este cortador é capaz de utilizar somente larguras de tamanho padrdo de material conforme mostrado na

tabela a seguir.

Use a folha portadora quando a largura do material for diferente das indicadas a seguir.
Para obter mais informagdes sobre a folha portadora, consulte “4.2 Corte usando a folha portadora”.

Larguras
de material
compativeis

Tamanho

ISO AMIS A

JISB

ISOB

Polegada

Nao padrao

Posicao da
alavanca de ajuste
do material a
direita

210,0 mm

A4

215,9 mm

8,5 polegadas

220,0 mm

OK

250,0 mm

B4

257,0 mm

B4

279,4 mm

11 polegadas

297,0 mm

A3

304,8 mm

12 polegadas

320,0 mm

OK

329,0 mm

A3+

353,0 mm

B3

364,0 mm

B3

381,0 mm

15 polegadas

420,0 mm

A2

431,8 mm

17 polegadas

500,0 mm

B2

508,0 mm

20 polegadas

Area de corte

A area de corte e o sentido de corte seréo conforme mostrado a seguir.

Midia de folha

I

|

[—

OLE

—

Material em rolo

I

[—

i@ iA%H

—

iy

g

=

T
R ;e

L]

i Cl

i.llllllil'tlllllh;lnl;l

g

== U

T
E

LI =

|||\||||IAI#‘||||

_10mm

10mm_

5 mm

S5mm

il

_15mm

15mm

5mm

£
ET
0

30 mm

5 mm

30 mm

! Midia de folha

Quando a margem é normal

Quando a margem é diminuida

£
ET
0

'

5 mm

Quando a margem é normal

Midia de folha

5 mm

Quando a margem é diminuida
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1.6 Instalacao do driver e do software

Facga o download do driver do dispositivo e do software de aplicativo do site da Graphtec para instalar no seu
computador.

Notas sobre SO compativel
O software para este dispositivo € compativel com os seguintes ambientes de SO:

Graphtec Pro Studio e Cutting Master 4 e Divece Driver (Windows)

Windows 10 (32 bits / 64 bits), Windows 8.1 (32 bits / 64 bits), Windows 8 (32 bits / 64 bits),

Windows 7 (32 bits/ 64 bits)

Graphtec Studio & Cutting Master 4 (Mac)

Macintosh Mac OS X 10.11 - 10.7 / mac OS 10.13 - 10.12 (Graphtec Studio também é compativel com Mac OS
X' 10.6)

Confirme o ambiente de SO compativel mais recente no site de nossa empresa.

Instalacao do driver da plotadora de corte (Windows)

Faca download do driver da devoce no site da Graphtec.

Para os procedimentos de instalac&o, consulte os procedimentos documentados disponiveis no site.
URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

The device driver for Mac does not need install.

/A cuIDADO

Nao conecte este dispositivo ao computador com um cabo USB antes de instalar o driver da impressora.
Conectar antes da instalacédo podera impedir a instalacao correta do driver da impressora.

Instalacao do Graphtec Pro Studio (Windows)

Faca o download do software no site da Graphtec a seguir.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Para os procedimentos de instalac&o, consulte os procedimentos documentados disponiveis no site.

Instalacao do Cutting Master 4 (Windows/Mac)

Faca o download do software no site da Graphtec a seguir.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Para os procedimentos de instalagao, consulte os procedimentos documentados disponiveis no site.

Instalacao do Graphtec Studio (Mac)

Faca o download do software no site da Graphtec.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Para os procedimentos de instalac&o, consulte os procedimentos documentados disponiveis no site.
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1.7 conexao e ligacao da energia

Conecte este dispositivo a uma tomada CA usando o acessorio padréo do adaptador CA e ligue a energia.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Conecte o adaptador CA e o cabo CA (1). Conecte o0 adaptador CA no conector da fonte de alimentacao
desse dispositivo (2). Conecte o cabo CA na tomada CA com a tensao especificada (3).

Cabo CA

Adaptador CA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Pressione o interruptor de energia para ligar a energia.
Confirme se o painel de toque foi inicializado.
Ao ligar a energia, aguarde pelo menos 20 segundos para
ligar a energia ap6s a energia ter sido desligada.
O dispositivo podera falhar ao ligar a energia imediatamente
apos ter sido desligada.

* ApOs a energia ser ligada quando a alavanca de ajuste do
material ndo estiver ajustada, a mensagem “DEFINIR A
ALAVANCA DE DEFINICAO DE MEDIA.” sera exibida.
Nesse momento, abaixe a alavanca de ajuste e a
mensagem “CARREGAR MEDIA” sera exibida.

Toque em B¢ (Sair) para voltar ao menu HOME.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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1.8 conectando um computador

Conecte este dispositivo a um computador usando o cabo USB fornecido.
* Para Windows: Conecte o cabo USB ap0és instalar o driver do dispositivo no PC.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Desligue a energia.
Toque no painel de toque e confirme que a tela n&o inicializa.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Conecte este dispositivo a um computador usando o cabo USB.

Computador

R
¥
Oog

ooo:é@m;l
AT
YO

Cabo USB
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1.9 Configuracoes ao ligar a energia pela primeira vez

Ao inicializar o dispositivo pela primeira vez, sera necessario definir o idioma e a unidade dos comprimentos

Selecao do idioma

Quando a energia desse dispositivo for ligada pela primeira vez, a tela inicial sera seguida
de telas de selecdo de idioma.

Selecione o idioma usado e depois toque em P (Confirmar).

PLEASE SELECT LANGUAGE

English
B
Deutsch
Francais
Italiano
Espanol
Portugues
Pycckuin
L1508
#30f

Selecao da unidade de comprimento

Quando o idioma for definido, a tela para a selegdo da unidade de comprimento sera
exibida.

Selecione a unidade usada e depois toque em B (Confirmar).

UNIDADE DE LONGITUDE

POLEGADAS

Apbs definir a unidade para comprimento, a tela HOME sera exibida.
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Realize cortes bésicos seguindo os itens explicados neste capitulo.

2.1

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

Definicao da ferramenta

Definicao das alavancas de ajuste do material
Definicdo dos roletos

Carregamento de midia de folha

Confirmacao do CONDITION No. (Condicao de corte)
Precaucgodes ao criar dados

Enviando dados de corte

Cuidados comuns
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2.1 Definicao da ferramenta

A caneta de corte (PM-BS-001) € um bem de consumo.
Adquira uma nova caneta de corte quando a lamina do cortador ficar cega.
A caneta de corte opcional (lamina longa: PM-BS-002) também pode ser usada.

Ajustando a profundidade da lamina do cortador

A profundidade da IAmina deve ser ajustada para realizar corte ideal. Realize o corte de teste varias vezes
para definir uma profundidade da lamina ideal.

/A cuibabo

® Tenha cuidado ao manipular a lamina do cortador para evitar cortar as maos etc.
e Uma profundidade excessiva da lamina danificara a lamina do cortador e a almofada de corte ou levara ao
desperdicio de consumo de material. Mantenha a profundidade da lamina menor que a espessura da midia.

PM-BS-001

A profundidade da Iamina é ajustada girando-se a ponta da caneta de corte.

Alinhe o nimero com a linha vermelha para ajustar a profundidade da lamina.

O alinhamento de um namero maior com a linha aumenta a profundidade da lamina. A
profundidade da lamina € alterada em aproximadamente 0,1 mm para cada numero. A
profundidade da lamina pode ser ajustada a um maximo de aproximadamente 1 mm.

/A cuiDADO

Nao gire a tampa no sentido horario (em direcéo ao 10) a partir do estado em que a ponta da lamina nao esta
sobressalente (em 0). De forma semelhante, ndo gire a tampa no sentido anti-horario (em direcéo ao 0) além
do estado em que a ponta da lamina fique sobressalente em 1 mm (no 10). Qualquer uma dessas a¢oes pode
danificar a caneta de corte.

PM-BS-002

A profundidade da Iamina é ajustada girando-se a ponta da caneta de corte.

Alinhe o nUmero com a linha vermelha para ajustar a profundidade da lamina.

O alinhamento de um nimero maior com a linha aumenta a profundidade da lamina. A
profundidade da lamina ¢ alterada em aproximadamente 0,1 mm para cada nimero. A
profundidade da lamina pode ser ajustada a um maximo de aproximadamente 2 mm.

/\ cuIDADO

Nao gire a tampa no sentido horario (em direcdo ao 20) a partir do estado em que a ponta da lamina ndo esta
sobressalente. De forma semelhante, nao gire a tampa no sentido anti-horario além do estado em que a ponta da
lamina fique sobressalente em 2 mm (no 20). Qualquer uma dessas acdes pode danificar a caneta de corte.
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Referéncia e precaucdes sobre o ajuste da profundidade da lamina

Folhas de vinil disponiveis comumente sé&o configuradas em duas camadas - uma folha com um adesivo e um

fundo.

Ajuste a profundidade da lamina de modo que ndo penetre no apoio.

Ajuste a profundidade da lamina de modo que penetre a
folha de vinil e deixe um leve trago do corte no fundo.

Uma profundidade da lamina excessiva causara corte
cego e, além disso, também danifica a ponta da lamina.

corte

0K e

1

Folha de vinil— | i |

Apoio

N G ‘ Lamina de7

corte

Folha de vinil— | '} |

Apoio ivi

* Ao ajustar a profundidade da lamina, comece com uma profundidade rasa e faca ajustes aumentando a

profundidade.

* A profundidade da lamina adequada pode variar dependendo da espessura da midia. Faca ajustes e realize
testes de corte cada vez que o tipo de midia for trocado.
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Definicao da ferramenta

Para fixar a ferramenta, insira a ferramenta no suporte da ferramenta completamente e fixe a ferramenta com
a alavanca de travamento.

/A cuibabo

® Nao toque na ferramenta enquanto ela estiver em movimento, é extremamente perigoso.
® Tenha cuidado para nao se ferir com a lamina do cortador ao ajustar a ferramenta.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Puxe a alavanca de travamento para abrir a trava. Alavanca de

\travamento
@
N,

B S — Travamento

‘, f indicador

Destravar  Travar

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Alavanca de

~ \travamento

2. Insira a caneta de corte no suporte da ferramenta segurando-o.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Pressione a alavanca de travamento até ouvir um clique para Alavanca de
fixar a caneta de corte. Confirme se o indicador de travamento . Yavamento

ficou branco. p
O
"~
B CL Travamento
\ 4 *

indicador

Destravar  Travar
.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4. Puxe a alavanca de travamento para abrir a trava e remova a Alavanca de
travamento
caneta de corte do suporte da ferramenta. S—

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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2.2 Definicao das alavancas de ajuste do material

Defina as alavancas de ajuste de material para a posi¢céo travada, exceto as condigdes a seguir.

Movendo a posicao do roleto ou removendo material obstruido.

Quando este dispositivo nao for utilizado por longo periodo, defina as alavancas de ajuste da midia para a
posicéo liberada.

O “DEFINIR A ALAVANCA DE DEFINICAO DE MEDIA.” é exibido quando as alavancas de ajuste de material
néo estiverem na posicéo travada quando o menu HOME for selecionado.

Definicao da alavanca de ajuste de material - Esquerda
Defina a alavanca de ajuste de material - esquerda para a posi¢ao de travamento para segurar o material com
o roleto esquerdo.

Regulagem da alavanca de ajuste de material - Direita

Existem trés posicdes de travamento da alavanca de ajuste de material - direita.

A posicao de travamento depende da largura do material.

Defina a alavanca de ajuste de material - direita para a posi¢édo correta.

Consulte “1.5 Tamanho do material e area de corte” para definir a Alavanca de ajuste de material esquerda

para a posicdo correta.
N AN A\

‘T\ravaz
A \3 A \3 P \ % e

Quando a alavanca de travamento de material foi ajustada para a posicao incorreta, a mensagem da posicao
correta sera exibida.
Defina a alavanca de ajuste de material - direita para a posi¢ao correta de acordo com a mensagem.

Largura da midia e posicao de travamento

Trava 1: A4 /8,5 / 220mm /B4 /11" / A3

Trava 2: 12” / 320mm / A3+ / FOLHA PORTADORA / B3/ 15"/ A2
Trava 3: 17”7 / 500mm / 20”
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2.3 Definicao dos roletos

Ajuste as posigdes dos roletos esquerdo e direito com a largura da midia.
Ajuste os roletos posicionados nas duas bordas da midia.

Movimentacao dos roletes

Para mover os roletes, levante as alavancas de ajuste de material e solte
os roletes. Pressione o botao “PUSH” com os dedos e depois desloque
o rolete para a esquerda e direita pressionando o botdo “PUSH” ao
mesmo tempo. Se “PUSH” estiver em uma posicéo dificil de pressionar,
gire o rolete para que possa ser pressionado facilmente.

Quando o rolete estiver na posicao desejada, solte o botdo “PUSH”

e coloque-o na posi¢édo onde faz um “clique” na canaleta de
posicionamento. Apés ajustar o rolete, desloque-o ligeiramente para a
esquerda e direita sem pressionar o botdo “PUSH” para verificar se ele
se encaixa na canaleta de posicionamento.

Canaleta de posicionamento

Se o suporte da ferramenta obstruir a definicdo dos roletos, libere as
alavancas de ajuste de material esquerda e direita e gradualmente mova
0 suporte para longe.

Segure cuidadosamente o suporte da ferramenta dos dois lados. Manter
o suporte em uma posicéao diferente ou desloca-lo de modo forgado
pode causar danos.

O suporte da ferramenta que tiver sido movido retornara a sua posi¢céo
inicial quando a energia for LIGADA.

/A cuIDADO

Certifique-se de operar/mover a alavanca de ajuste do material, os roletos e o suporte da ferramenta ao operar o
menu Carregar media.

2-6



Posicoes de ajuste do roleto

Posicoes de ajuste do roleto esquerdo

Alinhe a “parte que prensa o material” do roleto com a posicéo do guia de posicionamento do roleto para

ajustar o roleto no lugar.
Alinhe o roleto com a posicédo “[]” ao usar a midia de folha ou a folha portadora.

Alinhe o roleto com a posicéo “ [l ” ao usar material em rolo.

Parte de prensagem da midia
i

Guia de posicionamento do rolete de expulsao

LIl

HSNd

Midia em folha/Folha de suporte

aa | |
85"
220

Posicoes de ajuste do roleto direito

Defina a “Parte de prensagem do material” do roleto de acordo com a largura do material.
Alinhe a parte de prensagem da midia com as marcagdes na linha superior para obter tamanhos padronizados

(mm), a linha intermediaria para tamanhos padronizados (polegadas) € a linha inferior para tamanhos néo

padronizados da folha portadora.

Parte de prensagem da midia

Guia de posicionamento do rolete de expulsao

ﬂ/ DII I N I
/

[

;

H
R | |
20"

|
/7 15" 17"

Tamanhos padronizados (polegadas)

Tamanhos padronizados (mm) Tamanhos nao padronizados/folha portadora

PUSH

[
O

N

A2

|
17"

~N

Capitulo 2 Operagées basicas
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2.4 Carregamento de midia de folha

Use o tamanho de midia padréo de midia de folha. Use a folha portadora ao usar o tamanho de material ndo

padréo da midia de folha.

e Dependendo do tipo de material (especialmente com alta transparéncia), ele ndo pode ser ajustado porque o
CE LITE-50 nado pode detectar a borda principal/largura/posicao do material. Nesse caso, use uma folha de
suporte ou desabilite a detec¢ao de largura do material.

¢ Dependendo do tipo de material, seu centro pode ser elevado porque os roletes de impulsdo ndao podem
fixar o material o suficiente. Nesse caso, mova os roletes que fixam o material (mével) para a posicdo em
que ele fique elevado. Quando o material estiver carregado plano, mova-o para o rolete de impulséao direito.

e Mova os roletes que fixam o material (mével) ap6s elevar as alavancas de ajuste do material.
e Midia mole ou muito fina ndo pode ser cortada.
Para obter mais informacdes sobre a folha de suporte, consulte “4.2 Corte usando a folha de suporte”.

Para obter mais informacdes sobre a deteccao de largura do material, consulte “5.7 Configuracao da deteccao
da largura do material”.

Tamanho de midia de folha suportado: A4 - 20inch (consulte “1,5 Tamanho de material e area de corte”)

Inserindo o material contra os roletos

2. Ajuste o roleto no lado esquerdo na posicédo da marca “[]”.
Ajuste o roleto no lado direito de acordo com a largura da midia de folha .

4. No ecra "HOME", toque em "CARREGAR MEDIA" - "FOLHA". e DA

4 CONDITION NO.T »
FERRAM BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

ROLO EXTREM. INICIO

ROLO CURRENT POSIT.

FOLHA

CARREGAR MEDIA FOLHA PORTADORA

) | X
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

5. Posicione a extremidade da midia de folha contra os roletos.
Passe a midia de folha por baixo da guia de posicionamento do roleto e carregue-a de modo a ficar
paralela a guia dianteira.

Borda da midia de folha Roleto

Roleto Borda da midia de folha /—\/

Guia dianteira

Midia de folha
Ajuste para ficar paralela

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Alinhe a borda esquerda da midia de folha com a marca “I” da marca “[]” na guia dianteira.

Guia dianteira

/ﬁla‘a //

Midia de folha/marca da folha portadora Midia de folha

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Z A largura, a extremidade dianteira e a extremidade traseira da midia sdo digitalizadas e a midia de folha
€ carregada.
Se for apresentado um erro, opere o dispositivo seguindo as instru¢cdes no ecra.

/\ cuibADo
Ao tocar em “FOLHA”, o material e o transporte da ferramenta comecarado a mover. Tome cuidado para
evitar contato com o corpo ou qualquer objeto.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Inserindo o material ao liberar os roletos

2. Ajuste o roleto no lado esquerdo na posicédo da marca “[]”.
Ajuste o roleto no lado direito de acordo com a largura da midia de folha.

3. Insira a borda dianteira da midia de folha até atingir a almofada de corte (almofada branca translicida)
atras dos roletos.
Passe a midia de folha sob a guia de posicionamento do roleto e carregue-a de modo que fique paralela
a guia dianteira.
Se a midia de folha for inserida demais, podera haver casos em que a midia ndo podera ser medida.

Borda da midia de folha Esteira de corte
Esteira de corte Borda da midia de folha 7
— S ———

Roleto

Roleto

Guia dianteira

4. Alinhe a borda esquerda da midia de folha com a marca “I” da marca “[]” na guia dianteira.

Guia dianteira |
/7| (b
| |
| /
Midia de folha/marca da folha portadora Midia de folha

6. Na tela “HOME”, toque em “CARREGAR MEDIA”.

HOME
CARREGAR MEDIA

Quando a “FOLHA” é tocada, a largura, a borda dianteira e a ;ERRCA‘;NM”UN N;é;al+; ROLO EXTREM. INICIO
borda traseira sdo medidas e a midia de folha é carregada. VELOC 3ocn/s SE—

. . . . PRESSAQ 14 e .
Se for exibido um erro, opere o dispositivo seguindo as ACELERACAO 2

FOLHA

instrucdes na tela.

FOLHA PORTADORA

CARREGAR MEDIA

/\ cuipADO

Ao tocar em “FOLHA”, o material e o transporte da ferramenta
comecarao a mover. Tome cuidado para evitar contato com o
corpo ou qualquer objeto.

) | X
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Descarregamento da midia de folha

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Confirme que a operagéo de corte parou.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Toque em “DESCARR. MEDIA” e a midia sera descarregada da parte dianteira do HOME
dispositivo. < CONDITION NO.1 >

FERRAM BS0B1+8

VELOC. 30cm/s

PRESSAO 14

ACELERACAQ 2

DESCARR. MEDIA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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2.5 Confirmacao do CONDITION No. (Condicao de corte)

Selecione um CONDITION No. para o qual uma condigéo de corte para a ferramenta estiver registrada e
confirme os detalhes das definicoes.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

A qual é exibida no CONDITION No. selecionado atualmente e a condi¢ao de corte. HOME =
Selecione o CONDITION No. a ser utilizado com “4” e “p” na tela “HOME” e confirme os %RCA%NDNIUN “;;—;a!%'
detalhes das defini¢des. VELGL, 300n/s

PRESSAD 14
ACELERACAO 2

Para obter mais detalhes sobre definicdes do CONDITION No. e das condicdes de corte,
consulte “5.1 Registro individual de definicbes das condi¢des de corte”.

DESCARR. MEDIA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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2.6 Precaucoées ao criar dados

Notas relacionadas a Posicao da origem de corte

A posicdo da origem de corte varia dependendo das configuragdes da “Area de corte”. Crie dados de corte
com referéncia ao seguinte:

Corregao de inclinagao: Ativada Correcgao de inclinagao: Desativada | Correcao de inclinagao: Desativada
Margem: Normal/expandida Margem: Normal Margem: Expandida
A origem de corte (0, 0) sempre A origem de corte (0, 0) sera o A origem de corte (0, 0) ser4 o vértice
sera préxima ao vértice da borda do vértice da area de corte efetiva. da area de corte efetiva.
material, independente do estado no O ponto aproximadamente 5 mm O ponto aproximadamente 5 mm para
qual a margem foi definida. para dentro da borda dianteira e dentro da borda dianteira e da borda
g y aproximadamente 10 mm da borda esquerda.
% esquerda.
§ = X Origem de corte v v
e ¢ br ¢ b
1% gamny e Y] g oo
) ! ) !
» Como a area entre a borda do 5 5 Aorox | 5 5 |
material aproximadamente 5 mm ‘T—’§ 1gmn:1 | a_,g 1 Aprox. 5 mm
para dentro da borda esta fora da % ‘ % !

area de corte, a midia ndo sera
cortada nessa area mesmo quando
existirem dados de corte.

* Para obter informacgdes sobre a origem de corte ao medir marcas de registro, consulte “3.3 Impresséo e

corte ao medir marcas de registro”.
* Para obter informagdes sobre como alterar a origem de corte, consulte “4.6 Corte ao especificar posicoes de

corte”.

» Para obter informagdes sobre como alterar a corre¢ao de inclinacdo, consulte “3.2 Impressao e corte
simples”.

* Para obter informagdes sobre como alterar as configuracdes de margem, consulte “4.7 Expandindo a area
de corte”.

2-13



Capitulo 2 Operagées basicas

Notas relacionadas a Area de Corte

A area de corte varia dependendo do material e das configuracées da “Area de corte”. Crie dados de corte
com referéncia ao seguinte:

Material: midia de folha Material: midia de folha
Correcéo de inclinagdo: Ativada/Desativada, Correcéao de inclinagédo: Ativada/Desativada,
Margem: Normal Margem: Normal
Borda dianteira: 5 mm / Esquerda/Direita: 10 mm / Borda dianteira: 5 mm / Esquerda/Direita: 5 mm /
Borda traseira: 30 mm Borda traseira: 30 mm
Y Y
I | I |
1 15mm [5 mm
X B X '

Area de corte Area de corte

130 mm 130 mm

[eusjew op suodsuel) ap opiuag
[eusiew ap apodsuel ap opluss

10 mm 10 mm 5 mm 5 mm

Material: Folha portadora
Margem: Normal/Expandida

Borda dianteira: 5 mm / Esquerda/Direita: 5 mm /
Borda traseira: 5 mm

Y !
\*5mm

X

Area de corte

’ﬁ5mm
1 .5mm *L 5 mm

[eualew op apodsuel) 8p OpiRUSS

» Para obter informagdes sobre como alterar as configuracdes de margem, consulte “4.7 Expandindo a area
de corte”.

* Para obter mais informacgdes sobre a folha portadora “4.2 Corte usando a folha portadora”.
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2 . 7 Enviando dados de corte

Em um computador, envie dados de corte criados em um dos ambientes indicados a seguir.

Para obter mais detalhes, consulte os respectivos manuais de cada software.

e Software dedicado: Graphtec Pro Studio Plus (opcional)
» Software dedicado: Graphtec Pro Studio

» Software dedicado: Graphtec Pro Studio para Mac

» Software plugin dedicado: Cutting Master 4

e Driver dedicado do Windows

2-15
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2 . 8 Cuidados comuns

Tenha cuidados comuns observando os itens indicados a seguir.

e Evite lubrificar a secdo mecénica.

e Para limpar a unidade principal, use um pano seco ou embebido em detergente neutro diluido.

Evite utilizar substancias como thinner, benzeno, alcool etc., pois podem danificar a superficie.

* Se a almofada de corte estiver suja, limpe-a com um pano seco. Roleto Esteira de corte
Se a almofada de corte estiver muito suja, limpe-a com um pano
umedecido com alcool ou detergente neutro diluido.

* Poeira ou sujeira etc., presa a unidade do sensor que mede o material
ou a unidade do rolete que transporta o material, pode causar mau
funcionamento do dispositivo.

Limpe regularmente esses componentes com um pano ou com cotonetes umedecidos com alcool ou
detergente neutro diluido.

* Evite absolutamente utilizar benzeno, thinner etc.

* Se a superficie de deslizamento do trilho Y ficar suja, remova a sujeira gentiimente com um pano seco e
limpo.
* Lubrificante penetra sobre a superficie de deslizamento. Evite limpar isso forcadamente.

Método de armazenagem

Observe os itens a seguir para armazenagem quando o dispositivo nao for utilizado.

* Certifique-se de remover a ferramenta do suporte da ferramenta ao armazenar o dispositivo.

» Evite 0 acUmulo de poeira cobrindo a unidade principal com uma capa de tecido.

e Evite armazenar o dispositivo em locais expostos a luz solar direta ou sujeitos a altas temperaturas e
umidades.

* Eleve as alavancas de ajuste do material e posicione os roletos no estado destravado para armazenagem.
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Limpeza da caneta de corte

Rebarbas de material etc., presas na ponta da lamina de corte reduzem a qualidade dos cortes.
Limpe regularmente a caneta de corte para remover qualquer rebarba de material, etc.

/\ cuibADO

® Tenha muito cuidado ao manipular a lamina do cortador para evitar cortar suas maos etc.

e Limpe a ponta da lamina do cortador com ar ou material macio. Utilizar um material rigido podera lascar ou
quebrar a lamina.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Alinhe a linha vermelha na caneta de corte ao “0” para posiciona- Ponta da lamina
la em um estado em que a lamina nao fique sobressalente. Guia da tampa

Tampa da ponta

da lamina

|

2. Gire a:tampg 'da ponta da. Idmina no sentido antl-hoﬂrar.lo para Lamina de corte
remové-la utilizando a guia da tampa da ponta da lamina. \

Prenda a guia da tampa da ponta da lamina a tampa da ponta
da lamina e remova-a enquanto segura a parte do nUmero da
caneta de corte como mostrado na figura.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Limpe a tampa da ponta da lamina removida com ar ou material
macio.

4. Prenda a tampa da ponta da lamina na caneta de corte e gire manualmente a tampa da ponta da lamina
para instala-la.
Aperte firmemente a tampa da ponta da lamina utilizando a guia da tampa da ponta da lamina.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000







Capitulo 3 Corte ao longo de
dados Impressos

“Impresséo e corte”, que envolve cortar o material ao longo de dados impressos, é explicado
neste capitulo juntamente com marcas de registro.

3.1 O que é Impressao e corte?

3.2 Impressao e corte simples

3.3 Impressao e corte medidos na marca de registro
3.4 Tipos e Organizacao de Marcas de Registro

3.5 Fluxo de criacdo de marcas de registro para corte
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3.10 que é Impressao e corte?

Adesivos etc. podem ser criados colocando uma linha de corte no material ao longo do corte dos dados
impressos.

Para realizar essa fungcéo de impresséo e corte, este dispositivo foi equipado com duas fungdes. Utilize cada
func&o de acordo com o ambiente de uso.

Linha de corte

M Plotagem

Impressao e corte simples

Com esta funcgéo, a borda do material € medida e linhas de corte sao feitas com base na previséo das
posicdes de corte dos dados impressos baseadas na posicao dessa borda medida. Esse método é util ao
trabalhar com material em que marcas de registro ndo podem ser impressas.

No entanto, como a borda do material deve ser medida, ha condi¢des como o material precisar ter tamanho
padronizado e a linha de corte ser afetada pela precisdo do posicionamento da impressora utilizada.

Borda do material

Linha de corte

M Plotagem

Impressao e corte medidos na marca de registro

Os dados séo impressos no material com marcas de registro (linhas de referéncia) adicionadas. Essas marcas
de registro sdo medidas com o sensor e linhas de corte séo feitas com base na previséo das posicoes de
corte dos dados impressos baseadas na posi¢cao dessas marcas de registro medidas.

Como esse método é afetado pela base, etc. do material, midias nas quais marcas de registro séo dificeis de
medir ndo podem ser utilizadas.

Marca de registro

_ =

M Plotagem

Linha de corte
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3.2 Impressao e corte simples

Quando o material € carregado, a posicéo e inclinagdo do material sdo medidas para estabelecer a linha de

corte sobre o material impresso.

* Como esse método nao utiliza marcas de registro, nédo é afetado por problemas como néo ser capaz de
medir as marcas de registro dependendo da imagem na base.
No entanto, como esse método é afetado pela preciséo de posicionamento de impresséo do material
impresso, é recomendavel utilizar uma impressora com preciséo de posicionamento de impressao excelente.

* Certifique-se de utilizar o tamanho padrao do material.

» Midia transparente nao pode ser utilizada. Ao utilizar midia transparente, use também midia de liberagao que
nao € transparente.

* Midias com bordas de corte grosseiras e midias danificada podem causar erros na medicao.

e Esse método ndo pode ser utilizado com midia em rolo.

* Para a configuracéo de midia disponivel no software, vocé deve configurar o tamanho de papel padrédo igual
ao do seu plotter configurado.

1. Na pagina “HOME?”, selecione 0 CONDITION No que sera utilizada usando “4” e * =
” H CONDITION NO. 1
e defina a ferramenta. %RAM Bsam@
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14

ACELERACAO 2

DESCARR. MEDIA

B8] |[2]

| =] |0

2. Na tela “MENU”, abra a tela “AREA 1/2” e defina “AJUSTE EIXO VENU
MEDIA” pal‘a “L|GADO"_ DEF. FERRAMENTA

DEF. MARCAS REG.

WENY
AREA 1/2

MARGEM

EXPANDIR

PARAMETROS AREA

DEF. MATERIAL
..............................................................................

INTERFACE AJUSTE EIX0 MEDIA

3. Toque em B4 (Sair) para voltar a tela “HOME” e insira o material AAICO
impresso para realizar um corte de amostra. TESTE

DESLIG.

) | X

4. Meca o deslocamento da linha de corte do material impresso que foi carregado.

Decidindo o volume de compensacéo

Meca o volume de compensacao (quantidade de deslocamento) ao longo do eixo X (vertical) e do eixo
Y (lateral) entre a posicdo na qual deseja realizar o corte e a posicao que foi realmente cortada.

Na imagem a seguir, 0s valores sdo negativos para X e Y.

Valor Y
+ - ‘ - -
+
x f ‘ Posicao de corte pretendida Material

I o X ¢
a"— > I T
g_ 1 : xOrigem :
) } :
8 | | do material
B | | realmente
S | | cortado
@ I ]
Q 1 1
o [ | e do .
3
L
bl
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Decidindo o Volume de Ajuste da Distancia

Meca os comprimentos de X (vertical) e Y (lateral) do formato dos dados (midia impressa) e o formato

que foi cortado.

Ve origem realmente

j Material
’ Forr1na planejada a ser cortada e

5.

g

3 ) AP .

Q < — @ T

o o

a g |5 E pN Forma de i

o 2 |15 | ‘

8| la lal ! |

=]

B 8 |a | | cortada

o 8 ,%, 1 |

5 x |& | | |

o X 1 ]

m S

2

F_E* Valor de dados Y

&

- Valor de corte Y
Na tela “MENU”, abra a tela “AREA 1/2”, HENU

avance para a tela “AREA 2/2”, e insira 0
valor de correcdo e de compensacgao para
ajuste da distancia.

Os espacos dentro das caixas brancas
para entrada numérica podem ser tocados
para transicdo até a tela de entrada. Insira
os valores para o valor de compensacao
nas direcdes X/Y e para os volumes de
ajuste de distancia nas dire¢des X/Y.

Como Inserir Nameros
Volume de compensacéo:

DEF. FERRAMENTA

DEF. MARCAS REG.

PARAMETROS AREA

DEF. MATERIAL

INTERFACE

AVANCO

TESTE

Insira a quantidade de deslocamento e confirme a entrada

com a [
Volume de ajuste de distancia:

Insira a taxa de ampliacéo/reducéo (%) e confirme a entrada

com a 4.

Quando o valor de corte for 50 mm e o valor dos dados for 51

mm,

(Valor dos dados [51] — Valor de corte [50) / Valor de corte [50])

x 100 (%) = 2

entdo defina +2% (ap06s a definicéo, o corte sera feito a um

comprimento de 51 mm).

NENY

AREA 1/2
MARGEM

EXPANDIR
AJUSTE EIXO MEDIA
DESLIG.

()| X

COMP. AJ. EL. MED. X

AREA 2/2

COMP. AJ. EL. MED. X

COMP. AJ. EI. MED. Y

DIST. AJ. EL. MED. X

DIST. AJ. EI MED. Y

3 X

DIST. AJ. EI. MED. X

Para realizar multiplos cortes, envie os dados enquanto troca o material.
A impressao e o corte seréo realizados de acordo com a inclinagdo quando o material impresso estiver

definido.
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3.3 Impressao e corte medidos na marca de registro

Com esse método, cortes serdo realizados com base na medigéo das marcas de registro (linhas de referéncia)
desenhadas no material.

O corte de alta preciséo é realizado com esse método conforme o deslocamento da posicéo de impressao for
ajustado ao cortar o contorno de um formato impresso ou ao cortar 0 material novamente.

e Se as marcas de registro ndo puderem ser medidas devido a um erro de medicéo de marca de registro ou
quando as posicdes estiverem para fora apesar de as marcas de registro terem sido medidas, consulte “5.6
Definicdes de medicé&o de marcas de registro” e altere as defini¢des.

1. Criar midia impressa na qual marcas de registro foram desenhadas (consulte “3.4 Tipos e Organizacao
de Marcas de Registro).

2. Na pagina “HOME”, selecione o CONDITION No que sera utilizada usando “4” e “

» . [] cowrtion no.1 []
e defina a ferramenta. FERRAV 8500170

VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14

ACELERACAO 2

DESCARR. MEDIA

B8] |[2]

| =] |0

3. Insira o material impresso na qual marcas de registro foram desenhadas.

HOME
MOVER POSICAO

4 CONDITION NO.1 »

FERRAM BS0B1+8
.............................................................................. o o
5. Use“A”, 7, “<I’ e >” para mover a ferramenta para a area 0 "
inicial de medi¢do da marca de registro.
Se a posicao atual da ferramenta estiver distante da area inicial DESCARR. MEDIA
de medicao de marca de regls.tro, podera levar algum te’mp(? R —
para buscar as marcas de registro ou o processo podera até
resultar em um erro. ¢ </ M) | X
l—»Y Marca de registro tipo 1 l—»v Marca de registro tipo 2
X X

<J\— Marca de registro
Area de inicio da
medicao

—Marca de registro
Area de inicio da
medicao

[eusiew ap apodsuel) ap opiuss
[euelew ap apodsues) ep oplues

Z Para realizar multiplos cortes, envie os dados enquanto troca o material.
A impresséo e o corte serdo realizados de acordo com a inclinagdo quando o material impresso estiver
definido.
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3.4 Tipos e Organizacao de Marcas de Registro

Os tipos de marca de registro que podem ser medidos com este dispositivo sdo explicados neste capitulo.
Apos entender os detalhes, crie as marcas de registro utilizando o software de aplicativo dedicado da “Graphtec
Pro Studio,” “Cutting Master 4” ou “Graphtec Studio for Mac”.

Faca o download do software de aplicativo no website da nossa empresa.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Formatos de marcas de registro

O formato das marcas de registro pode ser um de dois tipos - Tipo 1 ou Tipo 2.
Crie as marcas de registro como dados de plotagem utilizando o software de aplicativo dedicado. Marcas de
registro exclusivas do software de aplicativo ndo podem ser usadas.

Espessura da linha de marcas de registro: 0,3 - 1,0 mm
Tamanho da marca de registro: 5 - 20 mm

Marca de registro tipo 1 Marca de registro tipo 2

Usada quando marcas de registro sao Usada quando a area de corte € preferivelmente

preferivelmente deixadas fora da area de corte. A mantida o mais proximo possivel do tamanho do

area de corte dentro do material ficara menor para material. E necessario ter cautela, pois as marcas

considerar o tamanho das marcas de registro. de registro seréo colocadas dentro da area de corte.
Cortes nao podem ser realizados perto das marcas
de registro.

L
L

x

L
=

[ N

[euelew op auodsuel) op oplues
[eus1ew op apodsuel) ap OplUSS
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Posicoes para organizacao das marcas de registro

Marcas de registro sdo organizadas na borda do material com uma margem.

l—»Y Tipo de marca de registro 1

x
S

|eueew ap apodsuely op opius

|

-

L

.

11

32

10 (5)

10 (5)

l—»Y Tipo de marca de registro 2

X

-

L

B

11

36

16 (11)

16 (11)

A area necessaria para medir as marcas de registro € como mostrado a seguir.

Unidade: mm

Numeros entre parénteses
“()” sao para quando a
margem esta expandida

* Quando houver uma plotagem diferente da marca de registro na area de medicéo de marca de registro, a
plotagem pode ser confundida com uma marca de registro.

e Certifiqgue-se de limpar o material de modo que fique livre de sujeira e poeira, etc. Sujeira ou poeira pode ser

confundida com uma marca de registro.

* Crie as marcas de registro usando um contraste que seja facil de medir, como preto sobre midia branca.
Ajuste as configuragcdes da marca de registro ao usar material que nédo seja branco ou brilhante. (Consulte “5.6

Definicdes de medicédo de marcas de registro”)

l—»Y Tipo de marca de registro 2

x
S

|eualew ap apodsuel) ap oplua

|

L

-

Area de medigdo da marca de registro

l—»Y Tipo de marca de registro 2

X

=

L

Unidade: mm

.
o]

|

[

Area de medicdo da marca de registro

e Se ocorrer um erro de medi¢do de marcas de registro, configure as definicbes de medicao de marca de
registro. (Consulte “5.6 Definicdes de medicao de marcas de registro”)

* Para obter detalhes sobre criacdo de marcas de registro utilizando o aplicativo dedicado, consulte “3.5 Fluxo

de criacdo de marcas de registro para corte”.
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Deteccao automatica da posicao das marcas de registro

A area de “A” € medida a partir da posicéo inicial de medi¢cdo de marca de registro (posicéo da ferramenta) e,
se uma marca de registro néo for localizada na area de “A,” a area de “B” é medida.
Marcas de registro podem ser reconhecidas se existirem dentro das areas de “A” ou “B”.

(oe]
100

Marca de registro
Posicao de inicio da —
medicao

100

[eusiew op epodsuel) ap oplRUSS

100 100

Pode ser dificil medir marcas de registro dependendo do estado do material que estiver sendo usado.
e Material transparente

* Material com marcas de registro impressas borradas

* Material dobrado

e Material com superficie suja

e Material com espessura de 0,6 mm ou mais

e Material laminado (dependendo do tipo e estado de laminagéo)

* Material no qual linhas de marcas de registro pretas ndo sao impressas em uma superficie branca.

Ao utilizar material no qual linhas de marcas de registro pretas ndo séo impressas em uma superficie branca,
defina MED. AUTOM. MARCAS para DESLIGADO. (Consulte “Definicao da deteccao automatica da posicao
das marcas de registro”)

Caso contrario, configure as definicbes de medicao das marcas de registro. (Consulte “5.6 Definicoes de
medicao de marcas de registro”)
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3. 5 Fiuxo de criacdo de marcas de registro para corte

O fluxo desde a criagéo de marcas de registro utilizando o aplicativo dedicado até o corte da plotagem é
explicado neste capitulo.

Graphtec Pro Studio (Windows)

[1] Criando as marcas de registro

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Utilizando a ferramenta “Retangulo” no Graphtec Pro Studio, crie um l—w

retangulo sobre o design. o X
E necesséria uma margem na borda do material ao criar o retangulo. o z
Como a posicédo de impresséo pode variar dependendo da impressora 3 § jMarem
utilizada para imprimir o design, é recomendavel permitir alguns % §
milimetros adicionais para a margem. a_,:g_
()

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Efeito  ImagensBitmap Janela Ajuda

2. Selecione o retangulo e selecione “Efeito” — “ Retangulo de contorno de . ,

marca de corte...”. Lente 5
& Listra...

Linha Externa...

Corte de Contorno...
%20 Marca de Corte de Contorno...

Marca de corte do contomno da pégina...
[ Retangulo de contorno da marca de corte... I

Fundo >

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Central de Desenh | [l

.
Ol
o

3. Na tela “Central de Desenhar”, selecione o tipo de marca de registro.

Opgies.. | X| v

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4. Clique nas “Op¢odes”. P | [ f—— x
A tela “Opc¢oes da marca Graphtec” é m Compinerte. [0 =1
exibida, onde vocé pode especificar O ey - Erosus [V 3

. 22|
o comprimento e a espessura da =
linha das marcas de registro.
Apos especificar cada item, feche a EIEEoCES | |

I~ Area de corte estendida

tela. | Opdes |&ﬂ I~ Usar Marcas de Registro na cor inversa
Magem:  [E000wm =

Tamanho: 32.00mm » 32, 00mm

Usar Cédigo de Baras

Compimenodo {1

codigo de banas;

/A N#o altere os dados do design

Observagio: [permite 35 caracteres ASCI)

Infarmagdes sobre vinculagda
do cédigo de baras

Restaua Cancelar

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

rY Marca de registro tipo 1 Marca de registro tipo 2

_ L | B

5. Na tela “Central de Desenhar”, clique em “v”.  [Ceniaidebeen_| &
Marcas de registro ser&o criadas sobre o o

design. [u] oo« |
B

x

Opgoes..

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[euelew ap apodsuels} op opruss
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[2] Criando dados para impressao e corte

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Criando dados para impressao e corte.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Selecione os dados de impressao e selecione “Efeito” — “Corte

de Contorno...”.

Na tela “Central de Desenhar”, selecione a compensacgao do

contorno.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Na tela “Central de Desenhar”, clique em “v.
Dados de corte seréo criados sobre o design.

Central de Desenn | [l
o
=
o hd
o] |4.000mm 3:

™ Com Buracos

LR

x

[eueyewWw ap auodsues; ep opiuas

£—>Y Marca de registro tipo 1

Marca de registro tipo 2

|

v
4
o

L

v
4
—

—

<e
<e

-

B

L

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Efeito Imagens Bitmap Janela  Ajuda

Central de Dseth = |

Combinar >
Lente > ] |
B/ Lt S
[T_Linha Externa, — lﬁ
| Corte de Contorno... I

T Marca de Corte de Contorno...

| 1 [4.0000m =

[~ ComBuacos

(-] 2/ X[ ]

©0000000000000000000000000000000000000000000 0

x

[eLaewW ap auodsuel) op opiuas

Marca de registro tipo 2

£—>Y Marca de registro tipo 1

31
v

Rl i

ZG<Dadc»s de corte

—

e
SO

L

B

|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[3] Impressao dos dados criados

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Imprimir os dados criados.

/A cuibAbo

Tenha cuidado em observar os itens a seguir, caso contrario ndo sera possivel escanear as marcas de

registro e realizar o corte.

® Defina a escala de ampliagao/redugao para 100%.

® Defina a posigao de impressao (centro / inferior esquerda, etc.) para “Néao alterar”.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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[4] Cortando o material impresso
1. Inserir o material impresso na CE LITE-50.
(Consulte “2.4 Inserindo midia de folha”)

2. Clique no icone “Corte de Contorno”.

3. A tela “Corte de Contorno” sera exibida.
Para corresponder a orientagéo na qual
o material foi carregado, defina GIRAR

para « M u.

* Quando a tela “Contorno de corte”
for exibida pela primeira vez, a tela
“Adicionar dispositivo” sera exibida.
Siga as instrugdes na tela para
selecionar “CE LITE-50” para 0 nome
do modelo e “Graphtec USB” para o

destino de conexao.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000 ©

4. Clique em “Enviar”.

5. Uma tela de confirmacao seré exibida.
Mova a ferramenta até a marca de registro (quadrado
vermelho) no canto superior esquerdo e clique em “OK”.
A medicéo das marcas de registro sera iniciado e quando
todas as marcas de registro forem escaneadas, o corte sera

iniciado.
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x

[eua1ewW ap auodsues) op opiuss

rY Marca de registro tipo 1

Marca de registro tipo 2

|

]

S
SO

L

-

-

L

L e
SO

B

_

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

DERBRS TR

A%

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

F Corte de Contorno

| status

|ce UTES0=0/@Grmphtec USB | | Trabalho
Propredades. | & I
KRR

[m}]
X

Folo -l g
o - -
& e = 30 [ERs%E o

Modode Envio:  [EnverAgorm ]

500 450 400 350 300 250 200 160 100 50

O¢ [7263m = Bl e |
[~ Tamanho do

o [121238m = & [looooes =

¢ [zoszim =] I Ajustar 2o Hateril
—Cém

B = = |

RN e——
T~ Repetiro trabalho
Enviartrebaho
1 _‘: vezes

<] Todas as Cores

<
ITQ B |®| ssvarper }nquwull =

| I Condluido

x

[euaewWw ap auodsues) op opiuss

rY Marca de registro tipo 1

Marca de re

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

gistro tipo 2

Mover ferramenta
Koa | |

]

8
<

e

SO
€€
L 2o

I -

B

_
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Capitulo 3 Corte ao longo de dados Impressos

Cutting Master 4

[1] Criando as marcas de registro

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Y
1. Utilizando a ferramenta “Retangulo” no lllustrator ou CorelDRAW, crie l_>

um retangulo sobre o design. @ X
E necessaria uma margem na borda do material ao criar o retangulo. o Z
Como a posig&o de | 50 pode variar dependendo da i S8 S
posi¢ao de impress&o pode variar dependendo da impressora 3 § ’
utilizada para imprimir o design, é recomendavel permitir alguns g g
. . . 29
milimetros adicionais para a margem. §
(0]

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Apos selecionar o retangulo, utilizando o lllustrator, Marcs defagizro .

[ Usar Codigo de Barras

acesse 0 menu Arqu]vo e Selec|one “Cut‘“ng Maste r4” ZDI Graphtec 4 Pontos Tipo 2 v Comprimento do cédigo de banas: | Hormal

Manter Marcas de Registia
Uridade: Miimelras v

— “Marcas de Registro”_ o — Ay e shers o dads o desian

Utilizando o CorelDRAW, selecione “Iniciar” — “Marcas R L P e Bresem sl
Compinent:  [20.00wm 3

de Registro (CM4)” na barra de ferramentas. E T
e Ao utilizar a versdo X7 ou anterior do CorelDRAW, - Clusa maces 3 ons

Convetter em retanaulo
Tipo

a tela de marcas de registro sera exibida quando for O Enieo i m

W e e e oo d dglauago. [2Parizs

selecionada no iniciador de aplicativo. T I e
S, P — B Disinciadosacas 0l
* Atela a direita é a tela que é exibida quando for B oo Dttt D0 3

/b, Pora sar s marcas de aparar adione as

iniciada do lllustrator.

Tamanho Totak: 128 B4mm % 170.82mm Restaurar Cancelar

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Especifique o tipo de marca de registro, a espessura Marces de it S %
da linha e o comprimento.

[ Graphtec 4 Ponios Tipa 2 ~ | Comprimento do cédigo de banas: | Hormal
Manter Marcas de Registia

Marque a opc¢éo “Converter em retangulo”. o : [y Mol os o dson
Espessura E = Observacso: (permite 35 caracteres ASCI)

Compiments. [2000mm |3
Etaps X 100.00mm 5 Infomagdes scbis vinculsgo docedgo dbaneas |

Ditecdo de Vertical e [ Usar marcas de eorte

Converter em retanguld e
= Japones

[JEmrelagio 3 pagina
Alichar 2 origem do documerta com as -
marcas do 16gRtG Modo de digialicage: | 2 Fartos
[ Usar Marcas de Registio na cor inversa Espagamento: 0.00mm 3

Marger: 500 2 Disténcia das Marcas  000nm

Temanho:  32.00mm % 32 00mm Distancia das Marcas 000

iy Pone usar s taroas da sparar. sdione-as
manualmente:

Tamanho Totat: 128 B4mm  170.82mm Restauar Cancelar

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

£—>Y Marca de registro tipo 1 Marca de registro tipo 2

_ L | 1

4. Feche a tela de marcas de registro.
Marcas de registro serdo criadas sobre o design.

x

1 - _

[eusiew ap apodsuel} op opluss

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 3 Corte ao longo de dados Impressos

[2] Criando dados para impressao e corte
1. Criando dados para impressao e corte.
E recomendavel criar os dados de impresséo e os dados de
corte em camadas separadas.

£—>Y Marca de registro tipo 1 Marca de registro tipo 2

[ o

x

31
v

T? L _
Dados de corte

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

@@XFXF
<&
SO

[eLaeW ap auodsuel) op opiuas

[3] Impressao dos dados criados
1. Imprimir os dados criados.
Antes de imprimir os dados, oculte a camada que contém os dados de corte.

/A cuibADo

Tenha cuidado em observar os itens a seguir, caso contrario ndo sera possivel escanear as marcas de
registro e realizar o corte.

® Defina a escala de ampliagao/redugao para 100%.
e Defina a posigcao de impresséao (centro / inferior esquerdo, etc.) de modo que o posicionamento relativo
da posicdo do documento criado e os resultados da impressao sejam iguais.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 3 Corte ao longo de dados Impressos

[4] Cortando o material impresso

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Marca de registro tipo 2

1. Inserir o material impresso na CE LITE-50. [ Marca de registro fipo 1

(Consulte “2.4 Inserindo midia de folha”)

x

_

]

<&
SO

L

-

-

L

L e
SO

]

_

[euaew ap auodsuel) op opiuss
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2 . Utilizando o lllustrator, acesse o menu Arquivo e selecione “Cutting Master4” — “Cortar/Plotar”.
Utilizando o CorelDRAW, selecione “Iniciar” — “Cortar/Plotar (CM4)” na barra de ferramentas.
* Ao utilizar a versao X7 ou anterior do CoreIDRAW, isso pode ser selecionado no iniciador de
aplicativo.
Antes de selecionar a plotagem do corte, oculte a camada que contém os dados de impressao.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. A tela “Cortar/Plotar” sera exibida.

B Cortar/Plotar [u] X
N . - CE LITE-50(#0) @Graphtec L 5 Trabatho Status
Para corresponder a orientacdo na qual o propictsies. | B
material foi carregado, defina GIRAR para * ET v il

I
o o oo g

»
LI Rolo v 3
& [sosooomm 2| 30 [2999.999mm

* Quando a tela “Cortar/Plotar” for exibida
pela primeira vez, a tela “Add Device” sera o w3 R
exibida. ¢
Siga as instrugdes na tela para selecionar

Tamanho do trabalho

250.353mm

Ajustar oo Material

Posigdo
“CE LITE-50" para o nome do modelo O [asoomm 2 [
e “Graphtec USB” para o destino de N A4 ]F
conexao. S U
P 0D
. . Repetir o trabalho Somente a Selegao
4' C“que em “EnVIar”' Env\a:raba\hu 1 2| vezes | [OMonternalista
[ i

v

Salvar para Arquive I Enviar il Concluide

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Restaurar

Tamanho Total: 180.35x250.35mm

Q B ® Circunferencia do trabalho de corter 704 S8mm

Marca de registro tipo 2

O o

5. Uma tela de confirmacéo seré exibida.
Mova a ferramenta até a marca de registro (quadrado
vermelho) no canto superior esquerdo e clique em “OK”.
A medicéo das marcas de registro sera iniciado e quando
todas as marcas de registro forem escaneadas, o corte sera
iniciado.

rY Marca de registro tipo 1

—Mover ferramenta
aqui

x

S &
SO
S &
SO

o - _]

JeueyewWw ap auodsuel) op opiuag
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Graphtec Studio

[1] Criando as marcas de registro

Capitulo 3 Corte ao longo de dados Impressos

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Na aba “Marcas de registro” no Graphtec Studio, crie marcas de registro l—’Y

sobre o design.

E necessaria uma margem na borda do material ao criar marcas de
registro. Como a posi¢éo de impressao pode variar dependendo da
impressora utilizada para imprimir o design, &€ recomendavel permitir
alguns milimetros adicionais para a margem.

mX
@
S
=4
[}
S0
36
LD
<t
Qo
3.3
L
kel
o
3
)

’fMargem
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2. Especifique o padrao de marca de registro, 0 comprimento, a espessura da
linha e posi¢cdes de organizacéo.

-
Marcas de registro

X

I- Estilo

ra
O 4 Mareas, Tipo 2
L

e

Insergdo &
esquerda

Insergdo na
parte inferior

nsercio &
a

Insergio no
alto

—
Relativaa  F 3 widia v

80 L mm
00 |3 mm
180 2 mm
130 S mm

(L "w
fa f—

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Marcas de registro seréo criadas sobre o design.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[2] Criando dados para impressao e corte

Jeuelew ap apodsues} op opiuss

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Crie dados de impressao e dados de corte para impressao e

corte.

Crie os dados de corte especificando uma cor que nao é
utilizada nos dados de impressao.

[euaew ap auodsuel) op opruss

r»v Marca de registro tipo 1

Marca de registro tipo 2

x

_ L

B M

-

L

-

|

©00000000000000000000000000000000000000000 ¢

©00000000000000000000000000000000000000000 ¢

Marca de registro tipo 2

rY Marca de registro tipo 1

* L

€&
SO

o M

Dados de corte

R

-

S &
SO

L

]

_
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Capitulo 3 Corte ao longo de dados Impressos

[3] Impressao dos dados criados

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Imprimir os dados criados.

/A cuibADo

Tenha cuidado em observar os itens a seguir, caso contrario ndo sera possivel escanear as marcas de
registro e realizar o corte.

® Defina a escala de ampliagao/redugéo para 100%.
® Defina a posi¢cao de impresséao (centro / inferior esquerdo, etc.) de modo que o posicionamento relativo
da posicdo do documento criado e os resultados da impressao sejam iguais.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[4] Cortando o material impresso
1. Inserir o material impresso na CE LITE-50.
(Consulte “2.4 Inserindo midia de folha”)

'r»Y Marca de registro tipo 1 Marca de registro tipo 2

_ N o

x

€&
S
A ars
&

o I - _

[euaew ap auodsuel) op opiuss
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2 . Abra o painel “Configurar tarefa de corte”. Configurar tarefa de corte ox
Em “Aplicar condigbes”, selecione “Por cor” e selecione a cor para cortar (O Ao condictes
ao longo. ( @ |
2 @ tcz00n) |comocorasen

™ @ ros (2550,0) | (Como cortadon

o
cicio

™) ) roB (255,255 { Como cortadon

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Abra o painel “Pagina’”. Pagina ox
Para corresponder a orientacdo na qual o material foi carregado, defina . (‘A_‘T

GIRAR para “ 180°”. H T 2

Personalizado v

mm

o
o 0

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 00

4. Abra o painel “Cortadores”. ‘ € bo_J> mm
Posigdo Direita Inferior v

5. Mova a ferramenta para a marca de registro superior esquerda (indicada [ . |

em VermelhO). Espelho Nenhum v

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Cquue em “Enviar para cortador”. rY Marca de registro tipo 1 Marca de registro tipo 2

A medicéo das marcas de registro sera iniciado e quando
todas as marcas de registro forem escaneadas, o corte sera
iniciado.

Mover ferramenta

ai || [ o

x

Aans
L Ry
e
SO

o - _]

Jeueyew ap auodsuel; ep opiuag
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Capitulo 4 Funcoes convenientes

As fungdes de corte convenientes com as quais este dispositivo esta equipado sédo explicadas
neste capitulo.

4.1 Corte de material em rolo

4.2 Corte usando a folha portadora

4.3 Plotagem com a caneta de desenho

4.4 Corte a partir de uma meméria USB

4.5 Corte de multiplos materiais usando os mesmos dados
(funcéo Copiar)

4.6 Corte ao especificar a posicao de corte

4.7 Expandindo a area de corte

4.8 Interrupcgao e pausa durante um corte

4.9 Removendo o suporte da ferramenta




Capitulo 4 Funcbées convenientes

4. 1 Corte de material em rolo

Para utilizar material em rolo, insira o material no estocador de material em rolo. Material em rolo com largura
padrédo de material pode ser utilizado.

¢ Dependendo do tipo de material (especialmente com alta transparéncia), ele ndao pode ser ajustado porque
o CE LITE-50 nao pode detectar a borda principal/largura/posicao do material. Nesse caso, desabilite a
deteccéo de largura do material.

¢ Dependendo do tipo de material, seu centro pode ser elevado porque os roletes de impulsdo ndao podem
fixar o material o suficiente. Nesse caso, mova os roletes que fixam o material (movel) para a posicédo em
que ele fique elevado. Quando o material estiver carregado plano, mova-o para o rolete de impulséao direito.

e Mova os roletes que fixam o material (mével) apés elevar as alavancas de ajuste do material.

e Midia mole ou muito fina ndo pode ser cortada.

Para obter mais informacdes sobre a detecc¢ao de largura do material, consulte “5.7 Configuracao da deteccao

da largura do material”.

Larguras suportadas: A4 - 20 polegadas (consulte “1.5 Tamanho do material e area de corte”)

Diametros : Nlcleo do material de 2 polegadas Didmetro maximo de 150 mm, Di&dmetro minimo de 52,8 mm
montaveis Nucleo do material de 3 polegadas Didmetro maximo de 150 mm, Didmetro minimo de 78,2 mm

Peso montéavel: 2,5 kg ou menos

Montagem do estocador de material em rolo

Ajuste o estocador de material em rolo ao longo do trilho guia do estocador de material em rolo na parte
inferior da unidade principal. Observe a orientacéo de cada parte e ajuste a Parte A a esquerda, a Parte C a
direita e a Parte B em uma posicao que atenda a largura do material em rolo.

Trilho guia do estocador
de midia em rolo

A




Capitulo 4 Fungcbes convenientes

Deslize os roletes para frente ao utilizar um ndcleo de material de 2 polegadas ou para tras ao utilizar um
ndcleo de material de 3 polegadas. Solte o botdo para mover o rolete e aperte o botdo para prender o rolete
no lugar. Posicione o material em rolo de modo que o material possa ser puxado pela parte superior.

Rolete

Rolete
Rolete

Ao utilizar o estocador de material em rolo, observe o espaco de instalagédo de modo que nao afete a operagcéao
de corte (consulte “1.4 Instalando a unidade principal”).




Capitulo 4 Fungées convenientes

Inserindo e medindo material em rolo

Existem duas maneiras de inserir material em rolo neste dispositivo.

ROLO EXTREM. INICIO

Use esta opcéao para cortar a partir da borda do material em rolo. A largura e a borda de
avango do material em rolo serdo medidos.

ROLO CURRENT POSIT.

Use esta opcao se desejar cortar a partir do meio do material em rolo. Somente a largura
do material em rolo sera medida.

Inserindo o material contra os roletos

HOME
CARREGAR MEDIA

ROLO EXTREM. INICIO
ROLO CURRENT POSIT.
FOLHA

FOLHA PORTADORA

) | X

Ao inserir o material em rolo contra os roletos, o método de detecgéo sera “ROLO EXTREM. INICIO”.

2. Ajuste o roleto no lado esquerdo na posicdo da marca “ (b .
Ajuste o roleto no lado direito de acordo com a largura do material em rolo.

4. Puxe o material em rolo para fora e crie um folga no material em rolo com o mesmo comprimento usado

na parte dianteira da unidade principal .

Criar folga equivalente ao
comprimento que estiver sendo usado

OoOoO O

5. Pressione “CARREGAR MEDIA” na tela “HOME” e selecione
“ROLO EXTREM. INICIO”. < CONDITION NO.1 >

FERRAM BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

CARREGAR MEDIA

HOME
CARREGAR MEDIA

ROLO EXTREM. INICIO
ROLO CURRENT POSIT.
FOLHA

FOLHA PORTADORA

) | X

4-4



Capitulo 4 Fungcbes convenientes
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6. Posicione uniformemente a borda de avanco do material em rolo contra os roletos.
Passe o material em rolo sob a guia de posicionamento do roleto e insira-o de modo que fique paralelo
a guia dianteira.

Borda de avango da midia em rolo Roleto
Roleto

Borda d
—Eosese T f
D‘ _II__ Roleto ) ‘I‘H ‘.|I

PUSH

~ T oo s
Lo A3 o ‘ A3+

Guia dianteira

Midia em rolo
Midia em rolo

Ajuste para ficar paralela
e eeecc0cceeeetecctsscseceetteccsssccseeseeeecttesssceeeteeetsssessestteecetcsssseseteeccssssseeetttcccssssssssttcccctssses

Z Alinhe a borda esquerda do material em rolo a marca “I” da marca “ [l ” na guia dianteira.

Guia dianteira

e /
= /

Marca de material em rolo Midia em rolo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

8. O material do rolo ¢ ajustado ap0s a detecgéo da largura e da borda principal.
Acione o dispositivo seguindo as instru¢des na tela quando aparecer uma mensagem de erro.

/A cuibADo

Ao tocar em “ROLO EXTREM. INICIO”, o material e o suporte da ferramenta comegcam a mover. Tome
cuidado para evitar contato com o corpo ou qualquer objeto.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 4 Funcbées convenientes

Inserindo o material ao liberar os roletos

Ao inserir o material em rolo apés liberar os roletos, ha duas maneiras de medir o material em rolo - “ROLO
EXTREM. INICIO” e “ROLO CURRENT POSIT.".

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Eleve as alavancas de ajuste do material nos dois lados e libere os roletos.

2. Ajuste o roleto no lado esquerdo na posicédo da marca “((b .
Ajuste o roleto no lado direito de acordo com a largura do material em rolo.

3. Ao medir na borda do material em rolo
Insira a borda dianteira do material em rolo até atingir a almofada de corte (almofada branca translucida)
atras dos roletos.
Passe o0 material em rolo sob a guia de posicionamento do roleto e insira-o de modo que fique paralelo
a guia dianteira.

Se o material em rolo for inserido demais, podera haver casos em que o material ndo podera ser
medido.

Ao medir o material em rolo na posicao inserida

Insira o material em rolo até a posicao na qual deseja iniciar o corte como o ponto inicial.

Passe o material em rolo sob a guia de posicionamento do roleto e insira-o de modo que fique paralelo
a guia dianteira.

Midia em rolo Borda de avango da midia em rolo

Ponto de inicio Esteira de corte
_—

Roleto

—] T Rol =
:l D oleto @ .|I|

Db

Medir na Medir na
posicéo inserida

Hsnd

Guia dianteira

Midia em rolo
Ajuste para ficar paralela
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4. Alinhe a borda esquerda do material em rolo a marca “I” da marca “ [l ” na guia dianteira.

Guia dianteira

N

e /
= /

Marca de material em rolo Midia em rolo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

5. Abaixe as alavancas de ajuste do material e trave os roletos.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 4 Fungbes convenientes

6. Puxe o material em rolo para fora e crie um folga no material em rolo com o0 mesmo comprimento usado

na parte dianteira da unidade principal .

Criar folga equivalente ao
comprimento que estiver sendo usado

Oo=0 0O

Z Na tela “HOME”, toque em “CARREGAR MEDIA”.

Ao medir na borda do material em rolo ;ERRCA‘;NM“UN N;s;m
Ao tocar em “ROLO EXTREM. INICIO”, a largura e a borda de VELCC. 3cn/s

. ~ . . PRESSAO 14
avanco do material em rolo serdo medidas e o material em rolo ACELERACAD )

sera inserido.

Ao medir o material em rolo na posicao inserida CARREOAR MEDIA
Ao tocar em “ROLO CURRENT POSIT.”, somente a largura
do material em rolo ser4 medida e o material em rolo sera
carregado.

Se for exibido um erro, opere o dispositivo seguindo as
instrucdes na tela.

/A cuiDADO

HOKE
CARREGAR MEDIA

ROLO EXTREM. INICIO

ROLO CURRENT POSIT.

FOLHA PORTADORA

) | X

Ao tocar em “ROLO EXTREM. INICIO” ou em “ROLO CURRENT POSIT.”, o material e o suporte da
ferramenta comecam a mover. Tome cuidado para evitar contato com o corpo ou qualquer objeto.

4-7



Capitulo 4 Fungées convenientes

Definicao do comprimento da pagina
Ao utilizar material em rolo, defina 0 comprimento de uma péagina Unica.

e O valor de definicdo padréo é 50 cm. Confirme a definicdo do comprimento da pagina ao cortar um item
longo.

* Se os dados de corte excederem o comprimento da pagina definido, somente as partes dentro da area
definida serdo cortadas e qualquer coisa fora dessa area nao sera cortada.

e Este dispositivo garante preciséo de alimentagcéo de pagina até 100 cm (ao utilizar material e condi¢des de
definicao especificados pela Graphtec).
* Ao inserir material para cortar um item longo, insira 0 material de modo que a tenséo fique uniforme nos

dois lados no sentido da largura do material. Se a tenséo nao estiver uniforme, o material podera escapar
debaixo dos roletes que seguram o material no lugar durante o corte.

Apos concluir a definicéo, toque em Bq (Sair) para retornar a tela “HOME”.
Definindo valores: 10 - 300 (cm)
1. Na tela “MENU”, selecione “MEDIA 1/3" e VENU VEDIA 173
avance até a tela “MEDIA 2/3. DEF. FERRANENTA PRE-ALIMENTAR

DEF. MARCAS REG.

WENU
MEDIA 2/3
COMPR. DA PAGINA

PARAMETROS AREA

....................................................... PRE-ALIM. AUTO ALIM. INICIAL
DEF. MATERIAL LIGADO
2 . Toque na caixa de entrada do “COMPR. INTERFACE
DESLIG.
DA PAGINA” A

COMPRIMENTO DE ALIM.
TESTE 6lcm

()| X

3. Insira o comprimento da pagina e confirme a entrada com (Confirmar). COMPR._DA PAGINA

4-8



Capitulo 4 Fungcbes convenientes

Uso do cortador em cruz

O cortador em cruz € usado para cortar no meio de um material longo.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Coloque o cortador em cruz na canaleta do cortador na traseira do dispositivo.
A seta do cortador em cruz indica a direcéo do corte em cruz.
Se o cortador em cruz for colocado na diregéo incorreta, o material ndo pode ser cortado

Cortador em cruz

~—4a_ |~ Canaleta do cortador

2. Deslize o cortador em cruz ao longo da canaleta para cortar o material.
Um corte em cruz pode ser realizado de qualquer uma das extremidades da canaleta.

Cortador em cruz

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 4 Funcbées convenientes

4.2 corte usando a folha portadora

Apesar da folha portadora (PM-CM-003) folha portadora L possibilita cortar os materiais a seguir.

e Ao cortar (cortar fora) material sem um fundo.

e Ao cortar fora o material (corte final).

* Materiais menores que folhas de tamanho A4 (Nao utilize material menor que cartdo postal [100 x 148 mm]).

Precaucoes

* Apesar de a folha portadora ser feita para ser redestacéavel, a folha ficara distorcida e perdera sua adeséao
com o uso. Em tais casos, substitua por uma folha portadora nova.

e Como material para prender a folha portadora, utilize material recomendado pela Graphtec.
Ao utilizar material de jato de tinta disponivel no mercado, material revestido nos dois lados néo pode ser
utilizado.
Ao utilizar material de jato de tinta revestido em um unico lado, fixe o lado néo revestido na folha portadora.
Fixar o lado revestido reduzira a adesao da folha portadora e podera inutilizar a folha portadora.

* Ao remover o material da folha portadora apés ter sido cortado, certifique-se de remover o material
lentamente e com cuidado.

e Como a parte adesiva da folha portadora possui um design que absorve umidade, evite remové-la da
embalagem até imediatamente antes do uso.

* Ao armazenar a folha portadora, fixe o separador removido antes do uso sobre a superficie adesiva e
coloque-a na embalagem para armazenagem.

» Evite armazenar a folha portadora em local sujeito a alta temperatura, alta umidade e luz solar direta.

* Ao utilizar material com suavidade excelente (sem aspereza), tracos de ondulagdo poderao ser deixados no
material quando for removido.

e Material fino como material de cépia podera rasgar ao remover ou até mesmo ser impossivel de remover.

Area de corte e sentido de corte
A area adesiva da folha portadora, a area de corte e o0 sentido de corte sdo mostrados a seguir.

= —
7@ e T TS E?HD
— |||||||w|||||\|||||||
[
10 mm 330,2 mm 10 mm
X - L
g |l |
€
2 o
£ il-'\readecortei
€ | i
Q I :
< I l
Area adesiva
gl
uE> Folha portadora
(2]
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Inserindo material na folha portadora

* Ao inserir material na folha portadora, certifique-se de inserir o material dentro da faixa que pode ser cortada
(superficie adesiva).

e Insira 0 material de modo que fique paralelo a superficie adesiva.
* Ao fixar o material, pressione-o firmemente para evitar bolhas, rugas e descolamento.

* Fixe o material sobre a folha portadora apés certificar-se de que o material ndo esta enrolado
excessivamente. A utilizacdo de material rigido enrolado pode causar problemas como erros de medigéo de
marca de registro e o proprio material ficar preso em algo.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Desco!e_o separador~ na folha portadora e exponha a Separador t Destaque O separador
superficie com adeséo. >
N&o descarte o separador, pois sera utilizado para \
armazenagem.

\

Folha portadora

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Fixe o material a parte adesiva da folha portadora. Fixe o Marca de origem
material de modo que fique reto em referéncia a marcacao Material \—
de origem na parte superior esquerda da folha portadora.

Material

Area adesiva\ /‘

Folha portadora

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Inserindo a folha portadora

e Dependendo do tipo de material, seu centro pode ser elevado porque os roletes de impulsdo ndo podem
fixar o material o suficiente. Nesse caso, mova os roletes que fixam o material (mével) para a posicdo em
que ele fique elevado. Quando o material estiver carregado plano, mova-o para o rolete de impulséao direito.

* Mova os roletes que fixam o material (movel) apés elevar as alavancas de ajuste do material.

Inserindo a folha portadora contra os roletos

2. Ajuste o roleto no lado esquerdo na posicao da marca “[]”.
Ajuste o roleto no lado direito de acordo com a largura da folha portadora.

4. Pressione “CARREGAR MEDIA” na tela “HOME” e selecione HOME
“FOLHA PORTADORA”. < CONDITION NO.1 >
FERRAM BS081+0

VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

CARREGAR MEDIA

HOKE
CARREGAR MEDIA

ROLO EXTREM. INICIO
ROLO CURRENT POSIT.
FOLHA

FOLHA PORTADORA

) | X

5. Posicione uniformemente a borda principal da folha de suporte encostada nos roletes de impulsao.
Passe a folha portadora sob a guia de posicionamento do roleto e insira-a de modo que fique paralela a

guia dianteira.

Borda de avango da midia portadora Roleto

Roleto Borda de avanco da midia portadora /\

Guia dianteira

Folha portadora
Ajuste para ficar paralela
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Alinhe a borda esquerda da folha portadora a marca “I” da marca “[]” na guia dianteira.

Guia dianteira

N

/ﬁlu" //

Midia de folha/marca da folha portadora Folha portadora

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Z O dispositivo puxa a folha de suporte para dentro para ajustar.
Se for exibido um erro, opere o dispositivo seguindo as instrucdes na tela.

/A cuiDADO

Ao tocar em “FOLHA PORTADORA”, o material e o suporte da ferramenta comegcam a mover. Tome
cuidado para evitar contato com o corpo ou qualquer objeto.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Inserindo o material ao liberar os roletos

2. Ajuste o roleto no lado esquerdo na posicédo da marca “[]”.
Ajuste o roleto no lado direito de acordo com a largura da folha portadora.

3. Insira a borda dianteira da folha portadora até atingir a almofada de corte (almofada branca translucida)
atras dos roletos.
Passe a folha portadora sob a guia de posicionamento do roleto e insira-a de modo que fique paralela a
guia dianteira.
Se a folha portadora for inserida demais, podera haver casos em que o material ndo podera ser medido.

Borda de avancgo da midia portadora

Esteira de corte Borda de avango
——~/_ da midia portadora

Esteira de corte
2 —/\ Roleto

Roleto

Guia

Folha portadora

Folha portadora
Ajuste para ficar paralela

4. Alinhe a borda esquerda da folha portadora a marca “I” da marca “[]” na guia dianteira.

Guia dianteira |
/7| b
| |
| /
Midia de folha/marca da folha portadora Folha portadora

6. Na tela “HOME”, toque em “CARREGAR MEDIA”.

HoWE
CARREGAR MEDIA

Ao tocar em “FOLHA PORTADORA”", o diSpOSitiVO realiza a ;ERRCA[;NDHIUN N;é;aw; ROLO EXTREM. INICIO
operacgdo de trazer o material e a folha portadora é inserida. VELOC. 380n/s

ROLO CURRENT POSIT.

PRESSAO 14
ACELERACAQ 2

Se for exibido um erro, opere o dispositivo seguindo as
instrucdes na tela.

FOLHA

CARREGAR MEDIA FOLHA PORTADORA

/\ cuipADo

Ao tocar em “FOLHA PORTADORA”, o material e o suporte
da ferramenta comecam a mover. Tome cuidado para evitar
contato com o corpo ou qualquer objeto.

) | X
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4.3 Plotagem com a caneta de desenho

Uma caneta de desenho disponivel comercialmente pode ser usada para plotagem utilizando o adaptador de
caneta opcional.

Ajustando a caneta de desenho no adaptador de caneta

Trés tipos de parafuso estéo incluidos com o corpo principal do adaptador de caneta.
Use o parafuso adequado para a espessura da caneta de desenho utilizada.

S (cinza claro): $8 — 9 mm

M (cinza escuro): $9 — 10,2 mm

L (preto): $10,2 — 11,3 mm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Insira a caneta de desenho no adaptador de caneta pela parte de tras.

Adaptador de caneta  Parafuso de fixagdo Caneta de desenho

/

!
(s 5= — =

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Ajuste a caneta de modo que a ponta da caneta fique sobressalente em relacdo ao adaptador de caneta
em aproximadamente 3 mm e gire o parafuso de fixagdo no sentido horério para prender a caneta no
lugar.

Adaptador de caneta Parafuso de fixagdo Caneta de desenho

8 |
: ( (D

U
Aprox. 3 mm ‘17

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Ajustando o adaptador de caneta

1. Puxe a alavanca de travamento para abrir a trava.

O
¢ — Travamento

‘, f indicador

Destravar  Travar
(&

Alavanca de

\travamento

2. Insira 0 adaptador de caneta no suporte da ferramenta enquanto
0 segura.

Alavanca de
travamento

3. Pressione a alavanca de travamento até ouvir um clique para
fixar a caneta de corte. Confirme se o indicador de travamento
ficou branco.

—
O

[;L Travamento

. indicador
Destravar  Travar )
4. Toque na £ (CONDITION) na tela “HOME” para abrir a tela de Yo CONDLTION KoL

definigées CONDITION No. < CONDITION NO.1 FERRAN
FERRAM BS801+6
VELOC. 30cm/s VELOC.
PRESSAQ 14
ACELERACAQ SRS
eseesecsscssssssscsscse A eeececscscssssesesssssee ececece

5. Selecione o CONDITION No que sera definido usando “4” e *
” e toque em “FERRAMENTA”.

ACELERACAO
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Capitulo 4 Fungbes convenientes

6. Toque na caixa de selecéo da “FERRAMENTA”.

FERRAM PM-BS-801
oh-bo-602
CORR. CAETH
ko
7. Selecione “CANETA” e toque em ¥ (Confirmar).

v X

8. Configure diversas definicbes para a “CANETA”. " coorTion no. 1

PANNA
VELCCI
FORZA

ACCELLERAZIONE

) | X




Capitulo 4 Fungées convenientes

4.4 corte a partir de uma memoria USB

Selecione um arquivo .xpf / arquivo de plotagem salvo em uma meméria USB para realizar saida offline.

Salvando dados em uma memoéria USB

Crie dados de corte e salve em uma memoéria USB.

* Somente arquivos com a extenséo “.xpf” criados usando o Graphtec Pro Studio ou Cutting Master 4 e
arquivos de plotagem “.plt” para GP-GL ou HP-GL serao exibidos.

e Somente caracteres alfanuméricos de byte Unico (ASCII) sdo suportados para os nomes de arquivos e
pastas.

e Caracteres proibidos no Windows (¥ /:* ?" <>1\) ndo podem ser usados nos nomes de arquivos.

¢ O numero maximo de caracteres que pode ser exibido é 25. Nomes que excedem esse comprimento seréo
rolados para serem exibidos.

 Pastas sé&o indicadas por um icone de pasta exibido no inicio do nome.
* As pastas e os arquivos sao listados em ordem alfabética crescente.
e Um maximo de 64 pastas/arquivos podem ser lidos.

Corte ao carregar dados de meméria USB

1. Insira no dispositivo uma memoria USB com dados de
corte salvos.

e 2
CORTE USB OFFLINE SELEC. FICHEIRO
....................................................... 4 CONDITION NO.1 » SELEC. FICHEIRO
FERRAM BSO1+0 [ ] i folder
4. Toque em “SELEC. FICHEIRO”. VELOL. 30cn/s u folder?
PRESSAQ 14 ‘ filel xpf
....................................................... ACELERACAU 2 - FI Iez abcde{ghuk‘m
. . . ~ CORT. COD. BARRAS ‘ file3. xpf
. Selecione um arquivo e confirme a selecao — filet. xof
. DESCARR. MEDIA ‘ Files. xof
com (Conflrmar) - fileb. xpf

Toque em (Miniatura) para exibir miniaturas LN filel. xof
s (limitado aos arquivos “xpf” que contém
informacdes de miniatura).

6. Toque na H (POSIQaO) para abrlr a tela ETJERTE USB OFFLINE ETJERTE USB OFFLINE

“MOVER POS'CAO" SELEC. FICHEIRO SELEC. FICHEIRO

COMECAR CORTE ‘ COMECAR CORTE ‘

7. Use “N\7 N7, “<P e ‘7 para mover a
ferramenta até a posigéo inicial de corte e
toque em Y (Origem).

....................................................... -

DA FERRAMENTA
8. Ao tocar em “COMECAR CORTE”, o
dispositivo comecgara o corte.

CORT. COD. BARRAS ‘ CORT. COD. BARRAS ‘
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l—»Y

Corte de dados equipados com codigo de barras

Cédigos de barras de informagdes em relagdo ao arquivo de saida podem o X _I I_

ser criados com o Cutting Master 4 e o Graphtec Pro Studio etc. para S

serem impressos no material juntamente com o design e as marcas de § ;kMarca inicial

registro. ] =

O cbédigo de barras impresso € medido ao cortar aquele material especifico g =" codigo de

e os dados de corte correspondentes (.xpf) contidos naquela memoria E barras

USB sao detectados para realizar o corte. %
T

1. Insira no dispositivo uma memoria USB com dados de
corte salvos.

2. Insira a ferramenta e o material no qual um codigo de
barras foi impresso e selecione o CONDITION No.

3. Natela “HOME”, toque em [& (USB).

------------------------------------------------------- 4 CONDITION NO.1

FERRAM BS081+0

4. Toque em “CORT. COD.BARRAS”. L ows
PRESSAO 14

....................................................... pressio \

5. USG “A”, “V”, u<]” e HD!) para mover a
ferramenta até a posicdo da marca inicial e DESCARR. MEDTA
toque em [ (OK). [2]
O arquivo correspondente sera detectado < A
a partir da meméria USB e o dispositivo
comecari o corte.

CORT. COD. BARRAS

/A cuiDADO

Ao tocar em “OK” o material e o suporte da ferramenta comegam a se mover. Tome cuidado para evitar
contato com o corpo ou qualquer objeto.

4-19



Capitulo 4 Fungées convenientes

4.5 corte de multiplos materiais usando os mesmos
dados (funcao Copiar)

Usar dados de corte retidos na memoria do buffer, um corte pode ser repetido por um nimero de vezes
especificado.

* Nao envie novos dados enquanto a cdpia estiver em andamento. Isso apagara os dados de corte da
memoria do buffer.

e Dados com um tamanho de 1,6 MB ou mais nao podem ser copiados, pois ndo caberdo na memoria do
buffer deste dispositivo.

* Se a posicao dos dados de corte na origem da copia estiver distante da origem, de maneira semelhante o
corte copiado consistird no corte distante da origem. Para eliminar desperdicios nas margens, crie dados de
corte 0 mais proximo possivel da origem.

* Os dados das marcas de registro de layout ndo podem ser copiados.

Copiando multiplos cortes em um unico material

Um corte pode ser realizado por um numero definido de vezes em um Unico material.
* Tenha cuidado para o corte n&o ultrapassar o material.

l v Origem Espagamento das cépias
X
Origem da cépia >0
1 a
M(nlln
3? 42
cépia copia

25
copia

Espagamento
das copias

1. Realize o corte uma vez com os dados que serdo copiados. Os dados de corte seréo retidos na
memoria do buffer.

2. Toque na [ (Posic&o) para abrir a tela “MOVER POSICAQ". VOVER POSICHO
4 CONDITION NO.T »
FERRAM BS6A1+0
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

3. Use “A”, “V/”, “<]" e “>” para mover a ferramenta até a posi¢éo DESCARR. NEDIA

inicial da copia e toque em (Origem) para definir a posicéo. N MoNER PESIChD

& | = | <> &) | M| X
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HOME

4. Natela “HOME”, toque em [B] (COPIA). CoPY
4 CONDITION NO.1 » MODO ALTER MATERIAL
FERRAM BS0B1+8 LIGADO
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

5. Toque em “DESLIG.” em “MODO ALTER MATERIAL’ e toque DESCARR.  MEDIA
em “NUMEROS DE COPIAS". = ESPACO DA COPIA
N

NUMEROS DE COPIAS

.
| =] |«2» X

HOME

6. Insira 0 nimero de copias e confirme a entrada com NUMEROS DE COPIAS CoPY
(Confirmar) MODO ALTER NATERTAL

LIGADO

Z Toque em “ESPACO DA COPIA”.

NUMEROS DE COPIAS
2

ESPACO DA COPIA

X

8. Use “/\” e “\/” para selecionar o espagamento para copias e e
confirme a selecdo com (Confirmar). ESPACD DA COPIA MODO ALTER MATERIAL

LIGADO

9. Ao tocar em . (Executar), o dispositivo comecgara o corte.

NUMEROS DE COPIAS

/A cuiDADO ;

. ESPACO DA COPIA
Ao tocar em “Executar” o material e o suporte da ferramenta

comecam a se mover. Tome cuidado para evitar contato com o
corpo ou qualquer objeto. X
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Copiando repetidamente em multiplos materiais

O mesmo corte pode ser realizado por um numero definido de vezes em multiplos materiais.

¢ Midia de folha ou a folha portadora é usada para esse procedimento.

* No final de cada corte, sera exibida uma mensagem solicitando ao usuario para trocar o material. Ao tocar
em B4 (Sair), a copia sera interrompida e o monitor retornara a tela “HOME”.

* Ap0s trocar o material, o dispositivo imediatamente medira o material e cortara a copia.

* Ao trocar o material, o tipo de material utilizado para a segunda cOpia em diante sera o mesmo selecionado
para a primeira copia.

e Se nao houver dados na memoria do buffer, a mensagem “NAO HA DADOS NO BUFFER PARA COPIAR!”
seré exibida. Nesse caso, envie dados de corte.

e Ao enviar dados com tamanho que ndo possa ser contido na meméria do buffer, a mensagem “MODO DE
COPIA O BUFFER ESTA CHEIO!” sera exibida.

1. Realize o corte uma vez com os dados que seréo copiados. Os dados de corte serdo retidos na
memoria do buffer.

2. Natela “HOME”, toque em [ (COPIA).
4 CONDITION NO.1 0 ALTER MATERIAL
FERRAM BS081+0
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAQ 2

3. Toque em “LIGADO” em “MODO ALTER MATERIAL” e toque
em “NUMEROS DE COPIAS”.

NUMEROS DE COPIAS

4. Insira o numero de copias e confirme a entrada com

. 0 ALTER NMATERIAL
(Confirmar). :

NUMEROS DE COPIAS

5. Ao tocar em . (Executar), o material seré descarregado.

6. Insira 0 material com a qual realizara a copia e toque em CARREGAR MEDIA
“Carregar media”.

Z Ao tocar o correspondente ao material que foi definido, o P —
material sera inserido e o dispositivo comecara o corte da copia. AR |
FOLHA PORTADORA ‘
/A cuIbADO
Ao tocar no botao correspondente ao material, o material e o CARREGAR NEDIA
suporte da ferramenta comecam a mover. Tome cuidado para
evitar contato com o corpo ou qualquer objeto. X X

8. Ap6s o corte da primeira copia, a mensagem “MODO ALTER MATERIAL COPY RECARREGAR MEDIA”
serd exibida até o numero definido de cdpias ser atingido. Apds o corte de cada cépia, troque o material e
repita as etapas 6 e 7.

Em “CARREGAR MEDIA” para a segunda cépia em diante, a tela de selec&o de tipo de material ndo
serd exibida e a sele¢ao usada para a primeira cOpia sera usada.
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4.6 corte ao especificar a posicao de corte

Defina a posicéo onde iniciar o corte (origem de corte). A origem de corte pode ser definida em qualquer
posicao.
ApO6s concluir a definigédo, toque em Bg (Sair) para retornar a tela “HOME”.
l—>Y
X Original Origem
[ )

(Y

.Nova origem

n

1. Toque na [ (Posic&o) para abrir a tela “MOVER POSICAQ". I
4 CONDITION NO.1 »
FERRAM BS6A1+0
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2
2. Use“A?, 7, e D para mover a ferramenta até a posigéo —
da nova origem e toque em [ (Origem) para definir a origem N S
de corte DA FERRAVENTA

& | = | <> &) | M| X
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4.7 Expandindo a area de corte

A area de corte pode ser expandida definindo a margem para a largura do material.
Quando “EXPANDIR” esta selecionado, a area de corte € expandida nos lados direito e esquerdo, em

comparacéo a quando “NORMAL’ esta selecionado.

* Apesar de ser possivel cortar em posi¢cdes sobrepostas aos rolos de expulsdo quando “EXPANDIR”
esta selecionado, o rolo de expulsao estara movendo-se dentro da area de corte e isso podera impedir 0

transporte normal com determinados tipos de material.

e Enviar dados de corte apés definir a margem. Os dados de corte na memoéria do buffer serdo apagados

quando a margem for alterada.

Apos concluir a definicdo, toque em B§ (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Midia de folha
Quando a margem é normal

= =

— eIl

— ||||||||Lii|| L
£
1S
)
S~ Posic&o do roleto
£
1S
&
~=1-Area de corte
10 mm

Midia em rolo
Quando a margem é normal

= -

— O
Tt

— |||||||||‘\"L||| LT

5 mm

/ Posicao do roleto

/lArea de corte

Quando a margem é diminuida

5

— II\IIIIILHlII

o i
! T i

£
£
0
e~ Posic&o do roleto
£
1S
8 | .
"~ Area de corte
5 mm
Quando a margem é diminuida
= —
@ == ) 5 L w? D
LA

||\||||||‘.A

£
£
o]
Posigao do roleto

Area de corte

HOME ey
MENU AREA 1/2
DEF. FERRAMENTA MARGEM

" NORMAL
DEF. MARCAS REG.

PARAMETROS AREA
DEF. MATERIAL
INTERFACE AJUSTE EIX0 MEDIA
LIGADO
AVANCO

TESTE

) | X
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4.8 Interrupgao e pausa durante um corte

A operacéo de corte de um corte ou teste etc. pode ser interrompida ou pausada.

2 . Quando for exibida a confirmagao do método de operacao se
deseja sair da operacao , faca uma selecéo de acordo com a
situacgao.

Botao “ALTERAR DEFIN”:
Usado para alterar a definicdo do CONDITION No. (condi¢ao
de corte).

Botao (Confirmar): Interrompe o processo de corte.

Botao (Sair): Retoma o processo de corte.

FUNCIONANDO
CONDITION NO. 1
FERRAM BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAO 2

AGUARDAR (PAUSE)

ALTERAR DEFIN.

v

X
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4.9 Removendo o suporte da ferramenta

O suporte da ferramente pode ser removido até o ponto inicial. Remover o suporte da ferramenta apés a
conclusao de um corte facilita a confirmacao dos resultados do corte.

o Suporte daJ
Ponto de inicio —; ferramenta

]

|
I
|
I O material
| move
|
I
|
I

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Ao tocar em g (HOME), o suporte da ferramenta move até o ponto inicial. HOME

4 CONDITION NO.T »
FERRAM BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAQ 2

DESCARR. MEDIA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Os ajustes com relacao a corte e definicdes para operacéo do dispositivo sdo explicados

neste capitulo.

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

Registrando individualmente as definicdes das
condicdes de corte

Ajustando a qualidade do corte

Ajustando o tempo de corte

Cortando material grosso

Realizando testes de corte

Definicoes das medidas das marcas de registro
Ajustando a operacao de material

Definindo comandos

Definindo o painel de operagéao
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5.1 Registrando individualmente as definicoes das
condicoes de corte

Com as definigbes das condi¢des de corte, oito tipos de condigdes de corte da CONDITION No. 1 a 8 podem
ser definidos e registrados.
Defina e registre as condi¢cbes de acordo com o tipo de ferramenta e de midia a ser cortada.

FERRAMENTA: Selecione o tipo de ferramenta a ser usado.

VELOCIDADE: Definir a velocidade de corte.

PRESSAO: Definir a pressao de corte a ser usada.

ACELERACAQO: Definir a aceleragao.

EMULACAO TANGENTE: Usado ao cortar midia grossa.
OVERCUT START: Usado para evitar cantos sem corte.
FINAL DO SOBRECORTE: Usado para evitar cantos sem corte.

AJUSTE DA DISTANCIA: Corrige o deslocamento pelo comprimento da linha de corte que ocorre
dependendo do tipo e da espessura do material.

Consulte as se¢des a seguir para saber detalhes de como definir cada item.

1. Na tela “HOME", toque na #{3(CONDITION) para abrir o HOVE
CONDITION No. Tela de definicao (condicao de corte). 4 CODITION MO.1 b

FERRAM BS0B1+8

CONDITION NO. 1
FERRAM

VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14

VELOC.

ACELERACAQ 2 PRESSAQ

ACELERACAO

2. Quando os detalhes e os itens de definicdo forem exibidos, DESCARR. HEDIA
toque em “4" e “p" para selecionar o CONDITION No. a definir.
Defina cada item e toque em (Sair) para retornar a tela
“HOME".

) | X
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5.2 Ajustando a qualidade do corte

A qualidade do corte pode ser ajustada definindo as condi¢cdes de corte.

Confirme a qualidade do corte em relacao a definicédo realizando um corte real. Para saber mais detalhes,
consulte “5.5 Realizando testes de corte".

Ao concluir as definicdes, toque em (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Selecionando a ferramenta e definindo o valor de correcao

Selecione a ferramenta de acordo com o material a ser cortado.

Itens selecionaveis: “PM-BS-001 (acessorio padrao)”, “PM-BS-002 (opcional)” “Caneta (desenho)”, “Outro”

O valor de correcao € um erro de posi¢ao entre o centro do corpo da caneta

de corte e o centro da ponta da lamina. Ajuste esse valor se os cantos de
um corte estiverem sendo cortados em excesso ou se nao estiverem sendo

Lamina

‘ Caneta
| de corte

cortados corretamente. Um valor de correcéo padrao é definido para cada tipo |

de caneta. Faca os ajustes com base nesses valores de corre¢ao padréo (faca

ajustes com referéncia a 0 sendo o valor da correcéo padrao).

Faixa configuravel: -5 a +5

Posicao da

1z

Z

+—Eixo de rotagdo

ponta da lamina ”J da ferramenta
Valor de corregao do cortador

Toque na i} (CONDITION) na tela “HOME” para abrir a tela de
definicoes CONDITION No.

Selecione o CONDITION No que sera definido usando “4” e “p
” e toque em “FERRAM”.

4 CONDITION NO.T »
FERRAM BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14
ACELERACAQ 2

DESCARR. MEDIA
(2]

.
| =] |«2»

HOME
CONDITION NO. 1
FERRAM

VELOC.
PRESSAO

ACELERACAO

) | X

Toque em “FERRAM”.

Selecione a ferramenta a usar e toque em (Confirmar).

CONDITION

FERRAM

PM-BS-061

CONDITION
FERRAM
PM-BS-001
PM-BS-6082
CANETA
OUTRO

Toque em “CORR.”.
A “CORR.” (Corre¢ao) néo sera exibido quando “CANETA” for
selecionado como a ferramenta.

Use “/\” e “\/” para selecionar o valor de corre¢do e confirme a
selecao com [ (Confirmar).

CONDITION

FERRAM

PM-BS-061

CORR.

CONDITION
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Definindo a pressao de corte

Defina a presséo de corte a usar com a ferramenta. Ajuste esse valor se os cortes forem muito rasos ou muito
profundos.
Faixa configuravel: 1 - 26

1. Toque na 1.3 (CONDITION) na tela “HOME”

CONDITION NO.1

para abrir a tela de definicdes CONDITION < CONDITION NO.1 » FERRAN

FERRAM BS0B1+8

No. VELOC. 38en/s VELOC.
....................................................... PRESSAO 4
ACELERACAQ 2 PRESSAO

2. Selecione o CONDITION No. a definir
usando “‘” e “}" e toque em “PRESSAQ". DESCARR. NEDIA ACELERACAO

B8] |[2]

3. Use “/\” e “\/” para selecionar a pressao _
& < @) | X

de corte e confirme a sele¢cdo com
(Confirmar).

Definindo a pressao de corte

Defina a presséo de corte para o controle inicial (pressao de correcédo) que € realizado durante as operagdes
iniciais para confirmar a orientagdo da ponta da lamina. Se a pressao de corregdo for muito fraca, a
orientagdo da lamina pode ser instavel no inicio do corte e fazer com que o ponto inicial e o ponto final ndo
correspondam.

A pressao de corregcdo também é usada como a pressao de corte ao realizar o controle rotativo da ponta da
I&mina ao operar na emulagao tangente.

Faixa configuravel: 1 - 26

1. Na tela “MENU”, abra a tela = IRANENTA 1/2
“FERRAMENTA 1/2” DEF. FERRAMENTA CORRECCAO PRESSAO CORRECCAO PRESSAO
' [
....................................................... DEF. MARCAS REG. -
VELOC. FERR. CIMA
2 . y PARMETROS AREA
. Toque em “CORRECAQO PRESSAQ".
DEF. MATERIAL
INTERFACE PRIORIDADE COND.
....................................................... =
3. Use “/\” e “\/” para selecionar a presséo TESTE PROG
de corte e confirme a selegdo com &) [

(Confirmar).
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Definindo a prioridade da condicao

Selecione “MANUAL” ou “PROGRAMA” para a condi¢édo da ferramenta.

MANUAL: As condic¢des de corte enviadas do software s&o invalidadas, enquanto que as condicoes
definidas com o painel de operacéo sao tornadas validas.

PROGRAMA: As condicbes de corte podem ser alteradas tanto no painel de operagdo quanto no software,
tornando possivel sobrescrever a definicdo com novas condi¢des de corte a qualquer momento.

1. Natela “MENU”, abra a tela “FERRAMENTA 1/2”. VENU FERRAMENTA 1/2

DEF. FERRAMENTA CORRECCAO PRESSAO
4
DEF. MARCAS REG.
VELOC. FERR. CIMA

DEF. MATERIAL

.............................................................................. T — PRIORIDADE COND.

2. Para a prioridade da condigéo, selecione “MANUAL” ou Ao
“PROGRAMA”. _ TE e B

Definindo o ajuste da distancia

Corrige o deslocamento pelo comprimento da linha de corte que ocorre dependendo do tipo e da espessura
do material usado. O valor do ajuste da distancia é inserido como uma porcentagem da quantidade de
deslocamento para o comprimento da linha. Por exemplo, se +0,1% for definido como o valor de corre¢ao, o
comprimento de uma linha de 1 m (1000 mm) sera aumentado

em mm (= 1000 x 0,1%) e ficard 1001 mm.

1. Toque na 1. (CONDITION) na tela “HOME”

HOME HOME

i . CONDITION NO. 1 CONDITION NO. 1

para abrir a tela de definicbes CONDITION < CONDITION NO.1 » FERRAN EMULACAD TAGENTE |
FERRAM BS081+0

No. VELOC. 38cm/s VELOC. SOBRECORTE INICIO |

....................................................... PRESSAO 14

ACELERACAQ 2
2. Selecione o CONDITION No. a definir [5]
usando os botdes “4” e “p” e toque no ——
botdo [ (PAGINA) para avancar para a —
proxima pagina.

PRESSAD SOBRECORTE FINAL |

ACELERACAD AJUSTE DA DISTANCIA |

4. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para
“AJUSTE DA DISTANCIA”. AJUSTE DA DISTANCIA
Quando “LIGADO?” estiver selecionado, LIeH0
sera possivel inserir um valor na caixa
“AJUSTE DA DISTANCIA X” e “AJUSTE
DA DISTANCIA Y”.

CONDITION

AJUSTE DA DISTANCIA

AJUSTE DA DISTANCIA X
+0. 00%

AJUSTE DA DISTANCIA Y
+0. 00%

X”.
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Definindo a posicao de inicializacao da orientacao da ponta da lamina

Coloque a lamina contra o material imediatamente apos ligar a energia ou antes de cortar, apos definir as

condi¢des da caneta e ajustar a orientagdo da ponta da lamina.

Como essa operagéao envolve colocar a lamina no material defina a posicdo em que a orientacdo da ponta da

lamina é inicializada de modo que a inicializacéo seja realizada em uma posi¢c&o que nao ira arranhar o corte.

LADO DE FORA: A inicializac&o da orientagdo da ponta da l&dmina seré realizada em uma posi¢ao que esteja
fora da area de corte.

2mm ABAIXO: A inicializagdo da orientacao da ponta da lamina sera realizada em uma posicao que esteja
2 mm para baixo em rela¢do a posicao inicial de corte (2 mm em direcéo a borda no sentido
de transporte do material).

LADO DE FORA 2mm ABAIXO
Y Orientagdo da ponta da lamina Y Orientagdo da ponta da lamina
Posicéo de inicializagao Posicao de inicializagao

x
I
I
I
I
I
I
I
I
I
x

Origem de corte
/ (Posicdo de
inicio do corte)

[eueew ap apodsuel] 8p opluUSS

3 2mm
‘\\
Area de corte
1- Na tela “MENU", abra a tela VENU FERRAVENTA 1/2 FERRANENTA 2/2
“FERRAM ENTA 1/2” (Ferramenta 1/2) e DEF. FERRAMENTA CORRECCAO PRESSAQ DIRECCAO INIC. LAM.
avance para a tela “FERRAMENTA 2/2” DEF, RO PR VELoC. FERR. CIMA
PARAMETROS AREA _ 2mm ABAIXO
(Ferramenta 2/2). e
DEF. MATERIAL
INTERFACE PRIORIDADE COND.
....................................................... e
2. Selecione “LADO DE FORA” ou “2mm TESTE PROGRAMA

ABAIXO” para a DIRECCAOQO INIC.LAM.

()| X
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5.3 Ajustando o tempo de corte

O tempo de corte pode ser ajustado definindo a “cutting speed” (velocidade de corte), a “speed when starting
the cut (acceleration)” (velocidade ao iniciar o corte (aceleracdo)) e a “moving speed when the tool is lifted”
(velocidade de movimento quando a ferramenta é levantada).

Como a definicdo de uma velocidade muito rapida pode afetar a qualidade do corte, defina valores que se
adequem ao tipo de ferramenta e de material a serem usados.

Ao concluir as definicdes, toque em (Sair) para retornar a tela “HOME".

Definindo a velocidade

Definir a velocidade de corte.

Embora a definicdo de uma velocidade mais rapida reduza o tempo de corte, também pode reduzir a
qualidade do acabamento.

Valores configuraveis: 1, 2, 3, 4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50

1. Toque na 1} (CONDITION) na tela “HOME” R
para abrir a tela de definigc“)es CONDITION < CONDITION NO.1  » FERRAM
N FERRAM BS001+8
0. VELOC. 30cn/s VELOL,

PRESSAD 14
ACELERACAQ 2

2. Selecione o CONDITION No. a
definir usando “‘” € “>” e toque em DESCARR.  NEDIA ACELERACAO
“VELOCIDADE”.

4]

| o= |0 ) | X

PRESSAD

3. Use “/\” e “\/” para selecionar a

velocidade e confirme a selegcdo com
(Confirmar).

Definindo a aceleracao

Definir a aceleracdo. Essa definicdo é aplicada a todas as operagdes ao iniciar o corte ap0s a ferramenta ter
sido abaixada.

Embora a definicdo de um valor maior reduza o tempo de corte, também pode reduzir a qualidade do
acabamento.

Faixa configuravel: 1 - 2

1. Toque na 1.3 (CONDITION) na tela “HOME” e CDITION N1
para abrir a tela de definicoes CONDITION < CONDITION NO.1 » FERRAN ACELERACAO
FERRAM BS081+0
No. VELOC. 38cm/s VELOC.
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII PRESSAU .‘b
ACELERACAQ 2 PRESSAD
2. Selecione o CONDITION No. a [ ]
definir usando “4” e “p” e toque em DESCAR. VEDIA e
“ACELERACAQ".
(2]

& | =) | | | X

3. Use “/\” e “\/” para selecionar a

aceleragéo e confirme a selegao com
(Confirmar).
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Definindo a velocidade da ferramente para cima
Defina a velocidade de movimento da ferramenta quando ela for levantada durante o corte.
A definicao AUTOMATICA aplica a mesma velocidade que a velocidade de corte (quando a ferramenta é

abaixada).
Valores configuraveis: AUTOMATICA, 10, 20, 30, 40, 50 (cm/s)

WENU
FERRAMENTA 1/2
CORRECCAD PRESSAO VELOC. FERR. CIMA
VELOC. FERR. CIMA

AUTOMATICA

1. Natela “MENU”, abra a tela ey
“FERRAMENTA 1/2”. DEF. FERRAMENTA

DEF. MARCAS REG.

PARAMETROS AREA

2. Toque em “VELOC. FERR. CIMA".

INTERFACE

PRIORIDADE COND.

....................................................... AVANCO

PROGRAMA

() | X

TESTE

3. Use “/\” e “\/” para selecionar a
velocidade de movimento e confirme a
selecdo com [ (Confirmar).
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5.4 cortando material grosso

Configure as definigdes para quando cortar material grosso
e Material com espessura total de 0,3 mm ou mais (inclusive a folha portadora) ndo pode ser cortado.
Ao concluir as definicbes, toque em (Sair) para retornar a tela “HOME”.

O que é Emulacao tangente?

Emulagéo tangente é uma funcéo usada para cortar os cantos com precis@o ao trabalhar com material grosso.
Ao cortar o material &€ necessario que a lamina esteja sempre voltada para o sentido em que a ferramenta esta
se deslocando. Com esse dispositivo, a ponta da lamina é controlada para estar voltada automaticamente
para o sentido em que a ferramenta esta se deslocando, mesmo ao cortar curvas e cantos.

Ao cortar cantos em material grosso, o corte fica mais dificil

, . ver . .. . i Ferramente p/ baixo
e é mais dificil para a lamina girar no sentido em que a

Sobrecorte (inicio) (2) Movimento da

ferramenta esta se deslocando. Com a emulagao tangente, @ (4) gentido de deslocamento™. . ferramenta
ferramenta é levantada ao criar um corte excessivo em cada da ferramenta ‘
p . , —_—) !

canto (até o ponto final de sobrecorte). A ferramenta também -

€ a baixada antes da linha de corte para a préxima linha I Ferram. cima

reta criar um corte excessivo (do ponto inicial de sobrecorte) Linha de corte original Sobrecorte (fim)

antes de continuar a cortar a linha de corte original. (3) Sentido de
deslocamento da
ferramenta

Definindo a emulacao tangente

A emulagdo tangente consiste em dois modos.

Modo 1: Faz o sobrecorte das posicoes Inicial e final das linhas de corte, além dos cantos que tiverem angulo
agudo. A ponta da lamina é controlada quando a lamina precisa girar de forma ampla, assim os
cortes podem ser feitos sem serem afetados pela dureza ou espessura do material.

Modo 2: Faz sobrecorte somente das posi¢des Inicial e final das linhas de corte. Como a ponta da lamina
€ controlada somente nas posicdes de inicio do corte, o tempo de corte sera mais curto em
comparagédo com o Modo 1.

Valores configuraveis: DESLIG., 1, 2

1. Toque na 1. (CONDITION) na tela “HOME”

CONDITION NO.1 CONDITION NO. 1

para abrir a tela de definicbes CONDITION 4 CONDITION NO.1 FERRAN LR T
FERRAM BS081+0

NO. VELOC. 30cm/s VELOC. SOBRECORTE INICIO

PRESSAD 14
ACELERACAQ

PRESSAD SOBRECORTE FINAL

2. selecione o CONDITION No. a definir
usando “4” e “p” e toque em “EMULACAO N

TANGENTE”. . - .
& ) | X 3 X

3. Selecione um valor de defini¢éo.
EMULACAO TANGENTE
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Definindo os sobrecortes

Defina os comprimentos dos sobre cortes criados ao usar a emulacéo tangente.
Pode ser definido um comprimento de sobrecorte para cada inicio e final das linhas.
Faixa configuravel: 0,0 - 0,9 (mm)

1. Toque na 1.3 (CONDITION) na tela “HOME”

CONDITION NO.1 CONDITION NO. 1

para abrir a tela de definicbes CONDITION < CONDITION No.T FERRAN ENULACAD TAVGENTE
FERRAM BS081+40
No. VELOC. 38cn/s VELOC. SOBRECORTE INICIO

PRESSAD 14

ACELERACAQ 2

PRESSAD SOBRECORTE FINAL

2 . Selecione o CONDITION No. a DESCARR, EDIA s
definir usando “4” e “p” e toque em ]
“SOBRECORTE INICIO”.

AJUSTE DA DISTANCIA

) | X

| =) [

3. Use “/\” e “\/” para selecionar o valor de

CONDITION NO. 1
definigéo e confirme a selegéo com SOBRECORTE INICIO EMILACAO TANGENTE SOBRECORTE FINAL

(Confirmar).

SOBRECORTE INICIO

SOBRECORTE FINAL
4. Toque em "SOBRECORTE FINAL'".

AJUSTE DA DISTANCIA

5. Use “/\” e “\/” para selecionar o valor de
definicao e confirme a selecdo com 3| [%
(Confirmar).
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5. 5 Realizando testes de corte

Confirme a qualidade do corte com os valores de definicdo do CONDITION No. (condigéo de corte)
observando como foi bem feito o corte e 0 arredondamento dos cantos.

1 PEDACO: Uma “[A]” marca (padrdo de teste) sera cortada usando os valores de definigdo do CONDITION

No. exibido atualmente.

3 PEDACOS: Trés “[A|” marcas (padréo de teste) serédo cortadas usando os valores de definicao do

CONDITION No. exibido atualmente, assim como uma pressao de corte ou valor de corre¢céo do

cortador que seja um a menos ou a mais do que os valores de definicdo.

Teste de corte 1 com os valores de definicao

2. Na tela “HOME”, use “4” e “p” para selecionar o CONDITION =

HOWE
TESTE DE CORTE

No. com o qual realizar o teste de corte e toque em [ (Teste L] ooorrion o1 [ ]
i o FERRAM BS0O1+0 2 DERAMIS
de corte) para abrir a tela de definigdes. VELO. en/s i

PRESSAO 14
ACELERACAQ 2

DESCARR. MEDIA

3. Selecione “1 PEDACQ” para o teste de corte.

Use “A”, “\/”, “<I" e ‘>” para mover a ferramenta até a posicéo N R
de inicio de corte e toque em B (OK) para cortar uma “[A] ” & ’
marca. -

/\ cuiDADO

Ao tocar em “OK” o material e o suporte da ferramenta comegam a se mover. Tome cuidado para evitar
contato com o corpo ou qualquer objeto.
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Cortando trés testes para incluir valores de definicao = 1

1. Defina 0 mesmo material e ferramenta que o corte real. = TESTE DE CORTE
.............................................................................. [ cowrrion o1 o]
FERRAM BS0B1+8 3 PEDACOS
2. Na tela “HOME”, use “4” e “p” para selecionar o CONDITION o e
No. com o qual realizar o teste de corte e toque em | (Teste ACELERACAD 2

de corte) para abrir a tela de definicoes.

3. selecione “3 PEDACOS” para o teste de corte. [A]
E PREMIR OK.
¥ < X

DESCARR. MEDIA

4. Selecione o item (“PRESSAO” ou “CORRECCAQO CORTE”) que deseja confirmar. AT DE CORTE

CORRECCAO CORTE

5. Use “A”, “V/”, “<]" e “>” para mover a ferramenta até a posicéo de inicio de corte e

toque em B (OK) para cortar trés “[A] ” marcas.
Ordem de corte —»

/\ cuIDADO
Ao tocar em “OK” o material e o suporte da e potcao
ferramenta comecam a se mover. Tome cuidado E PRENIR 0K
X
+1 0 -1

para evitar contato com o corpo ou qualquer objeto.

Os padrodes de teste de corte serado criados usando valores de definicdo aumentados/diminuidos na
ordem de corte mostrada a direita.

Confirmando o teste de corte

Confirme os resultados do teste de corte e ajuste varias configuragbes para que as configuragdes sejam
ideais. Repita o processo de realizar testes de corte e ajustar definicdes até ficarem estabelecidas as
definicdes de um corte excelente.

Ajustando o valor de correcao
Confirme os cantos do triangulo e do quadrado. Se os cantos estiverem cotados em excesso ou nao cortados
corretamente, ajuste o valor de corregéo.

3 = = - = . .
O valor de corregéao O valor de corregao é x A correcao é excessiva.
¢é insuficiente. apropriado. Reduza o valor de corregao.
Aumente o valor de

correcao.

Ajustando para Kiss Cuts

Separe o triangulo e faca ajustes para que um traco leve do corte seja deixado no apoio.

Se o apoio foi cortado de cima a baixo, a presséo de corte € muito alta ou a profundidade da lamina é
excessiva. Se houver partes em que um trago do corte ndo seja deixado no apoio, a pressao de corte &€ muito
baixa ou a profundidade da lamina é insuficiente.

Ajustando para cortes completos

Faca ajustes para que o material seja cortado de cima a baixo.

Se o0 apoio nao foi cortado de cima a baixo, a pressao de corte é muito alta ou a profundidade da lamina é
excessiva.

Certifique-se de usar a folha portadora ao criar cortes completos.

Ajustando para uso da caneta de desenho

Ajuste a pressao da caneta para a plotagem néo ficar desfocada. Porém, como aumentar a presséo da caneta
diminui a vida 0til da caneta, reduza a pressao da caneta, mas ele apenas em uma medida em que a plotagem
nao fique desfocada.
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5.6 Definicoes das medidas das marcas de registro

Definindo o modo Medicao

Selecione o modo de medi¢do para os sensores usarem, para medir as marcas de registro. Selecione um
modo de acordo com o material que estiver sendo usado.

Apos concluir a definicdo, toque em B§ (Sair) para retornar a tela “HOME”.

MODO 1: Selecione este modo ao usar material comum com uma base branca.

MODO 2: Selecione este modo ao usar material colorido ou brilhante.
MODO 3: Use este modo ao usar materiais especiais e as marcas de registro ndo podem ser medidas com

MODO 1 ou MODO 2.

Use a funcao “VERIFIQUE MATERIAL’ para servir como referéncia ao selecionar o modo de medigéo.

Defina também os valores de ajuste das marcas de registro conforme necessario. Os valores de ajuste das
marcas de registro podem ser definidos usando “+’ e
Ao usar MODO 1, decida a definicdo com base na falta de luz das linhas das marcas de registro. Defina “+”

“w ”

para as linhas de marcas de registro escuras e “-” para as linhas de marcas de registro claras.
Ao usar MODO 2 e MODO 3, decida a definicado com base no contraste entre a base e as linhas das marcas

de registro. Defina “+” quando o contraste for grande e

“~” quando o contraste for pequeno.

Na tela “MENU”, abra a tela “MARCAS REG. 1/2”.

Em “MODO ARMS”, toque no correspondente ao modo que
deseja selecionar.

MENU
DEF. FERRAMENTA

DEF. MARCAS REG.
PARAMETROS AREA
DEF. MATERIAL
INTERFACE
AVANCO

TESTE

WENY
MARCAS REG. 1/2
MODO ARMS

MODO 2

MODO 3

VERIFIQUE MARCACAO

) | X

Para ajustar o valor de ajuste da marca de registro toque em
“AJUSTAR NIVEL".

Se néo houver necessidade de fazer alteragcdes, toque em
(Sair).

Use “/\” e “\/” para selecionar o valor de definicao e confirme
a selecao com ¥ (Confirmar).

MODO ARMS 1
AJUSTAR NIVEL
+9

AJUSTAR NIVEL
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Confirmando o registro

Detecte o estado do material que estd sendo usado e exiba as condicbes recomendadas para ele para
selecionar, como o modo de medi¢éo, a cor da marca de registro e a cor de base da marca de registro.
Apos concluir a definicdo, toque em B§ (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Confirmando o material

As condicdes apropriadas de medi¢cdo da marca de registro sdo calculadas com base no estado do material e,

em seguida, exibidas.

Inserir material que seja 0 mesmo que o material que sera realmente cortado, mas que ainda nao tenha

recebido impressao.

Na tela “MENU?”, abra a tela “MARCAS
REG. 1/2”.

WENY
MARCAS REG. 1/2
MODO ARMS

HOME
MENU
DEF. FERRAMENTA
PARAN HoDo 2
DEF. MATERIAL MODO 3
INTERFACE

Toque em “VERIFIQUE MATERIAL”.

AVANCO

TESTE

Use “A\”, “V/”, “<I" e ‘0>” para mover o suporte da
ferramenta para a posicéo inicial de medicao (qualquer
posicéo no canto superior esquerdo) e toque em (OK).

VERIFIQUE MATERIAL

O suporte da ferramenta ird mover-se e detectar
automaticamente o estado do material.

Com a posigao de inicio de medi¢cao como referéncia, o
sensor ira se mover 50 mm ao longo do eixo X € 50 mm
ao longo do eixo Y para detectar o estado do material.

MOVER POSICAQ

DA FERRAMENTA
E PREMIR OK.

X

[euslew op auodsuel) ap opiues

A cor da marca de registro apropriada sera calculada com base no estado do
material e, em seguida, exibida na tela.
MODO ARMS:

AJUSTAR NIVEL: O valor de ajuste da marca de registro recomendado ser4 exibido.

O modo de medi¢ao recomendado do MODO 1/2/3 sera exibido.

COR DA LINHA: A cor recomendada da marca de registro sera exibida.
PINTURA BASE: A cor base recomendada das marcas de registro sera exibida.
“PINTURA BASE” pode néao ser exibido dependendo dos resultados da medicéo.

VERIFIQUE MARCACAO

VERIFIQUE MATERIAL ‘

VERIFIQUE LINE

Inicio da
medicao
Posicao

RESULTADO
MODO
MODO
AJUSTAR NIVEL
[}

COR DA LINHA=
VERMELHO / CIANO

PINTURA BASE=
VERMELHO / CIANO

v
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Confirmando as marcas de registro
Detecte realmente as marcas de registro para confirmar a operacao de detec¢do das marcas de registro.

2 . Natela “MENU”, abra a tela “MARCAS WARCAS 3EG. 1/2 VERIFIQUE MARCACAO
REG. 1/2”. 4000 ARNS VERIFIQUE MATERIAL ‘
....................................................... — ‘ — ‘
3. Toque em “VERIFIQUE MARCACAOQO”. o
------------------------------------------------------- T
4 « . T VERIFIQUE MARCACAO ‘
. Toque em “VERIFIQUE LINE”. SR ) —

) [ X]

5. Selecione o tipo de marcas de registro a medir, use “/\ VERTFIQUE LINE
> /7, “<P’ E ‘>” para mover o suporte da ferramenta
para a posicéo de inicio da medicao (a posicao do ‘
circulo vermelho na imagem a direita) e toque em

Marca de registro

l—’Y Tipo 1

o

[eusew op suodsues) ap opiuss

(OK). o]
EWEE&EE‘M&&%E‘ Marca de registro
..................................................................... E PREMIR OK. TIpO 2

6. O suporte da ferramenta move-se e detecta ‘5‘ Registro N

automaticamente as marcas de registro. Marca

+ /
Posicao de inicio da medicao

/. O resultado da medi¢céo é exibido na tela. RESULTADD

MODO MED. MARCAS: O modo de medicéo atualmente definido é exibido. HO%0 A8

RESULTADO: O resultado da medicao (BOA/MAU) é exibido.

Pode nao ser possivel detectar as marcas de registro dependendo do estado da base. Nesse caso execute a
funcdo “VERIFIQUE MATERIAL’ e tente novamente com as condicbes recomendadas.
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Corrigindo a posicao das marcas de registro

O sensor que mede as marcas de registro esta localizado em uma posigéo que esta distante da ponta

da ferramenta de lamina. Por esse motivo, é necessario fazer uma corre¢do para que a posicao que esta
realmente sendo cortada corresponda as coordenadas em que as marcas de registro foram medidas.

Se uma marca de registro ja foi desenhada no material, mega essa marca de registro, desenhe outra marca de
registro na mesma posicéo e meca o volume do deslocamento entre as duas marcas de registro. Esse volume
de deslocamento sera usado como o valor de correcéo.

Se uma marca de registro ndo foi desenhada no material, meca essa marca de registro, desenhe outra marca
de registro na mesma posicao e meca o volume do deslocamento entre as duas marcas de registro, Esse
volume de deslocamento sera usado como o valor de correcéo.

A precisé@o da corre¢gdo aumentara ao usar material e a ferramenta que realmente serdo usados.

Apos concluir a definicéo, toque em Bg (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Medindo a marca de registro impressa da correcao e inserindo o valor correto
Meca o registro desenhado no material e fagca a correcédo usando o deslocamento entre a posi¢cao
medida e a posicéo representada graficamente.
1. Carregar media em que tenha sido desenhada uma marca de registro da correcéo (uma cruz de 40 mm
com espessura de linha de 0,4 mm).

NENY NENY

2 . Natela “MENU?”, abra a tela “MARCAS VENU MARCAS 3E6. 1/2 MARCAS REG. 2/2
REG. 1/2” e avance para a tela “MARCAS DEF. FERRAVENTA H0DO_ARHS AJUSTE DESV. SENS.
REG. 2/2”.

 PARMETRUS AREA NODO 2

DEF. MATERIAL MODO 3
INTERFACE MED. AUTOM. MARCAS

3. Toque em “AJUSTE DESV. SENS”.

DESLIG.

()

4. Toque em “SCAN”. AJUSTE DESY.

.............................................................................. PADRAD DE TESTE

. Use “A\”, “\”, “<I" e ‘[>” para mover a ferramenta para a area ‘
de inicio de medigdo da marca de registro e toque em E& (OK).

AJUSTE X

Y

»

@ i A

3 X Ma_rca .de reglstr9 erea AJUSTE Y
o g de inicio da medigao
()

Q
3o
[T
g X
[ )

k] .

g Marca de registro

® para corregao

Meca a marca de registro e, em seguida, faca a plotagem de uma marca de registro para usar como

comparagéo.
Marca de registro
Y

¢ r’ e e /A cuiDaDo
o % X Ajuste da distancia Ao tocar em “OK” o material e o
Sa ValorX suporte da caneta comegam a se

(V)
[T . g .
&3 Marca de registro mover. Tome cuidado para evitar
§§ para comparagao contato com o corpo ou qualquer

o -

2 —|—+=— Distancia Valor de ajuste Y objeto.
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6. Meca quanto a marca de registro de comparacao é deslocada da marca de registro de corregao.
Meca a distancia entre o centro de cada linha.
No caso de a imagem na parte inferior do Passo 5, a corre¢ao precisa ser feita no sentido negativo,
tanto de X quanto de Y, assim os valores de correcdo de cada um sera um valor negativo.

7. Toque em “AJUSTE X". e 5

N AJUSTE X
PADRAO DE TESTE

............................................................................... ‘ -, ‘
8. Insira o valor de X medido no Passo 5.
Use “/\” e “\/” para selecionar o valor de definicéo e confirme AJUSTE X
= ;
a selecao com ¥ (Confirmar).

AJUSTE Y

...............................................................................
9. Do mesmo modo, insira “AJUSTE Y. x|

Ajustando apés cortar o padrao de teste (marca de registro de correcao)
Faca a plotagem de uma marca de registro de ajuste da posi¢cao da marca de registro e faca o ajuste usando
essa marca de registro.

TESTE

3. Na tela “MENU?”, abra a tela “MARCAS VENU WARCAS €5, 1/2
REG. 2/2”. | DEF. FERRAMENTA | MODO ARMS
s Res.|
AREA | MODO 2
DEF. MATERIAL | MODO 3
....................................................... T ‘
4. Toque em “AJUSTE DESV. SENS”. e
\

VERIFIQUE MARCACAO ‘

X | X ) [X]

5. Toque em “PADRAO DE TESTE”. AJUSTE DESV. SENS, PADRAO DE TESTE
.............................................................................. 10RO DE TESTE ‘
6. Mova para a posicéo de corte da marca de registro usando “/\ o ‘
/74 e “>”. Ao tocar em [l (OK), ia marca de registro de Mo
~ , . OK
correcao é representada graficamente. AJUSTE X
AJUSTE Y
A\ cuibano ;
= DA F MENTA
Ao tocar em “OK” o material e o suporte da caneta comegam E PRENIR 0K
a se mover. Tome cuidado para evitar contato com o corpo ou ‘5 ‘i‘

qualquer objeto.
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Z Toque em “SCAN”. AJUSTE DESV. SENS.

8.

....................................................................... PADRAO DE TESTE

Use “A”, “V/”, “<]" e “[>” para mover a ferramenta para a area
de inicio de medicao da marca de registro e toque em B3 (OK).

AJUSTE X

Y
» I ,
] X Marca de registro Area AJLSTE ¥
= e C JUS
g g_‘ de inicio da medicéao 9. 6nn
38
S
ot
Q
35
2 g
g Marca de registro
© para correcao

Meca a marca de registro e, em seguida, faca a plotagem de uma marca de registro para usar como
comparacéo.

¢ Y bors conogin A\ cuipapo
o % X Ajuste da distancia Ao tocar em “OK” o material e o
2 § Valor X suporte da caneta comecam a se
= g Marca de registro mover. Tome cuidado para evitar
E-’Q para comparagéo contato com o corpo ou qualquer
% Distancia Valor de ajuste Y objeto.

Meca quanto a marca de registro de comparacéo é deslocada da marca de registro de correcao.

Meca a distancia entre o centro de cada linha.
No caso de a imagem na parte inferior do Passo 8, a correc¢ao precisa ser feita no sentido negativo,
tanto de X quanto de Y, assim os valores de corre¢do de cada um serd um valor negativo.

Toque em “AJUSTE X”. AJUSTE DESV. SENS.

PADRAO DE TESTE

AJUSTE X

Insira o valor de X medido no Passo 8.

Use “/\” e “\/” para selecionar o valor de definicdo e confirme a AJUSTE X
= ;
selecao com [ (Confirmar). e ¥

.........................................................................
Do mesmo modo, insira “AJUSTE Y”. X

5-18



Capitulo 5 Definicées detalhadas

Definindo a deteccao de posicao automatica das marcas de registro

Quando a posicéo da ferramenta estiver proxima da area de inicio da medigéo das marcas de registro,
enquanto em um estado em que “MED. AUTOM. MARCAS” esta definido para “LIGADQ?”, as posicdes das
marcas de registro serdo pesquisadas automaticamente ao iniciar a medicédo automatica das marcas de
registro.

Se a posicao atual da ferramenta estiver distante da &area de inicio da medi¢do das marcas de registro, a
pesquisa podera demorar ou o processo podera até mesmo terminar em erro devido a ndo conseguir localizar
as marcas de registro.

A operacéo acima ndo sera realizada quando esse item estiver definido para “DESLIG.”.

l—»y Marca de registro tipo 1 l—»v Marca de registro tipo 2
X X
[ (7]
g L g |m B
§ g \
2 |~ Marca de registro a —Marca de registro
=+ Area de inicio da o Area de inicio da
8 medicao 2 medicdo
(7] (7]
° ©
o o
=3 -
o (0]
[oX o
) )
: :
2 | N 2 L |
) B
1. Na tela “MENU”, abra a tela “MARCAS = ICAS REG. 1/2
REG. 1/2” e avance para a tela “MARCAS DEF. FERRAENTA (000 IS
REG 2/2” DEF. MARCAS REG.
PARAMETROS AREA MODO 2
DEF. MATERIAL MODO 3
........................................................ — T —
2. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para D
“M ED AUTOM MARCAS” TESTE VERIFIQUE MARCACAO

()| X
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5.7 Ajustando a operacao de material

Defina itens relacionados a operagéo do material.
Ao concluir as definicbes, toque em (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Definindo a operacao de pré-alimentar

Defina a operacgéo para impedir deslocamento do material transportando primeiro o material por uma
quantidade definida e colocando tracos dos roletes no material.
Ao alimentar material longo, dimensionar o material para 0 ambiente remove areas expandidas ou contraidas

e permite alimentar material de maneira estavel.
Definindo valores: 10 - 300 (cm)

1- Na tela “MENU”, abra a tela “MEDIA 1/3”. VENU VEDIA 1/3 PRE-ALIMENTAR

DEF. FERRAMENTA PRE-ALIMENTAR

DEF. MARCAS REG.
PARAMETROS AREA
PRE-ALIM. AUTO
DEF. MATERIAL L1GADO

INTERFACE

3. Insira a distancia em que realizar a AT
operacéo de pé-alimentar. =
Ao tocar em [l (Executar), o material
€ descarregado na operacgéo de pré-
alimentar.

/\ cuiDADO
Ao tocar em “Executar” o material e o suporte da ferramenta comegam a se mover.
Tome cuidado para evitar contato com o corpo ou qualquer objeto.
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Definindo a pré-alim. auto

Defina a operacgéo para impedir deslocamento do material transportando primeiro o material por uma
quantidade definida e colocando tracos dos roletes no material.

Ao alimentar material longo, dimensionar o material para 0 ambiente remove areas expandidas ou contraidas
e permite alimentar material de maneira estavel.

Definindo valores: 10 - 300 (cm)

1. Na tela “MENU?”, abra a tela “MEDIA 1/3”. VENU VEDIA 1/3

‘ ‘ PRE-ALIMENTAR ‘

DEF. MATERIAL ‘ LIGADO ‘

2. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para “PRE-ALIM. AUTO”". IERFAE
Quando “LIGADQ” estiver selecionado, sera possivel inserir um AVRCO
valor no “COMPRIMENTO DE ALIM.”.

) [X]

3. Toque em "COMPRIMENTO DE ALIM.". VEDIA 1/3 COMPRINENTO DE ALIM,

PRE-ALIMENTAR ‘

PRE-ALIM. AUTO

4. Insira a distancia na qual alimentar o material e confirme a o
insergéo com (Conﬁrmar)' COMPRIMENTO DE ALIM.

6lcm

) [ X]

Definindo a alimentacao inicial

Pode ser feita uma definicdo para alimentar automaticamente e, em seguida, retornar o material no
comprimento de uma pagina quando o material for inserido. Essa definicdo tem o efeito de realizar
automaticamente a “operacgéo de pré-alimentar” para evitar deslocamento do material.

Para obter detalhes da definicdo do “COMPR. DA PAGINA”, consulte “Definindo o comprimento da pagina” em
“4.1 Cutting Roll Media”.

1. Natela “MENU”, selecione “MEDIA 1/3” e e FENR o
avance para a tela “MEDIA 2/3” CONPR. DA PAGINA

200cm

‘ PRE-ALIMENTAR ‘

....................................................... T PRE-ALIM. AUTO ALIM. INICIAL

2. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para
“ALIM. INICIAL”. R

TESTE

LIGADO
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Ajuste da deteccao da largura do material

Esse dispositivo usa o0 sensor de deteccdo de largura para detectar a borda principal/largura/posi¢cao do material.
Dependendo do tipo de material (especialmente com alta transparéncia), ele nao pode ser ajustado
corretamente por causa do erro de deteccédo da borda principal/largura/posi¢cédo do material.

Nesse caso, use uma folha de suporte ou desabilite a detec¢do de largura do material de acordo com os
seguintes procedimentos.

Remova o material antes de ajustar a deteccéo de largura do material. Ele ndo pode ser ajustado corretamente
quando o material esta carregado.

1. Na tela “MENU”, selecione “MEDIA 1/3” e
prossiga para a tela “MEDIA 3/3”. DEF. FERRAMENTA

WENY WENY
MEDIA 1/3 MEDIA 3/3

‘ PRELALTHENTAR ‘ DETECCAO DE LARGURA

PRE-ALIM. AUTO
LIGADO

2. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para a

|
\
\
\
\
|
“DETECCAO DE LARGURA”. \

3- Dependendo do ajuste, o mostrador da tela “CARREGAR CARREGAR MEDIA CARREBAR NEDIA
MEDIA” na tela “HOME” mudara. ROLO EXTREM. INICIO ‘ ‘ A4/A3/BU/8" /11 ‘
Quando ajustado em “LIGADQ”, selecione o formato do

. ROLO CURRENT POSIT. ‘ ‘ A3+/A2/B3/12" /15" ‘
material. ——
Quando ajustado em “DESLIG.”, selecione o tamanho do \ FoLA \ \ BT/ \
material. ‘ FOLHA PORTADORA ‘

O tamanho do material é tratado como “A3” se “A4/A3/
B4/8”/11”” for selecionado.

O tamanho do material é tratado como “A2” se “A3+/A2/ ) X | () | X |
B3/12”/15”” for selecionado.

O tamanho do material é tratado como “20”” se “B2/17”/20”” for
selecionado.

Quando “LIGADO” Quando “DESLIG.”
é selecionado é selecionado

/A cuibADO

Ao ajustar para “DESLIG.”, ndo corte os dados que ultrapassam o tamanho do material ajustado. O
dispositivo corta a parte externa do material de modo que a caneta cortadora e a almofada de corte
podem ser danificadas.

<Observacao>
Essa configuragdo também pode ser especificada na tela “CARREGAR MEDIA".

HOME
CARREGAR MEDIA

4 CONDITION NO.T b ROLO EXTREM. INICIO ‘

FERRAM BSe01+0
zitgzm 300m.‘/z ROLO CURRENT POSIT. ‘
ACELERACAO 2 ‘ ‘
FOLHA
2. Toque em “[B] (Pagina)” para exibir a tela “DETECCAO DE orvese | ||
LARGURA".

()| X
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para a “DETECCAQO DE LARGURA".

DETECCAQ DE LARGURA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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5. 8 Definindo comandos

Ha dois tipos de comandos tratados por este dispositivo. Sdo GP-GL e HP-GL. Faca a correspondéncia com o
valor da definicao do software que estiver sendo usado e defina para AUTOMATICA. No entanto, dependendo do
aplicativo que estiver sendo usado, o dispositivo pode nao operar corretamente com a definicdo AUTOMATICA.
Esses itens estao disponiveis somente a usar os comandos GP-GL ou HP-GL.

ApOs concluir a definicao, toque em R (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Selecionando o comando

Selecione o comando a usar.

1. Na tela “MENU”, abra a tela “INTERFACE 1/3”. VENU NTERFACE 1/

[ COMANDO
v eye— GP-GL

HP-GL
..............................................................................

2. Selecione o comando a usar.

Definindo o HP-GL Ponto de origem

Esse item esta disponivel somente a usar o comando HP-GL.

1- Na tela “MENU”, abra a tela “INTERFACE VENU INTERFACE 1/3 INTERFACE 2/3
1/3” e avance para a tela “INTERFACE \ COMANDO HP-GL PONTO DE ORTGEM
2/3” ST Iveeever—— GP-GL

CENTRO

AUTOMATICA

2. Em “HP-GL PONTO DE ORIGEM,” T o
selecione “INF. ESQUERDO” ou T e
“CENTRO”.

HP-GL MODELO EMULADO
7558 ‘

(] X ) [X]

Definindo o HP-GL Modelo emulado

Esse item esta disponivel somente a usar o comando HP-GL.

1. Na tela “MENU”, abra a tela “INTERFACE VENU INTERFACE 1/3 INTERFACE 2/3
1/3” e avance para a tela “INTERFACE \ Eji:f:fi’f] HP-GL PONTO OE ORIGEM
2/3”. —
CENTRO
AUTOMATICA
....................................................... S —
2. Em “HP-GL MODELO EMULADO,” AVANCD 75 |
selecione “7550” ou “7586”. TESTE

(] X ) [X]
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Definindo o GP-GL Tamanho passo

A distancia que a ferramenta se movimenta em um passo Unico do comando pode ser alterada. Se os valores
da definicao néao corresponderem, o tamanho do corte pode ficar irregular. Faga a correspondéncia com o

valor da definicdo do software que estiver sendo usado.
Esse item esta disponivel somente a usar o comando GP-GL.

1. Na tela “MENU”, abra a tela “INTERFACE VENU
1/3” e avance para a tela “INTERFACE DEF. FERRAMENTA
3/31!. DEF. MARCAS REG.
PARAMETROS AREA
2 . Em “GP-GL TAMANHO PASSQ”, selecione AVANCD
“0,100 mm,” “0,050 mm,” “0,025 mm” ou TESTE

“0,010 mm”.
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5. 9 Definindo o painel de operacao

Faca definicbes avancadas do painel de operacéo.
Apos concluir a definicéo, toque em Bg (Sair) para retornar a tela “HOME”.

Selecao do idioma

Defina o idioma que sera exibido no painel de operacgao.

1. Na tela “MENU”, abra a tela “AVANCO
1/3”.

WENY
AVANCO 1/3
L INGUAGEM (LANGUAGE)

2. Toque na caixa de entrada UNIDADE DE LONGITUDE

“LINGUAGEM(LANGUAGE)".

‘ POLEGADAS

3. selecione o idioma a usar e confirme a
selegdo com [ (Confirmar).

) [ X]

Selecao da unidade de comprimento

Defina a unidade de comprimento que sera exibida no painel de operagéo.

DEF. MATERIAL

INTERFACE

2. Em “UNIDADE DE LONGITUDE”, selecione “METRICA” ou = o
“POLEGADAS”. —e

Definindo Beep press. botoes

L INGUAGEM (LANGUAGE)

English
B
Deutsch
Francais
Italiano
Espanol
Portugues
Pycckuin
L1508
#30f

WENY
AVANCO 1/3
L INGUAGEM (LANGUAGE)

UNIDADE DE LONGITUDE

POLEGADAS

) [X]

Defina se deve soar uma campainha cada vez que as teclas do painel de operagao forem tocadas.

1. Natela “MENU”, abra a tela “AVANCO 1/3” VENU D 1/
e avance para a tela “AVANCO 2/3”. (o Fommem:

L INGUAGEM (LANGUAGE)

UNIDADE DE LONGITUDE

INTERFACE

2. Selecione “LIGADO” ou “DESLIG.” para T
“BEEP PRESS. BOTOES". _ mE

‘ POLEGADAS

X | X

WENY
AVANCO 2/3
BEEP PRESS. BOTOES
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Capitulo 6 Resolucao de problemas

Consulte este capitulo quando a operacao parecer irregular ou se tiver problema com o
dispositivo. Este capitulo também explica como confirmar as configuragdes do dispositivo e
os dados de corte e como representar graficamente o padréo de teste.

6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Reagindo a um problema

Confirmando mensagens de erro

Confirmando a operagao da unidade principal
Confirmando a versao do firmware da unidade principal
Como substituir a almofada de corte




Capitulo 6 Resolucao de problemas

6.1 Reagindo a um problema

Quando o dispositivo nao opera mesmo com a energia ligada

Sintoma

Causa possivel

Solugao

N&o héa nada exibido no painel
LCD.

Nao ha alimentagéo de energia. Caso
contréario, o dispositivo pode estar
quebrado.

Confirme se o cabo de energia esta
devidamente conectado no conector do
dispositivo e em uma tomada CA. Confirme
se ha energia na tomada CA.

O dispositivo esta quebrado.

Entre em contato com seu representante
de vendas ou o revendedor Graphtec mais
proximo se o problema persistir.

A operacao esta irregular

Sintoma

Causa possivel

Solugao

O dispositivo ndo péde
reconhecer a midia.

O dispositivo pode ter sido exposto a luz
intensa.

Se houver luz direta vindo de uma janela
proxima, bloqueie a luz. Se houver uma luz
fluorescente perto, remova-a para longe do
dispositivo.

A midia transparente foi carregada.

Desabilite a deteccéo de largura de midia.
Para obter os detalhes, consulte o manual
do usuario 5.7.

Pode haver um problema com o sensor
de deteccéo de largura.

Ajuste o sensor de detec¢do de largura.
Para obter os detalhes, consulte o manual
do usuario 6.3.

Pode haver um problema com o
dispositivo.

Entre em contato com seu representante
de vendas ou o revendedor Graphtec mais
préximo se o problema persistir.

A midia vira.

Os roletos néo estao ajustados
corretamente.

Confirme as posicdes dos roletos.

Um dos roletos ndo permanece
em cima da midia.

A frente ou o verso da midia ndo esta
cortado reto em relagédo a midia.

Faca o corte reto da borda da midia.
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6.2 Confirmando mensagens de erro

GP-GL Erros de comando

N° do erro

Exibido

Solucao

Um pedido que néo pode ser reconhecido foi
encaminhado.

Toque em (Confirmar).

Foi inserido ruido ao ser ligado o computador.

No menu do software faca as definicdes para operar

E02001 o dispositivo.
A defm.lg,gl .O para o ?ISpQSItNO para o qual o software Corrija a definicao da interface do software.
produzira informacao foi alterado.
As definicbes da interface da plotadora foram alteradas. | Corrija as definicdes da interface da plotadora.
Um parametro numérico de um comando excedeu a |No menu do software faca as definicdes para operar
faixa aceitavel. o dispositivo.

E02004 | A defm.lglz”a 9 para o ?ISpO.SItWO para o qual o software Corrija a definicdo da interface do software.
produzira informacéo foi alterado.
As definicbes da interface da plotadora foram alteradas. | Corrija as definicdes da interface da plotadora.
Um erro relacionado ao recebimento de dados No menu do software faca as definicdes para operar
ocorreu na interface. o dispositivo.

E02005 A defin_ig’é (.) para o Eiiqusitivo para o qual o software Corrija a definicdo da interface do software.
produzira informacéo foi alterado.
As definigOes da interface da plotadora foram alteradas. | Corrija as definicoes da interface da plotadora.

Confirme os dados.
Eoo00p | Foram recebidos dados que ultrapassam a érea de Confirme o tamanho e a area de corte da midia.

corte.

Confirme as defini¢cdes da escala.

Confirme as definigdes do tamanho dos passos.

HP-GL Erros de comando

Quando um erro de comando HP-GL é exibido, a causa na maioria dos casos & um dos dois motivos indicados

a segquir.

* A definicdo para o modelo para o qual o software produzira informacéo foi alterado.
* As definicdes da interface do dispositivo foram alteradas.

Se um desses motivos causou o erro, tome as medidas indicadas a seguir para resolver o problema.
e Corrija a definicdo para o modelo para o qual o software produzira informacao.
e Corrija as definicbes da interface do dispositivo.

N° do erro Exibido Solucao
E03001 Uma ordem que n&o pode ser reconhecida foi Execute um comando que possa ser usado.
Erro 1 executada.
E03002 O valor de um parametro foi especificado de forma | Execute o comando com um valor apropriado para o
Erro 2 incorreta. parametro.
E03003 Um paréametro que nao pode ser usado foi executado. | Execute um parametro que possa ser usado.
Erro 3
EO03005 Um conjunto de caracteres que ndo pode ser usado | Especifique um conjunto de caracteres que possa
Erro 5 foi especificado. ser usado.
E03006 As coordenadas de um comando foram especificadas | Execute o comando com coordenadas dentro da
Erro 6 fora da area de corte. area de corte.
E03007 Ocorreu estouro da memoria do buffer ao processar | Ajuste o tamanho do buffer.
Erro 7 o buffer de caracteres transferiveis por download ou
buffer do poligono etc.
E03010 Ao executar uma ordem de saida, outra ordem de Verifique o programa.
Erro 10 saida foi executada.
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N° do erro Exibido Solucao
E03011 Um byte invalido foi recebido ap6s um cédigo ESC. | Verifique o programa.

Erro 11

E03012 Um byte invalido foi recebido entre as ordens de Verifique o programa.

Erro 12 controle do dispositivo.

E03013 Um parametro fora da faixa aceitavel foi especificado | Verifique o programa.

Erro 13 para um comando relacionado a E/S.

E03014 Ha muitos paréametros para um comando relacionado | Verifique o programa.

Erro 14 a E/S.

Erros de MARCAS REGISTRO

N° do erro Causa Solucao
E04001 A inclinagéo definida com o alinhamento do eixo € Recarregue a midia.

muito grande.

A faixa configuravel do ajuste da distancia foi

E04002 . Defina um valor menor para o ajuste da distancia.
excedida.
E04003 O ajuste do nivel do sensor falhou. Essa midia especificar ndo pode ser usada.
E04004 A faIX? configuravel do ajuste da distancia fo Defina um valor menor para o ajuste da distancia.
excedida.
. ~ fi ico I 3
E04005 As marcas de registro ndo puderam ser exploradas. r(;c;;?sltrr?e as posigoes de exploragdo das marcas de
I ff E/ .
E04006 O volume de dgdos ex<,:edeu o buffer de E/S com Reduza a quantidade de dados.
marcas de registro da area de segmento.
A ica 1 a teste na ta . ~
posi¢ao de qu e do Padrao de teste nao. estd Represente graficamente o padréo de teste movendo
E04007 totalmente contida na area de corte com ajuste de L . L~
.. a midia mais em direcdo ao centro.
posicao do sensor.
' . . . ) Confirme a midia.
O final da midia Foi medido ao medir as marcas de - — -
E04008 registro Revise as posicbes em que as marcas de registro
' sdo impressas.
. . . . . Confirme a midia.
E04009 A faixa de pesquisa foi excedida ao medir as marcas Revi — r ™~
a E04017 |de registro. :ew.se as posicdes em que as marcas de registro
sdo impressas.
E04018 A alavanca de ajuste de midia foi levantada. Recarregue a midia e tente novamente.
A a I to foi reali I
£04019 orfe.ragao de cancelamento foi realizada pelo Refaca 0 processo.
usuario.
E04020 Ha um erro com os valores de definicdo da medicdo. | Revise os valores de defini¢éo.
~ , Confirme a midia.
£04021 N&o puderam ser observadas marcas de registro Revi — q ist
dentro da faixa de medi¢éo automatica. ?V'_Se as posigoes em que as marcas de registro
s&o impressas.
£04022 A orfe.ragao de cancelamento foi realizada pelo Refaga 0 processo.
usuario.
Reajuste os niveis do sensor.
Mude a cor usada para imprimir as marcas de
E04023 As marcas de registro ndo puderam ser exploradas registro.
a E04025 9 P P " | Confirme a midia.

Revise as posicdes em que as marcas de registro
sdo impressas.
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Outras exibicoes de erros

Capitulo 6 Resolucao de problemas

N° do erro Causa Solucao

EO01001 Falha do dispositivo. Entre em cor'ﬂato com a !oja onde fez a compra ou
a E01015 com o atendimento ao cliente da empresa.
E05001 Dados maiores que o tamanho do buffer ndo podem | Corte os dados normalmente sem usar o modo

ser copiados.

copia.

E05002

N&o héa dados para copiar.

Envie dados, faca o corte normal e, em seguida, use
0 modo copia.

E05003

A area disponivel na midia para copiar é muito
pequena.

Use uma midia maior.

Confirme a posigéao de inicio da copia.
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Capitulo 6 Resolugado de problemas

6.3 confirmando a operacao da unidade principal

Plotagem do padrao de autoteste

Faca plotagem do padréo de autoteste para verificar a operacao do dispositivo.
Com a impressao iniciada, o processo nao pode ser pausado ou cancelado na metade.

3. Na tela “MENU”, abra a tela “TESTE”. VENU

‘ - PERRAVENT! AUTOTESTE

AUTOTESTE

MONTAR A CANETA!

EXECUTE ?

4- Toque em “AUTOTESTE". C SENSOR DE ANCHA

CUTTING PRO ‘
DIAGNOSTICOS ‘

AVANCO
TESTE
5. notocarem B (Executar) a impresséo do

padréo do autoteste inicia.

/\ cuibADO
Ao tocar em “Executar”, a midia e o suporte da ferramenta comecam a se mover. Tome cuidado para evitar
contato com o corpo ou qualquer objeto.

Plotagem do padrao do teste

Faca a plotagem do padréo do teste (uma forma denominada CUTTING PRO) para verificar a operagéo do
dispositivo.
Com a impressao iniciada, o processo nao pode ser pausado ou cancelado na metade.

3. Na tela “MENU”, abra a tela “TESTE”. VENU

CUTTING PRO

‘ - PERRAVENT! AUTOTESTE

EXECUTE ?

4- Toque em “CUTTING PRO”. - M SENSOR DE ANCHA

....................................................... STV Souea— CUTTING PRO ‘
DIAGNOSTICOS ‘

AVANCO

TESTE
5. Ao tocar em . (Executar) a impressao do
padréo do teste inicia.

/\ cuiDADO
Ao tocar em “Executar”, a midia e o suporte da ferramenta comecam a se mover. Tome cuidado para evitar
contato com o corpo ou qualquer objeto.




Capitulo 6 Resolugdo de problemas

Ajuste do sensor de deteccao de largura

Esse dispositivo usa o sensor de deteccéo de largura para detectar a borda principal/largura/posi¢ao do
material.

Ajuste o sensor de deteccéo de largura se ocorrerem erros relacionados com a borda principal/largura/posicéao
com o material que pode ser carregado sem nenhum problema.

Remova o material antes de ajustar o sensor de detec¢ao de largura. Ele ndo pode ser ajustado corretamente
quando o material esté carregado.

1. Na tela “MENU?”, selecione a tela “TESTE”. e 5 SENSOR DE. ANCHA

\
UTOTES OMEC,
AUTOTESTE ‘ 0 AJUSTE,

....................................................... —

CUTTING PRO

2. Selecione “SENSOR DE ANCHA”. e — —

DEF. MATERTAL SENSOR DE ANCHA ‘

INTERFACE

....................................................... T DIAGNOSTICOS

3. Quando [ (Executar) é pressionado, o
ajuste do sensor de detecgao de largura é
iniciado.

/A cuiDADO

Quando “Executar” é pressionado, o material e o suporte da ferramenta comec¢arao a se mover. Tenha
cuidado para evitar o contato com o seu corpo ou qualquer outro objeto.

Teste de diagnéstico da unidade principal

O status operacional do dispositivo pode ser verificado seguindo as instru¢des na tela para operar cada um
dos sensores e interruptores.

1. Na tela “MENU”, abra a tela “TESTE”. N

‘ AUTOTESTE

DIAGNOSTICOS

CUTTING PRO

SENSOR DE ANCHA EXECUTE ?

INTERFACE

DEF. MATERIAL ‘

....................................................... T DIAGNOSTICOS

3. Ao tocar em B (Executar), mensagens do [
teste s&o exibidas na tela.

4. Opere os sensores e as alavancas seguindo as instrucdes exibidas na tela.
Toque em (Avancar) na tela para cada item do teste avancar para o proximo item do teste. Toque em (Sair)
para sair do diagndéstico da unidade principal e retornar a tela “TESTE”.

Itens do teste

“Sensor de midia” — “Sensor de inicio” — “Elevando e abaixando a ferramenta” — “Ventilador de
admissao” — “LED de marca de registro” — “Alavancas de ajuste de midia”

O teste consiste em detec¢bes do status operacional em relacao as operagdes e confirmacgdes visuais.
Para os itens sujeitos a deteccéo, “OK” é exibido na tela quando a detecgéo é normal.

Quando todos os itens do teste estiverem concluidos, o sistema retorna a tela “TEST” (Teste).
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Capitulo 6 Resolugado de problemas

6.4 Confirmando a versao do firmware da unidade
principal

A versao do sistema do dispositivo pode ser confirmada.
O numero da versao € exibido na tela “AVANCO 3/3”.
:&E:'jANCU 1/3

L INGUAGEM (LANGUAGE)
Portugues

HOKE
MENU
DO FIRMWARE

CE LITE-56 Verl.00

4 CONDITION NO.T » DEF. FERRAMENTA
FERRAM BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PRESSAO 14 PARAMETROS AREA

ACELERACAQ 2
DEF. MATERIAL

DEF. MARCAS

UNIDADE DE LONGITUDE

INTERFACE
POLEGADAS

o
DESCARR. MEDIA AVANCO

@ TESTE

() X

.
| = |0
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Capitulo 6 Resolucao de problemas

6. 5 Como substituir a almofada de corte

Verifique a almofada de corte periodicamente e substitua-a se estiver arranhada.
Arranhdes na almofada de corte podem afetar a qualidade do corte.

/\ cuIDADO

® Desligue a energia ao substituir a almofada de corte.

® Tenha cuidado ao substituir a almofada de corte para evitar cortar suas maos, etc.

® Mova o suporte da ferramenta para uma posicao que permita a facilidade do trabalho.

® Instale-o de modo que nao haja deformagées ou dobras. Isso pode afetar a qualidade do corte.

® Certifique-se de que ndo haja nenhum objeto estranho ou bolhas de ar sob a superficie fixada.
Protuberancias devido a objetos estranhos e bolhas de ar podem afetar a qualidade do corte.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Remova a almofada de corte pelo lado direito.

Apo6s remover a almofada de corte, certifique-se de que nao haja fita adesiva ou outros adesivos
deixados na base de corte

Esteira de corte Base da almofada de corte

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Cole a nova almofada de corte pelo lado esquerdo removendo a pelicula pouco a pouco.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Apéndice

As especificacdes etc. do dispositivo sé&o explicadas neste capitulo.

Al

A.2
A.3
A4
A.5

Especificacdes padrao
Itens de suprimento
Desenho da aparéncia
Arvore do menu

Lista de valores iniciais




Apéndice

A.1 Especificacoes padrao

Item

CE LITE-50

CPU

32 bits

Método operacional

Método de rolagem de cascalho

Método de direcao

Motor de passo

Area maxima de corte*'

498 mm x 3 m

Area com garantia de precisao
(largura x comprimento)*'

478 mmx 1m

Larguras de midia Minimo

210 mm (A4)

compativeis Maximo

508 mm

Padronizado*?

JIS A2/A3/A4/B3/B4, 1ISO A2/A3/A4/B2/B3/B4
220 mm /320 mm / 329 mm (equivalente a A3+) / 500 mm

NUmero de roletos

2

Velocidade maxima de corte

500 mm/s (Todas as diregdes), 18 niveis

Aceleragcdo maxima

1,0 G (9,8 m/s?) (Todas as dire¢des) 2 niveis

For¢ca maxima de corte

210 gf 26 niveis

Tamanho do passo mecanico

0,025 mm

Tamanho do passo do programa

GP-GL:0,1/0,05/0,025/0,01 mm, HP-GL™ *: 0,025 mm

Preciséo da repeticdo

0,1 mm ou menos/1 m*'

NUmero de ferramentas anexaveis

1

Tipo de cortador

Lamina de carboneto cimentado

Tipo de canetas compativeis

Suportadas com o adaptador de caneta especialmente projetado*®

Midia compativel para corte

Marcando filmes (PVC/fluorescéncia/refletivo) com espessura de 0,1 mm ou
menos, excluindo filmes refletivos de alta luminescéncia

Interface

USB 2.0 (velocidade maxima)

Tamanho da memoéria de buffer

2 MB

Tipos de comandos

GP-GL / HP-GL* (comutado com painel de operagdo ou comutado
automaticamente com base em comando)

Tela de LCD

Painel de toque colorido de 4,3 pol

Medicao automatica da marca de
registro™®

Disponivel (equipado com ARMS?7.0), corregé@o de 4 pontos, correcéo de area
de segmento, correcéo de multiplas marcas de registro, detec¢@o automatica
de marca de registro etc.

Principais recursos

Impresséao e corte simples (com correcdo de inclinagdo de midia), saida offline
e fungdes de gerenciamento de coédigo de barras

Classificacao da fonte de alimentacéo

Saida do adaptador dedicado de 100 - 240 V CA, 24V CC (2 A)

Consumo de energia

32 W ou menos

Ambiente de uso

10 a 35 °C, 35 a 75% UR (sem condensacgéo)

Ambiente com garantia de precisao

16 a 32 °C, 35 a 70% UR (sem condensacao)

Dimensdes externas (aproximadas)
[LxPxA]

784 x 227 x 164 mm (n&o incluindo o estocador de midia em rolo)

Massa (peso) (aproximado)

8 kg (n&o incluindo o estocador de midia em rolo)

SO compativel*®

Windows 10 (Home/Pro/Enterprise/Education)

Windows 8.1 (Windows 8.1/Pro/Enterprise)

Windows 8 (Windows 8/Pro/Enterprise)

Windows 7 (Ultimate/Enterprise/Professional/Home Premium)

Mac OS X 10.6 - 10.13 (10.6 é compativel somente com Graphtec Studio)

Software padrédo

Graphtec Pro Studio, Graphtec Studio para Mac, Cutting Master 4, Windows Driver

Periodo de garantia

Um ano (o registro da garantia é obrigatério)

Normas de
seguranga

Normas relacionadas

Marcagoes UL/cUL/CE

Normas EMC

VCCI Classe A/ FCC Classe A / Marcagbes CE (EN55032 etc.)

*1: Ao usar filmes e definir condigbes especificadas pela nossa empresa.

*2: Para tamanhos nao padronizados, use a folha portadora.

*3: O adaptador de caneta especialmente projetado (vendido separadamente) é obrigatorio. Estao incluidos trés tipos de
parafusos de fixagdo para suportar diferentes espessuras de caneta.
Diametros de canetas compativeis: 8,0 - 11,3 mm (podera haver canetas dentro desse intervalo que nao séo

compativeis)

*4; HP-GL™ é marca registrada da Hewlett-Packard Company nos Estados Unidos da América.
*5: Pode néo ser possivel medir as marcas de registro dependendo da cor e da textura da midia que estiver sendo usada.
*6: O SO para o qual o suporte pelo seu fabricante tenha expirado ndo sera qualificado para suporte pela nossa empresa

também.
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A.2 itens de suprimento

Nome do produto N° do modelo
Conjunto do cortador (lamina padréo) PM-BS-001
Conjunto do cortador (lamina grossa) PM-BS-002

Folha portadora (13 pol) PM-CM-003
Adaptador de caneta PM-BH-001
Esteira de corte PM-CR-001
Cortador em cruz PM-CC-001

A-3



A. 3 Desenho da aparéncia

1
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164

784

AN

173 227

400

Unidades: mm
Erro de dimensédo: £+ 5 mm
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A.4 Arvore do menu

Apéndice

4 CONDITION NO.T »
FERRAM BS001+9
VELOC. 38cn/s
PRESSAQ T4
ACELERACAD 2

DEF. FERRAMENTA
DEF. MARCAS REG.
PARAMETROS AREA
DEF. MATERTAL
INTERFACE E>
AVANCO

CARREGAR MEDIA

TESTE

CONDITION NO. 1
FERRAM

PRESSAD

Para pagina

&

ACELERACAD

() | X

[FERRAM]

oo

FERRAM
CORR.
+

[VELOC.]

oo

[CARREGAR MEDIA]

ROLO EXTREM. INICIO

oo

PRESSAO

ROLO CURRENT POSIT.

FOLHA

FOLHA PORTADORA

() | X

| Carregar o material |

[ACELERACAO]

oo

ACELERACAD

Préxima pagina

—
e

X

CONDITION NO. 1
EML TANGENTE

SOBRECORTE INICIO
SUBRECORTE FINAL

STE DA DISTANCIA

() | X

[EMULACAO TANGENTE]

[SOBRECORTE INICIO]

oo

SOBRECORTE INICIO

o
v

X

[SOBRECORTE FINAL]

oo

SOBRECORTE FINAL

[AJUSTE DA DISTANCIA]

oo

AJUSTE DA DISTANCIA
DESLIG.

AJUSTE DA DISTANCIA X
+1.00%

AJUSTE DA DISTANCIA Y
+1.08%

X
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Pégina anterior

HoHE
CoPY

4 CONDITION NO.1T » MODO ALTER MATERTAL

FERRAM Bsa81+8 LIGADD

VELOC. 38cn/s

PRESSAQ T4

ACELERACAD 2

NUMEROS DE COPTAS

DESCARR. NEDIA !

SPACO DA COPIA
1. m

X

[3 PEDACOS]

HokE HokE
TESTE DE CORTE TESTE DE CORTE

3 PEDACOS CORRECCAD CORTE

MOVER POSICAD MOVER POSICAD
DA FERRAMENTA DA FERRAMENTA
E PREMIR OK. E PREMIR OK.

X X

[SELEC. FICHEIRQ]

ok uss
CORTE USB OFFLINE SELEC. FICHEIRO
SELEC. FICHEIRO

i folderl
u folder2
filel. xpf
file2 abedefghijkim
CORT. COD. BARRAS filed. xpf
fileh. xpf
filed. xpf
fileb.
filel.

xpf

xpf
v

ok
MOVER POSICAQ

MOVER POSICAD
DA FERRAMENTA

o




Apéndice

[FERRAMENTA]

NEW NEW
FERRAMENTA 1/ FERRAMENTA 2
DEF. FERRAMENTA CORRECCAQ PRESSAQ DIRECCAQ INIC.LAM.
4
DEF. MARCAS REG.
VELOC. FERR. CIMA

PARAMETROS AREA AUTOMATICA 2mm ABAIXO

DEF. MATERTAL
INTERFACE PRIORIDADE COND.
AVANCO

TESTE PROGRANA

[MARCAS REG.]

MODO ARMS

MED. AUTOM. MARCAS
[MODO 1] [AJUSTE DESV. SENS]

VERIFIGQUE MAf 5.
MODO ARMS 1 AJUSTE DESV. SENS.

AJUSTAR NIVEL

)| [ %

PADRAQ DE TESTE

STE X

AJUSTE Y

+0. onn

X

[MODO 2]

MODO ARMS 2
AJUSTAR NIVEL
+9

[MODO 3]

MODO ARMS 3
AJUSTAR NIVEL
+0

[VERIFIQUE MARCACAQ]
VERIFIQUE MARCACAQ

VERIFIGQUE MATERIAL

VERIFIQUE LINE

Vv

Préxima pagina
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Pagina anterior
[AREA

MARGEM [ AJ. EL. MED. X
COMP. AJ. EI. MED. Y

DEF. FERRAMENTA

DEF. MARCAS REG. :7

PARAMETROS AREA
DEF. MATERTAL

STE EIXO MEDIA T. AJ. EL. MED. X
i
DIST. AJ. EI. MED. Y

+0. 00%

INTERFACE

AVANCO

TESTE

[MEDIA]

NEW NEW

NEW
MEDIA 1/3 MEDIA 2/3 MEDIA 3/3

PRE-ALIMENTAR DETECCAO DE LARGURA

PRE-ALIM. Y . INICTAL
LIGADD

DESLIG.

COMPRIMENTO DE Al
Tocn

() | X

[INTERFACE]
INTERFACE 1/3 INTERFACE INTERFACE 3/3
COMANDO HP-GL PONTO DE ORIGEM GP-GL TAMANHO PASSO

GP-GL. 8.

HP-6L. CENTRO 0. . 810mn

HP-GL MODELO' EMULADO
7558

NEw
AVANCO 3/3

L INGUAGEM (LANGUAGE) BEEP PRESS. BOTOES

DESLIG.
UNIDADE DE LONGITUDE

CUTTING PRO

SENSOR DE ANCHA




A. 5 Lista de valores iniciais

Tela INICIO
Item de menu Definicdo do item Valor inicial
CARREGAR MEDIA (Sem definigéo dos itens) -
COPIA MODO ALTER MATERIAL DESLIG.
NUMEROS DE COPIAS 1
ESPACO DA COPIA 1 mm
TESTE DE CORTE (Sem definicao dos itens) -
MOVE TO ORIGIN (Sem definicao dos itens) -
USB (Sem definicao dos itens) -
MOVER POSICAO (Sem definicao dos itens) -
Tela MENU
ltem de menu Definicdo do item Valor inicial
DEF. FERRAMENTA CORRECCAO PRESSAO 10
VELOC. FERR. CIMA AUTOMATICA
PRIORIDADE COND. PROGRAMA
DIRECCAO INIC.LAM. 2 mm ABAIXO
DEF. MARCAS REG. MODO ARMS MODO 1
AJUSTAR NIVEL MODO 1 (+0)
VERIFIQUE MARCACAO -
AJUSTE DESV. SENS. X=0, Y=0
MED. AUTOM. MARCAS LIGADO
PARAMETROS AREA MARGEM NORMAL
AJUSTE EIXO MEDIA DESLIG.
[AJUSTE EIXO MEDIA] COMP. X 0,0 mm
[AJUSTE EIXO MEDIA] COMP. Y 0,0 mm
[AJUSTE EIXO MEDIA] DIST. X 0,00%
[AJUSTE EIXO MEDIA] DIST. Y 0,00%
DEF. MATERIAL PRE-ALIMENTAR 30cm
PRE-ALIM. AUTO DESLIG.
COMPRIMENTO DE ALIM. 30cm
COMPR. DA PAGINA 50 cm
ALIM. INICIAL DESLIG.
DETECCAO DE LARGURA LIGADO
INTERFACE COMANDO AUTOMATICA
HP-GL PONTO DE ORIGEM INF. ESQUERDO
HP-GL MODELO EMULADO 7586
GP-GL TAMANHO PASSO 0,100 mm
AVANCO LINGUAGEM(LANGUAGE) Inglés / Japonés / Alemao / Francés / ltaliano
/ Espanhol / Portugués / Russo / Chinés /
Coreano (selecionado quando a energia é
ligada pela primeira vez)
UNIDADE DE LONGITUDE METRICA/POLEGADAS (selecionado
quando a energia é ligada pela primeira vez)
BEEP PRESS. BOTOES LIGADO
VERSAO DO FIRMWARE -
TESTE AUTOTESTE -
CUTTING PRO -
SENSOR DE ANCHA -
DIAGNOSTICOS -
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Apéndice

TOOL COND. (CONDITION No.) Tela de definicoes

Item de menu

CONDITION No. 1

Definicdo do item Valor inicial
FERRAM PM-BS-001
CORR. +0
VELOC. 30 cm/s
ACELERACAO 2
PRESSAO 14
EMULACAO TANGENTE DESLIG.
SOBRECORTE (INICIO) 0,0 mm
SOBRECORTE (FINAL) 0,0 mm
AJUSTE DA DISTANCIA DESLIG.

AJUSTE DA DISTANCIA X, Y

0,00%

CONDITION No. 2

FERRAM / CORR.

CANETA (Nenhuma)

VELOCIDADE / ACELERACAQO / PRESSAO

10/2/12

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1

CONDITION No. 3

FERRAM / CORR.

PM-BS-001/+0

VELOCIDADE / ACELERACAQO / PRESSAO

30/2/12

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1

CONDITION No. 4

FERRAM / CORR.

PM-BS-001/+0

VELOCIDADE / ACELERACAQO / PRESSAO

20/1/17

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1

CONDITION No. 5

FERRAM / CORR.

PM-BS-001/+0

VELOCIDADE / ACELERACAQ / PRESSAO

20/2/117

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1

CONDITION No. 6

FERRAM / CORR.

PM-BS-001/+0

VELOCIDADE / ACELERACAQ / PRESSAO

10/2/22

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1

CONDITION No. 7

FERRAM / CORR.

PM-BS-001/+0

VELOCIDADE / ACELERACAQ / PRESSAO

30/2/17

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1

CONDITION No. 8

FERRAM / CORR.

PM-BS-001/+0

VELOCIDADE / ACELERACAOQ / PRESSAO

5/1/26

De EMULACAO TANGENTE a DISTANCIA

Mesmo que CONDITION No. 1
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